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数控系统

直面高精 、 高效的
大工件加工挑战

汽车工业在国比经济以及人们生活屮扮演的角色越来越重要 ， ㈥此 ， 汽车质量 、 汽午安全开始

受到普遍关注 。 而现如今 ， 随着人们需求的改变 ， 车身 也 口新月异 ， 这就更使得车身质量成为汽车

产品质量的关键内容 。 据仝世界汽车产品？请关键问题调查评估报告显示 ， 有 ４ １ ％ 的汽车产品质

量Ｍ题是由车身制造尺寸偏差所造成 。 因此 ， 作为汽车车身制造的关键坏节 ， 覆盖件的制造成为重

中之重 。 文
Ｉ

徐新平 ． 韩炜 ， 约翰内斯 ■ 海德汉博士 （ 中国 ） 有限公司

工车身覆盖模是
一

项要求苛刻的模技术都提出 了更高的要求 。 模架与镶地 镗铣 机 床 在 使 用 过 程 中 ， 海 德 汉

／ｉＵ 艰巨工作 ， 需要同时满足大尺寸 、 嵌结构件的空间任意倾斜面的结构加工１ＴＮ Ｃ ５ ３ ０ 数控系统和 光栅 尺 发挥了 核

高精度和高效率等这些看似互相矛盾的也越来越多 。 正是 因为上述行业发展趋心零部件应用 的 关键作用 。

”

多年的使

要求 。 但是上海宏旭模具公司凭借其在势 ， 宏旭产生 了从欧洲购买高端五轴联用 ，
ｉ ＴＮＣ ５ ３ ０ 数控 系 统给上海宏旭模

业 内多年的专业经验 ， 圆满的达成了客动机床的需求 ， 配备 了海德汉 ｉＴＮＣ ５ ３ ０具机加部腾 红新部长 留 下 了 深刻 的 印

户的期许 ， 成为车身覆盖模行业的翘楚 。 数控系统和光栅 尺 的 全 闭环 Ｊ Ｏ Ｂ Ｓ 和象 ， 他说 ，
ｉＴＮＣ ５ ３ ０ 数控系统易用性好 ，

成立于 ２０００ 年的上海宏旭模具 ， 目ＺＡＹ Ｅ Ｒ 机床成为 了上海宏旭模具成功而且拥有友好的用 户界面 ， 同时他还对

前有 ３０ 多台大型龙门机床 ， 专注于四 门的利器 。海德汉的光栅尺有着切深的感受 ，

“

海

两盖模具制造 ， 以其高质量的生产设备 、
“

ＺＡＹＥ Ｒ 与 Ｊ Ｏ Ｂ Ｓ 的 龙 门 及 落德汉 的 光栅尺在 很大程度上保证 了我

工艺及产品 ， 已经成为模 、 检和夹具综

合供应商 ， 赢得了包括福特 、 宝马 、 标志 、

通用 和大众等等诸多客户 ， 瓶为 ２。 丨 ３ｍＴｉｉ^
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身 模 具的制造要
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样 ， 宏旭模具也经历 了从创 业 的艰难到求越来越高 ， 车

‘
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欢船遞 ｆｖ ，ｗＢ

、碰抝讀夂面修模技术都提

麵一
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＾泰麗
随着 汽车技术的 发展 ， 对车身模具

＇ ？
‘

－

的制造要求越来越高 ， 车身麵模具对

麵光洁度 、 轮廓公差及灵活的麵修

６０ＭＭ现代制造 ？
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＇Ｉ 们 的车 身 覆盖模的加工精度 。
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对话形式 ’ 使公同 ｃＡＭ 部李永茂部长

｜ ｜丨＾丨
在Ｉ作中可以更直观地编程 。

ｉ ＴＮＣ ５ ３ 。
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工作带来更多便利 。 开模和 多面加工 比
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龙门高舰床至今 ， 厂内的 ４ 台海德汉

ｉ ＴＮ Ｃ５ ３ ０ 数縣统－直稳定安全 的工
ｉ

｜

Ｍ

作 ， 从未胜过 由于数控系统故障导致

机床停产的情况 ， 海德汉系统的稳定性
图 ２ＺＡＹＥ Ｒ 与 ＪＯＢＳ 的龙门及落地镗铣机床在

｜｜
ｌ
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｜＾ｐ给宏旭的加工做了极大保障 。使用过程中 ， 海德汉 ｉＴＮＣ５ ３ ０ 数控系统和光栅

尺发挥了核心零部件应励关键作用

为车身覆盖件模具开发专有功能

二长期 以来编程部门与生产部门
一直

＼“为工件坐标系的确定方法多補争 ， ｍ 在接刀 、 修模 中轻松 自 如 。

、 ＾＼ｉ

造模具毛坯与理论 ＣＡＤ 模型存在诸多宏旭后期 引进的 ＺＡＹ Ｅ Ｒ 机床为了

＼^！３误差 ， 在 ＣＡＤ 模型 中选取的坐标系零 适应不 同加工需求 ， 配置的三种不同结

点树娜在娜秘巾細翻 ， ｍ 酬縣。 在多輸Ｉ 巾机床运动结构

Ｉ与賴部ｎ不得不龍实际慨脑 鍵蹄麵 ， 細工工船格零件的

探讨 ， 编程部门減新计算程序需要大 皿要前提 ， 运动结构表 中旋转轴的 中心

量时间 ， 操作人员根据现场情况在机床位置受环境温度 、 切削 力 、 换头机构本

上调整又不得不更改每个加工程序 ， 这身精度的影响始终在
一

定范 围 内 变化 ，

个问题始终难 以有效解决 。海德汉的 Ｋ ｉ ｎ ｅｍａ ｔ ｉ ｃ ｓＯｐ ｔ 功能借ｆｆｌ测头

２０ １ ３ 年難人 的 ＺＡＹ Ｅ Ｒ 机雑 与 标准球 自 动校紐床 ｉｔ动结构 并补

用 了 海德汉最新 的基于 Ｈ Ｓ Ｃ Ｉ 总 线全偿 ， 使原有需要一天才能完成的复杂工

１新 ｉ ＴＮＣ ５ ３ ０ 数控系统 ， 在原有 良好Ｗ 作在 ｌ Ｏ ｍ ｉ ｎ 内 即 可轻松完成 ， 整个过

■数控系统功 能基础上 ， 海德汉专 门 为 程完全 自 动化无需任何人工干预 ， 快速 、

■ 车龍餅觀开麵全删 Ｇ ｌ ｅ ｂ ａ ｌ 建湖髓随體賊髓的稳定性

关注 造 ＞＿ ．ＩＳ ｅ ｔ ｔ ｉ ｎ ｇ ｓ 功能 ’ 其中的方便的坐标变换进一步提高 。

功驗操储灵漏觀１ 件 ， 麵練汉柳難 了 优励产 品 给

ｅ了 繁重 的 体 力 劳动 ， 全局 变量 中 的任宏旭模具 ， 也提供 了 及 时 、 有效和 定

ａＪ／Ｊ
，

ｊ＾何设置对所有 加工程序 同 时有 效 ， 轻 制 化的 技术 咨询和 培训 等 。 得益于海

—
＂＂“

松 解决 了 困 扰宏旭多 年 的 加 工 问 题 ， 德汉数控系统和光栅 尺这两个左膀右

ｉ羊细资料请垂询使 编程人 员 与 现场操作人员把精 力 更臂的大力 协助 ， 现如 今宏旭模具 的模

＠广告剖５ ：０ １ ０ －６３３２６０９０
－２３０加集 中 的使 用 在加工工艺 与安全生产具 加工周 期 明 显缩短 ， 而且可 以保证

中 。 在高精度 外 板件 的 加 工过 程 中 ， 试模一次成功 ， 极大地提 高 了 生 产 效

⑩ 必 喷◎稀髓軒搬 ！？新题、柯 少
、

氣
＂

喊胃贿入 ， 轉啊翻
”

，

纸￥在线 会议 服务 ｔ 的功 能 ， 在全局 变量功 能 中 灵活 的 定海德汉公司 以其百年 的 历 史积淀 ， 强

义最大干预距离 ， 并在屏幕 中 显示实大 的产 品 与 技术 支持 团 队 ， 助 力 宏旭

ｗｍｍｍｍｍｍｍｍｍＰ示干预值 ， 这个全 Ｓｒ 的 功 能 使我 丨门在模具的腾飞 。

＾７Ｖｏｇｅ ｌ弗戈工业媒体

６２ＭＭ现代制造 ？

ｉＢ ｆｔ金圍刖工２０ １ ５
－

０ １ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


