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破译 ＡＭ 制造工艺的密码
将车间内的添加法制造工艺 （ＡＭ ） 提高到新的水 竽 ， 不只是采川儿台机床的 ｜

ｉ ｉ

ｊ题 ， 对于制造
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在工具制造和零部件生产 中 ， 采用 添加

法制造工艺 （
ＡＭ

） ， 使 自 己成为
－

家领先｜
｜
ｒ ^

的生产企业。 Ｌ ｉｎ ｅ ａｒ 公司表示 ， 其使命 ／

就是 ： 通过其卓越培训 中心 ， 让越来越
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优势 。 这正是该公面在 ＡＭ 制造工艺上Ｉ
１

所获得的
－

職资舰 。一

Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ图 ， Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公司的 ＡＭ 制造技术培训课程涵盖了从设计可能性和局限性到后精加工工艺的各种课题 。

（
ＤＭ Ｌ Ｓ

） 技术与 内部设计的冷却管线来客户可以选修 ２ 天半到 ４ 天半的课程 ， 在这些课程中提供各种讲座 、 ５ＪＨ寸 、 加工实例以及教学示范 ，

制造模具的擁件 ， 使其生产的零件达
■■入

到 最高质量 ， 并降低生产成本 。 Ｌ ｉ ｎ ｅ ａｒ

公司也通过 ＡＭ 制造工艺来制造终端使

用 的零部件 。 针对这两个应用 领域 ， 该公司将其工作重点集中在这
一工艺和这机 （用于铝和钛金属的熔炼制造 ） ， 并于

公司 已确定 了两种发展模式 。 在成形冷
一

行业的教育事业上 ， 并使两者结合在２０ １ ４ 年又购置两台 。 该公司还拥有 １ １ 台

却方面 ， 该公司正寻求将这些插接件提
一起 ， 从而促进了该公司 的发展 。 两年ＣＮＣ 数控加工中心 、 各种其他类型的机

供给其他模具制造商 。 在生产 中 ， 他们前 ，
Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 公司从 ＥＯ Ｓ 公司引进了三台床和 ９ 台注塑机 。

希望能够将整个工艺流程提供给客户参ＥＯ Ｓ ＩＮＴ Ｍ２７０ 型激光烧结机 ， 并准备
“

我们公司是
一

家传统的模具制造

考 。再添置第 四 台 。 如今 ， 该公司 已拥有这商 ， 也提供 ＡＭ 制 造 技 术 。

”

Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公

四台 Ｍ２ ７０ 型激光烧结机 （用于铝 、 钴 、 司负责模具和制造的新业务开发部主任

严格把握控制过程铬 、
Ｉｎ ｃ ｏｎ ｅ ｌ６２５／７ １ ８ 合金 、 马 氏体时效Ｌｏ ｕＹｏ ｕｎ ｇ 先生说 。

“

这两种技术在成形

自 ２０ １ ２ 年 以来 ， 由 于对 ＡＭ 制 造钢和不锈钢的烧结制造 ） 和
一

台 由 Ｓ ＬＭ冷却领域 中走到 了一起 。 我们通过成形

工艺的市场需求越来越大 ， 以及 Ｌ ｉｎ ｅ ａｒ公司提供的 Ｓ ＬＭ２ ８０ 型选择性激光熔炼冷却插接件的生产 ， 来销售我们 的 ＡＭ

６８ＭＭ现代制造 ？工２０ １ ５
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线 。 我们 以此为基础 ， 以同湖模具和

同样确切的运行参数来进行成型冷却水

会■二天产生￣个＿工作项 目 。

”

通过对生产 中 现有的模具和零件进

ｍ＾
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－１
＊

ｏＨ ？ ？基线 ， 然后 向客户展示可能会 出现什么

■
．

｜样的情况 。 其做法证明 ： 采 用 模拟运行

■ 讀

‘

法在现实生产中是非常适用的 。

Ｖ‘ ‘

通过利用我们的设备和经验 ， 我们

Ａ” 能够帮助客户最大限度地发挥成形冷却

｜１／技术的优势 ’ 这其中包括缩短加工周 期
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图 ２ 为参加培训的学员提供与经验丰富的专业人士并肩工作的机会是 Ｌ ｉ ｎｅ ａ ｒ 公司 ＡＭ 制造技术培训大工艺窗 口显著提高质量和提高冷却

Ｋ）

＿

部分 ’

水體的设计灵活性 。

”

杨先生解释说 ，

“

我们的 目 标并不
一

年生产 １ ０００ 套模具 ，

我们每年只想为这 １ ０００ 套模具配制成形

制造技术 。

”

订了流水线作业规划 ，

“

在我们的车间里冷却插接件 。 我们希望帮助模具车间了

传统生产 制 造的模具 占 公 司业务安装有更多 的 电火花线切割设备 ， 对完解和使用 这项技术 ， 设计供水管线 ， 并

的 比例最高 ， 其 次是塑料零件的生产成机 加 工 的插接

和 ＡＭ 制 品 。 然而 ， 近两年来 ， 公司 的件进行精加 工 处

业务开始姓了龍变化 ，
ＡＭ 制棘 理 。

”

＿，

术有 了飞速发展 ，
Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 公司计划在未Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公 司

来 的 ３
？４ 年 内 ， 争取使 ＡＭ 制造技术的 的模具模拟生 产

销售量追评模具的销售水平 。 成熟的成工艺 ， 用 来 向 客
－

ｙ ＼^
形冷却技术 ， 建立雄具制造和塑料零 户 展示其成形冷

件生产的专业知识之上 ， 这－直是促进 却 的 优越性 ， ａ
—

Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 公司 ＡＭ 継技术发展的关键目 －工艺 也 已经有

素 。 正 因 为如此 ， ＡＭ 制造技术 已成为 了 很 大 的 进 展 ，



该公司发展最快的－项业务 。并 已成 为该公 司 ＾Ｋｉｋ
［
ｗ＾

ｊｒ＼％
在过去两年 中 ， Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公司 的成形 的

－

项 新 业 务 。 ＾Ｊ

ｖＴ
／

＾ＪＪ
ｆｅ参

冷却技术 已改变 了不少。 在其其他的机
“

我们拿客户现有 ^
加工技术方面上 ，通过極元分析 （

ＦＥＡ
） 的 生 产 项 目 ， 包

ｊＥ＊ｊｊ^
法 ，

Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公司在不损坏其插入件完整 括其现有 的模具
ｊ
Ｌ

性的情况下 ， 已经使冷水管线的设计变 设计和 目 前 的模 ，

得更有发展前途 。压成型参数 ， 并

“

当你试图尽可能将冷水管线安置到用 这些确切 的参胃
最紧密的区域之 中 ， 就会使它们太靠近 数 、 模 具设计和 ｚｊｍｍＨｍｔｒｍｍ
零件的表面 ， 因此在模压成形的压力下 ， 传统的供水管线

可能会出现失败的风险 ， 所以在这样的来进行模具 的模

情况下 ， 我们采用 了Ｆ ＥＡ 有限元分析法 拟 运 行 。

”

Ｌ ｏ ｕ
金陵东路８８号２号楼

来检查在模具上产生的实际应力 。

”

Ｌｏ ｕＹｏ ｕ ｎ ｇ 先生 解 释电话 ：
＋ ８６５ １ ２６２８７７８〇８

传真 ：
＋ ８６５ １ ２６２８７７７９８

Ｙｏｕｎｇ 先生 解 释 说 ， 在 过 去 两 年 中 ， 说 ， 这为 ｔ旲拟软Ｅ
－ｍａ 丨 丨

：
ｉｎｆｏ ．ｃｈ ｉ ｎａ＠ｓｕｈ ｎ ｅ ｒ ． ｃｏｍ

Ｌ  ｉ ｎ ｅ ａｒ 公司对插接件如何加工的 问题制件确立 了 

一

条基
▲反馈服务编码Ｍ３８８ １
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图 ３ 这里展示的是里的培训中心 （简称 ＣＯＥ
） ， 指导客户 ， 让

面设有成形冷却管线他们也可 以受益于 ＡＭ 制造工艺的技术

ＫｄｖＳｗ
＿具插接件 。 从这－

优势
ＫＬ插接件的麵可 以看

几力 。

到其独特的 冷却 管线
“

卓越培训 中心是我们为客户提供低
‘

设计 ， 其 目的是为了加 风险和交钥匙工程的服务场所 ， 其中包

ｓｓｒｓ
括■ 制造设备 、 人员 、 维护 、 細

－

快速冷却 的賺件实践培训和技术支持 ， 帮助他们在工作

将会大幅度
＾
缩短加 现场复制 Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公司每天所做的

－切事

务 。

”

该公司负责 ＡＭ 制造技术的新业务
入

开发部主任 ＢｒｕｃｅＣｏ ｌ ｔｅｒ 先生解释说 。

卓越培训 中心 由 Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 公闻的 ＬＴ Ｓ

技术服务部给予支持 ， 由他们为每家客

进行模拟运行 ， 对模具插接件进行 Ｆ ＥＡ就其业务的 ３Ｄ 金属打印部分而言 ， 户的卓越培训 中心提供 ５ 大支持 ： 设备 、

有限元分析 。

”

Ｌ ｉ ｎ ｅ ａｒ 公司在 ２０Ｍ 年更重视市场整体发人才 、 培训 、 咨询和零部件的优先发运 。

多年来 ， 成形冷却技术最显著的优展 ， 而且也重视各单
一市场的 发展 。 其设备被托运到客户的工作场地 ， 但没有

势就是着眼于缩短工作周期和节约单件采取的战略是 向客户展示实实在在的利培训 的技术投资将被视作为
一

种浪费 ，

成 本 。 然 而 ， 近 来 Ｌ ｉ ｎ ｅ ａｒ 公 司
一直在益 ， 例如如何使他们 赚钱或节约资金 。 因此 Ｌ ｉｎ ｅ ａ ｒ 公司为所有技术人员提供所

与许多大公司合作 ， 他们强调的不是降Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 公司所从事的高价值业务 ， 涉及有工艺技术的教育和全面的培训 。 这其

低单价 ， 而是提高生产能力 ， 而这正是到帮助客户优化供应链 、 减少零部件的中包括所有 ＡＭ 制造技术的培训 ， 包括

成形冷却技术的 用武之地 。

“

今天 ， 当重新设计 。从概念到生产 （如果采用标准培训不能

你拿起任何塑料贸易杂志阅读时 ， 你会满足客户 的需求 ，
ＬＴＳ 技术服务部也可

发现他们无法使注塑机的速度达到足够卓越的培训中心以针对特殊的需求 ， 开发
一

门课程或
一

快 。

”

ＬｏｕＹｏｕｎｇ 先生指出 ，

“

所以 ， 如果Ｌ ｉｎ ｅ ａ ｒ 公司确信 ， 它在推进 ＡＭ 制套模块化课程 。

一

门定制化课程可能包

你能够将每天 ２４ｈ 悬挂在压力机上的模造工艺时 已破译了该技术的密码 ， 以达括来 自 几 门标准课程或专业教材的几个

具缩短 ３ ０％ 的工作周期 ， 那么你将能够到知识共享的 目 的 。 该公司所选择的不课题组合 ） 。 培训之后提供的是咨询服务 ，

使每台压力机赢得 ８ｈ 的生产时间 ， 而无是隐藏或囤积这
一

技术 ， 而是将其本身专 门 为客户 的工厂建立最佳实践体 系 ，

需购置新的压力机 。

”

建设成
一个知识 中心 ， 创建成

一个卓越并 由一名 Ｌ ｉ ｎ ｅ ａｒ 公司的专家提供每星期

７ 天和每天 ２４ｈ 的呼叫 服务 。 该卓越培

训 中心的培训计划通常持续三年 ， 其 目

＿的是为 了使客户能够在几天或几个月 之

内开始制造零部件 。

Ｊｉ
Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 公Ｓ

］在誠对－家客户的培

歌 ；§ ， 瓶鮮即餓了其全部潜

ｋ＼力 ， 但其 内部能 力 也 许暂时无法社需

Ｉ＂ ＇＂，
，■求 ， 因此 Ｌ ｉ■ 公司仍然提供这

－范围

－

ｉ

‘

？
‘

‘

内 的 支持 。 Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ公司希望 发挥ＡＭ制

＾：＼＼
、；ｉ￡技术的优势 ， 提升客户的市场地位 。

％ ．

、：ａ
‘

‘ ‘

市场分析报告侧 ’ 在未来 的十
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