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加载了Ｍａ ｋ ｉ ｎｏ 机加工复合设施单元

运用弹性制造系统
缩短交货时间

Ｍ ａｋ ｉｎｏＭＭＣ 单元和 ａ８ ｌ 机器创造了弹Ｈ ：生产环境 ， 有助亍 Ｒｏｕｓｈ 产 、

ＩｋＲ ｏｕ ｓ ｈ 的工作流程 ， 公司开始使用 ４ 个

在更多类堺的作 、

丨ｋ上缩短吋间 。Ｍ ａｋ ｉ ｎ ｏａ８ １ 水平面 ， 其中 ３ 个附在
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２０ 货盘的 Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ 机加工复合设施的 自
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Ｍ Ａ Ｓ －Ａ５ 控制装置需要公司使用多重操

作部件上的多个机器 。 此单元中 的输 出

装置是
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个成品部件 ， 剔除了在制 品 。

Ｒ
ｏ ｕ ｓ ｈ 产业不是人们 印 象 中 的标准多的部件订单 ， 实现不中断生产 。按照程序经理 ＴｒｏｙＣ ａ ｒｎ ｅ

ｙ 的想法 ，

生产车间 ， 而是少量批运作处理 、运营经理 Ｍ ｅ ｌＫｏ ｓ ｌ ｏｗ ｓｋ ｉ 先生说 ， 该单元的弹性可适用于大小相 当 的货盘

现场购置和定制加工 ， 公司需要拥有
一“

我们与许多生产厂家签订了长期生产合料和在每个机器上发现的工具库 。 公司

个弹性生产体系来 紧跟不断变化的工作同
”

。 我们所收到的订单在数量上会发生最近将 ９９ 刀具容量库升级为了１ ３ ７ 刀具

流程 。 通过投资横向机加工 中心和引进变化 ， 从一个部件到几百个部件 ， 且所容量库 ， 在具有更广的部件序列阵列时 ，

Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ 的 自动化材料处理系统 （ 图 １
） ，有部件可以单个运行或进行重复作业 。
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使其能够保持此单元在无人值守的情况

Ｒｏ ｕ ｓｈ 能够缩短交货时间 ， 进而接收更为 提 供 必 要 的 弹性机 制 来 维 持下更长时间 的运行 。
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旦加 载 了刀具 ，
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货盘就会被架起 ， 并将工作进行程序化 。 图 ４ 车间主管

同时 ， 客户能在以后返工时 ， 可获得更 ５－
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流程陷于混乱之 中 。 而在此配置运行过 ＩＳＦ１＂

ｉｓｄｉｆｌ？－’１

程中 ，
Ｒｏｕ ｓｈ 能够通过 自动化程序 ， 增加

最有效管理的单元序列 内的机器可用性 。

“

我们没有全面认识到第 ４ 台机器与与 ２０ １ ２ 年业务快速增长相呼应 ， 当机体设计引人 Ｒｏｕｓｈ 并进行报价时 ， 客户

自动化单元结合起来工作运行对生产力自 动化单元全部得以利用 时 ，
Ｒｏ ｕ ｓｈ 再已经感受到以前供应商所产生的问题 。 根

影响产生多么重大的意义 ，
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Ｋ ｏ ｓ ｌ ｏｗ ｓ ｋ ｉ次投资单机 ａ８ １
， 进

一步增加生产量并据非常靠近的定位公差和紧密的孔径公差

先生说 ，
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当我们最终对于单元内的装置进行超额量生产 ， 也处理了不适用 于 自（ 图 ３
） ， 确切地讲 ， 对于 Ｒｏｕ ｓｈ 而言 ， 此

产生热爱时 ， 这 已经成为 了
一项重大优动化的作业 。 控制公差 已经帮助 Ｒｏｕ ｓｈ关键规范将为机体的精确度设定新标准 。

势 ， 即使得我们从此单元 中获得了绝对中标 ， 特别是对于生产 自动竞速部件 ， 如 ：Ｒｏｕ ｓｈ
、
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最高等级的效能 。

”

福特竞速机体 。 当 目 前的 ＦＲ９ 福特竞速技
一起协作 ， 研发
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套完整的加工处理

解决方案 ， 包括刀具 、 装置和参数 ， 使

得 ａ８ １ 机器能够进行可靠且重复性的加
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