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测量

微波测量技术把精确
与结实融合在一起

为 ｆ能够实现直接在生产流程中对混合液体浓度进行精确和连续的测 一家制造 ）

’

商开发

出
一

种微波测量技术 ， 其 妒均标准误差与实验室结果桕比 ， 城大仅为 ± ０ ．２％
。
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；
混合液体浓度进行精确和持续的会导致生产流程 出 问题 ， 或者可能会极差仅为 ± ０ ． １

°

／。？０ ． ２％
。 由 此可 以通过微

测量对于许多生产工艺流程的直大地影 响 到 产 品 的质量 。 在本年 度 的波测量技术设立
一

种在线监视装置 ， 防

接调节来说是非常重要的 。 这不仅对食Ｓｅｎ ｓｏ ｒ＆Ｔｅ ｓｔｉｎＮ ｔｉｍ ｂｅｒｇ 展会上 ， 推出止各类停机事故发生 ， 此外也可以对生

品工业是如此 ， 对污水处理和建材工业了
一款超越以往工艺的新型微波测量技产流程进行更好的调节 。 如果没有在线

亦是如此 （ 图 １
） 。 不准确 的 测量数据术 ： 与实验室结果相 比 ， 其平均标准误测量技术 ， 则通常需要通过取样的方法 ，
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对生产进行持续的监控 ， 以确保稳定的
ｓ

ｆ，
—

生产结果 。 这通常要借助于在实验室里 ｎｌ＾Ｊｉｍ±ｔ

ｘ报样进行分析糊评。？

＂
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ｉｆ ；ｉ糧系统与当

但是 ， 在从取样地点到实验室的路
’；

＇

途 中 ， 测量结果就有可能受到环境的影
：ｖＨＰ

响而失真 。 这里也可能只抽取－个试样 。 Ｉ
企业

更好的方法 自 然是
－

种直接在现场并在
＾

‘

棚的条ｆｒＴ賺制＃ 。 观可絲 ，

！Ｍ

用 Ｐ ｒｏｍ ｔ ｅ ｃ 公司的微波醒技术 。 在极
 ，ｊ

佳的条件下 ， 甚至可 以达到 ± ｏ ． 。５％ ｉ
ｎ，

： ，
义

体物含量的极小的《偏差 （ 图 ２ ） 。 尽

管是在生产过程 中 的在线测量 ， 但这实

际上达到 了实验室的质量水平。

其固体物浓度 。 这种方法的一个特 色便造纸业以及污水处理和生物气体行业越

微波传递測Ｉ量是最 彳圭技术方案是它并不依赖于介质的透光性 。 电磁波 来越多地应用新型微波测量技术 ， 来检

为 了达到精度要求 ， 使用 了微波示可以穿透所有不含金属和不导电的材料 ， 测其生产过程 。 根据用 户和应用 范围不

波器 。 示波器产生
一

种频率为 ２ ．４ ５Ｇ Ｈ ｚ并对水有 良好的反应性 ， 这是 因为水的同 ， 有两种不 同 的方案可供选择 ：
ＩＣＣ

的 电磁波 。 该信号可以借助于一种传感电容率很高 （ 为 ８０ ） ， 可以极大地吸收２ ．４５Ｓ ｔａｎｄａｒｄ 或 ＩＣＣ２ ．４５Ｃｏｍｐａｃｔ 。

器并通过任意
一

种含水的介质进行传输 。 掉电磁波 ， 因此可以得出很好的测量结

介质处在某种固体测量形状之 内 ， 例如 果 。 此外 ， 由于微波是以磁场方式传播 ， 标准型仪器为一种四通道的

管道或水箱等 。 由于微波会被 自 由水分因 此与其它技术 （ 例如超声波 、 光学、 ｉｌｌ量系统

子所吸收 ， 它一方面会降低其扩散速度 ， 机械或 电测量方法 ） 相 比 ， 其测量结果该标准型仪器为
一

种四通道的测量

另
一方面也会与含水量的多少而呈 比例的可代表性更强 。 同时 ， 也不会对被测系统 ， 因 此对于多个测量点场合来说 ，

衰减 。

一旦微波抵达固体物另
一端的接量的介质产生影响 。它是

一

种核算的技术方案 。 而所设计的

收传感器上时 ， 即可测量 出相位移和 阻这种测量精确度 巳经给制糖业带来紧凑型仪器则只是
一

种针对单个用途的

尼量 。 再经过分析和测评 ， 便可计算出福音 （ 图 ３
） 。 酿造业 、 奶业 、 建材业和单通道测量系统 。 测量仪器直接与管道

相连接 ， 对相应的介质进行在线直接测

量 。 在测量仪器的设计方面 ， 用 户只需

提供有关管道直径 、 介 质：产 品 、 ？显度 、

ｉ所需的测量范围和所需酬量精度等信

Ｖ息即 可 。

测量系统在安装之后要先与现有的

测量条件和所需的 测量范 围进行匹配 。

。置
Ｆ／ＫＦ＾Ｆ ｆＷＭｒ＾ｋ肝此项ｅｓ工作 ， 企业驗大约

－

天

／
时间 。 其中最重要的

－个步骤便是校准 ，

１ ／Ａｂ
＾即要根据企业常规的基准数值和工作点

纖／ ｉｙ位 ’ 对测量信号进行刻度设 ＩＡ ：續

＾
９
＾＾

－

Ｊ
Ａ？Ｉ

的作业条件下 ， 对测量点进行材料取样 ，

＾Ｊ
ｒ并即刻把实时测量数值与实验室分析数

值进行 比对 。 由 于测量仪器 以无接触方

ｆ、

、
ｓ 式进行工 作 ， ｗ 此 不 会 出 现磨损现象 ，

ｒ／
／ｆｆ

也无需考虑维护工作 。 即使工作条件较
，

、 谓 ／＾０￡为苛刻 ， 测量仪器的使用 寿命也可以达

图 ２Ｈ
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ＩＣＣ２ ．４５Ｃｏｍｐ
ａ ｃｔ 紧凑型测量系统可以安装在

一

个 ＤＮ８０ 的在线测量管上 ， 非常节省空间到很长 。 Ｇ２７Ｊ
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