
走进行业
ＩＣａ ｓｅＳ ｔｕｄｙ

生产线

从标准中寻求特殊解决方案

所有为汽车行业服务的供应商都 丨
ｆｎ临这样 一个乍矜起来允法调和的两难境地 ： 他们必须仵生

产制造中保持卨产能 ， 以此 Ｉｆ
ｉ

？取最人的利润空间 。 ｉ
ｆｆｉ他们致力于纯粹的 中

一

丨Ｈ途机器时 ， 又 会

被告知这祥并＋可取 。 柔性通常意味着耗费产能 ， 怛 Ｈｉ不尽如此 ， 德 Ｉｌ Ｌ ｉ ｃｏ ｎ 公 司为 ＰＡＴ 公司所

量身定制的设缶就解决 了这
－难题 。

■ＨＥＬＭＵＴＡＮＧＥＬ Ｉ

Ｐ
ＡＴ 公司成立于 ２００２ 年 ， 公司宗 旨领域的技术领导者之一 。 Ｓ ｃｈｗｅ ｉｚｅｒ 集团公司 ） 等大型配件供应商为

一些品牌提

是秉持最高品质 、 灵活性和可用 度是 ＰＡＴ 公司最大的客户 ， 该集团是创新供服务 。

完成复杂的生产项 目 。 成立之后 ，
ＰＡＴ型铝镁压铸解决方案的全球领先供应商

逐渐在为汽车行业精密加工高技术要求 之一 。 ＰＡＴ 通过 Ｓ ｃ ｈｗｅ ｉ ｚ ｅ ｒ 集 团为 ＶＷ每年生产 １ ０￣ １ ２０ 万个韵Ｈ牛

的铝合金压铸件领域 内 ， 发展成为公认 （ 大众集 团 ） 、
Ｄ ａ ｉｍ ｌ ｅ ｒ（ 奔驰公司 ） 和ＰＡＴ 公司总经理 Ｍｒ

ｇＢｕｒｍｅ ｉ ｓ ｔｅｒ 这样

的 权威企业 。 现在 ＰＡＴ 拥有 １ ７４ 名 员Ｇｅｎｅｒａ ｌＭ ｏ ｔｏ ｒｓ（通用汽车公司 ） 供应复描述 自 己企业的强项 ：

“

正如之前所说 ，

工 ， 销售额约 １ ８ ５０ 万欧元 ， 是铝材加工杂的预装部件 。 通过 Ｃ ｏｎ ｔ ｉ ｎ ｅ ｎ ｔ ａ ｌ（大陆我们关注的重点是铝压铸部件的高精度

和高柔性机械加工 ， 在这方面我们每年生

产 １ ０
￣

１ ２０ 万个部件 。 其 中 ， 气缸盖罩壳

是我们的重点关注领域 作为功能组
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■ 細提供的服务覆盖所有工作
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ｍ■ 件均按照相应的 质量和纯度要求进行生

１
模块―可以缩短交货周期

Ｉｆ
ｌ ｌｌｉ
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！＾１１必 ■当
一

家领先汽车制造商寻找制造成

＿＿■酬＿
＝＝＝＝

Ｉｉ

＾
Ｊ ｉ；ｐｆ？ＭＩ

－

－ 并且最终拿下了合同 ’ 这
一

点都不意 夕卜 。

／
Ｉ，

；ｆＬ漏
－

，
ＰＡＴ 技术主管 ｓｅｒｅｎ Ｓｃｈｒｅ ｉ ｔｅ「 介绍说 ：

“

最

． ／ 胃 ｆｆ＿Ｉ
侧鋼辦画価罩壳 。

，？
’

 ．１？ ■这种智能生产外延实际上应该外包给我

气缸盖罩加工设备通过
一条传送带连接在

一起
，
各使用一个机械手上料们 ， 由我们按照规定的参数复制 已有的

７４ＭＭ现代制造 ．

ＩＫ ｆｔＳ雇 ＩＩＤ工２０ １ ５
－

０２ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ



Ｃａ ｓｅ

生产线 。 由于制造商对一种用来展示设备核心部件的专用机床

交货周期过长 ， 导致原方案破产 。

”

因此客户开始寻找合适的

供应商 ， 要求其不仅能达到高质量标准 ， 还能在可接受的周期

内生产出上述提及的专用机床 。
Ｓ ６ ｒｅｎＳ ｃ ｈ ｒｅ ｉ ｔｅｒ继续说道 ，

“

这

种发动机的单片式气缸盖罩壳 ， 除了标准机器上的诸多操作之

外 ， 还要加工凸轮轴轴承孔 。 为此 ， 必须将这项任务不是任何 １Ｆ １

｜； ＿■
制造商都能承接的 ， 因为要求年产量超过 ｓｏ 万件以上 ， 还要

求具备
－

定的经验和专业知识 ， 这就大大缩小了潜在供应商的

范围 。

”

最终 ＰＡＴ 接下了订单 。 在－次 Ｌ ｉ ｃ ｏｎｍ ｔ 公司召开的项

目 会议上 ， 大家 ｉ腿Ｊ：述气ｔｅ盖賴Ｎ鮮翻了Ｌ ｉ ｃ ｏｎ 之前

为 ＶＷＳａ ｌｚ
ｇｉ ｔｔｅｒ 发动机厂制造的设备 。

使用 ＭＱＬ断龍讓Ｘ

从那之后 ，

一切都进展地很快 ： ＰＡＴ 派出
一个代表团前往■

德国大众 Ｓａ ｌｚｇ ｉ ｔｔｅｒ 发动机厂对 Ｌ ｉ ｃｏｎ设备进行全方位考察并为

系统的性能所折服 。 实地勘察极具说服力 ， 双方很快达成
一致

并幵始合作 。
ＳｏｒｅｎＳｃｈｒｅ ｉ ｔｅｒ说 ：

“

设备由成歹！Ｊ分布的机器构成 ，

包括－台侧个夹具麵个删 力卩工工働柔性觀化专腿 ■＿ 、

Ｌｅｆ

ｉ

ｓ

床 ， 它们通过
－

条传送带连接在
－起 ， 各使用

－

个 Ｒ ｅ ｉ ｓ 机械手

填料 。 从醒 ， 气缸盖罩进人
－

台连续清洗设备 ， 之后进入安

装密封检测设备 。

”

此外 ， 使用 ＭＱＬ 执行
－整套机械加工过程 ’

即使铰削 凸轮轴孔时也无需使用冷却剂 。
Ｓ Ｏ ｒｅｎＳ ｃｈ ｒｅ ｉ ｔｅ ｒ 介绍

说 ：

“

对于能够满足针对凸轮轴轴承孔径向摆动和密封面平面

度的高精度要求 ， 首先要感谢 Ｌ ｉ ｃｏｎ 与 内部刀具供应商 ＭＡＰＡＬ

ＷＷＳ 合作找到的夹紧解决方案 ， 现在气缸盖罩壳已具备特定

的独有刚度了 。

”

Ｊｓｒｇ Ｂｕｒｍｅ ｉ ｓ ｔｅｒ也对找到的解决办法非常满意 ：

“

Ｌ ｉ ｃｏｎ 设计的整体系统具备较高水准 ， 能够 １ ００％ 满足我们的

特殊要求 。 有些甚至超过了我们的期望值 。 整套机械加工过程活动时间 ：
２０ １ ５ ．４ ．２０ －

２４

的节拍时间仅为 ３０Ｓ
， 整条生产线的可用度完全高于预期 ， 年

产量甚至可以超过要求的 ５００ ｏｏｏ 件 。

”

一■

用搭积木的原理为客户定制解决方案活动二： 扫
“

码
”

幸运乐翻天
对于 Ｌ ｉｃｏｎｍｔ 总经理 Ｗ ｉｎｆｒｉｅｄＢｅｎｚ 来说 ’ 这个系统所达到－舌司

—

， 拍拍
的技术可用度并不惊奇 ：

“

用于高精度加工凸轮轴轴承孔的专、 ＿

＿？

、

用机床 ， 由我们模块化安装的 Ｌ ｉＦＬＥＸ 组合部件系统进行配置 。活动四 ：
Ｓｈｏｗ 照片 ， 送大奖

实际上我不喜欢把它叫做
‘

专用机床
’

， 因为这通常意味着高风

险和高采购成本 。 对于使用我们的
‘

Ｌ ｉＦＬＥＸ
’

组合部件 ， 根据

搭积木原理设计出的客户定制型解决方案 ，我更热衷于使用
‘

从

许可标准中寻求个性化定制方案
’

之类的词汇 。 因为只有这样 ，

我们才能确保客户得到满足其经济和技术要求并且能够接受长＿＿ ？

ｕ
．ｇＡ ？

期考验的解决方案 。

， ’

还有
一点 ＷｉｎｆｒｉｅｄＢｅｎｚ 不愿提及 ’

“

由于晨 ／ＪＴＩ

－致的模块化 ， 我们提供的客户定制型解决方案与纯粹的单－厂、 ＊
Ｔ
^

Ｍ ａ ｓ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ ｎ Ｍ ａ ｒ ｋ ｔ

用途机器完全不同 。 同样的模块还应用在我们的单主轴和双主

轴 Ｌ ｉＦＬＥＸ 加工中心 ，它们的强劲性能在那里也得到体现 。

＂
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＾７Ｖｏｇｅ ｌ弗戈工业媒体
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