
走进行业 ＩＣａ ｓｅＳｔｕｄｙ

ＨＭＣ

用摇篮式卧式加工中心
进行稳定高效的生产

ＬＡ ＲＯ 公司以高质量代 丨 ：而著名 ， 主要加工各种大小型工件 ， 刀讥 、 换型机以及非秘准复杂件 。 现 ＬＡ ＲＯ 公司

引进 ＪＴ海德曼 ＴＲ 系列摇篮式卧式加工中心 ， 该卧式加工中心住设计上采用摇篮式工作台 ， 机床结构 ／
Ｉ
／Ｗ经竹限 尤分

析 ， 工作台 “了在 Ｃ 轴和 ／Ｋ 轴九向上进行翻转 。
Ａ 轴左右两侧双 ｆ

ｔｌ机配置 ，
＂
丨双侧锁紧 ， 保诚 了机床的岛刚性和商粘度 。
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公司 （ 以下机制造 、 测试设备制造和成套设备生产名 ， 主要加工各种大小型工件 、 刀具 、 模

简称 ＬＡＲＯ 公司 ） 位于德国南线建设等 ， 专长于复杂工件的精密加工 ， 型机 以及非标准复杂件 。 产品材料遍及

部的 Ｉ Ｕｍ ｅｎ ｓ ｅ ｅ 市 ， 成立于 １ ９７５ 年 ， 业且在金属加工方面有着丰富的经验 。钢 、 铝 、 铜和钦等合金材料以及碳纤维等 ，

务集 中在工模具制造 、 刀具制造 、 原型目前 ，
ＬＡＲＯ 公司以高质量代工而著并曾成功地完成某知名汽车车型的原型加

工 ， 包括项 目开发前期加工首件部件来验

证的发动机机箱 、 前后车灯 ． 电子窗和轮

＿Ｉ穀等关键部件 ， 为该客户节约 ｊ 大量的研
ｆ“

， 发成本 。
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Ｈ 按权重依次排列 比较 ， 综合评分较高的

图 １ＬＡＲＯ 公司弓 ｜
細第 １ 台卧式加王中心海德曼 ＴＲ８０ 型机床 ， 该机床可加工招 、 钢 、 硬质合金

＋几床 才会被 ＬＡ ＲＯ 公 司 列 为考察对象 。

以及钛合金等材料同时 ＬＡ ＲＯ 公荀还会要求列为考察对象
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的机床商加工其指定 的复杂工件 ， 舰了ＬＡＲＯ 公司的高度满ＩＩ

比较所加工工件的表面质量 、 加工时间 、 意和信赖 （ 图 ２ ） 。Ｉ
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件 。 得益于海德曼第 １ 台设备的出色随 转 （ 图 ３
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现 ，
ＬＡＲＯ 公司又从海德曼公司引进了第 两 侧双 电机配置 ， 可

１ 台卧式加工中心 ＴＲ８０ 型 ５ 轴摇篮 双侧 锁 紧 ， 保证 了 机

式卧加 （ 图 １
） 。 目 前 ，

ＬＡＲＯ 公司使用 細高刚性和高精度 ；
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包括 ＴＲ 型机床 （
５ 轴摇篮式卧加和 ＵＢＺ轨 ， 通 过两套 电 机独

型机床 （动台龙门加工中心 ） 。 正是通过立驱动 ； 控制 系统可选配最高版本的西动交换工作台系统 ， 上下料方便 ； 配有
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工件加工质量的考验 ， 海德曼机床才获得工程学程度高 ， 高度 自动化 ， 可选配 自工区域的状态 ； 采用 柔性生产理念 ， 经

济性能杰出 。
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图 ２ＬＡＲＯ 公司在引进机床时指定加工的工件 ， 该工件的加工质量决定了机床能否被引进 ， 考察的加工 ， 尤耑二次灾？
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