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安全防护

使用附加安全方案满足现行标准
一

台从美国进 口 的 ＣＮＣ 铣床必须进行改造 ， 才能满足现行标准 。 铣床上安装了保护性围栏和

光幕 ， 以确保防护围栏的安全 。 作为方案的补充 ， 加装了紧急停止按钮 ， 以便安全地关闭驱动装置 。

文 Ｉ
Ｇｔｌ ＮＴＨＥＲＢ ＩＳＳＬＥ

台 Ｈ ａ ａ ｓＧＲ７ １ ２ 型 ＣＮＣ 铣 床 由 分离的安全控制器要
一

种在封闭状态下能够观察到铣削过

ＪｉＫ ｌ ｉｎｋａｕ 公司 自行从美国进口 ， 也 负责机床的安全程的解决方案 。

是此类型机床首次进入欧洲市场 。 为 了与此 同时 ， 这家德国机床运营商还由于铣床是用来加工塑料与木材的 ，

满足现行的机器规范 ， 该机床将由 ＬＫＥ打算将另 外两台 已经投人生产的机床也因而依据的是里号 Ｃ 型标准 ＥＮ８４８ －

３ 的

ＧｍｂＨ＆ＣＯ ．ＫＧ 公司再安装
一

个保护性进行改造 ， 各装上
一个事故保护光幕 ， 木材加工机械安全 ， 用旋转刀具单侧加

围栏 ，配备了欧盟
一致性声明和 ＣＥ标志 ， 方便机床的上料 。 但 由于铣床的外壳部工的铣床第 ３ 部分 ： 数控钻床和铣床 。

由 Ｋ ｌ ｉｎｋａｕ 公司投人运营 。分不能使用常规的 Ｋｅｖ ｌ ａ ｒ 薄板 ， 这就需另 外还按照 ＥＮＩ ＳＯ１ ２ １ ００ 进行了 风险

评估 ， 以调查与标准有偏差的方面 。 保

护围栏开 口处的 Ｆ ｏ ｃｕ ｓＩ Ｉ 型光幕安装了

Ｓｍ ｉ ｌｅ 复位按钮 ， 以便对驱动装置的安全

■ 关賺行复位 。

＿＿机器上

ｒ
＂

Ｚ


； ， ，■

＾
＇

ｋ 厂 “ 机 床进行保沪 ， 选择 丨 ＨＡ Ｂ Ｂ

？ Ｉ ｆ｜Ｈｓ ｔ ｏ ｔ ｚ Ｋ ０ ｌ ｌ ｔ ａ ｋ ｔ媚 Ｖ ｌ ｌ ａ ｌ 纖制

Ｉ■ＩＨ 器进行控制 。 对各种安全功能要求的 ｄ

级性能水平的遵守情况 ， 使用 ＬＫＥ 通

－ ＳＩ
Ｉ 过计算达到的数值被记录在 Ｓ ｉ＾ ａ 中 。

＾控制装置的制造 、 安装调试和检验全部

自 ＫＨ ｎｋａｕ＾錢 。 針安全控制装

置最后通过ＬＫＥ在按照ＥＮＩＳＯ１ ３ ８ ９４－

２

？进行审批范 围 内进行 丫 检验 ， 通 过

详细功酬试进行验收 。

‘

■丽腳細體聽 由 许多 预

細 成浦紗純件肺预 加 工 ，

以这 些 初 设 的 几何 形状 和 尺 寸 送 到

图 １ 这台用于加工聚丙播制成的过滤器板坯件的铣床补装了安全综合方案Ｈ ａ ａ ｓＧＲ７ １ ２ 型铣床上 。 这 些还件被

２４Ｍｉｌ现代制造 ． 新目肋 丨匕２０ １ ５
－

０ １ ／０２ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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—一

放置在锐床上 ， 用精密的铁围栏 Ｑｕ ｉ ｃｋ－Ｇｕａｒｄ 的 ＡＢＢＳ ｔｏｔｚＫｏｎｔａｋｔ

削程序加工成用户专用 的尺寸和公司被证明是理想的合作伙伴 。 同 ＬＫＥ

几何形状 。 此后将粗铣过的板子ＧｍｂＨ 公司的长年合作是一个很好的基

从铣床上取下 ， 在后面的若千个础 ， 特别是对于最终用 户来说 ， 他们要

互不相 同 的加工步骤 中补充以按让正在运行的设备始终保持在当前的技

项 目要求的后续加工 。 然后这些术水平上 ，
且重视对于员工人身安全的

过滤器板又重新 回 到铣床上 ， 在防护 。

精加工工序 中进行精细铣削 ， 使保护围栏 Ｑｕ ｉ ｃｋ －Ｇｕａ ｒｄ 由各种部件

所有剩余组件在后续补充组装 中组成 ， 如铝型材 、 获得专利权的组装件 、

均非常合适 。栅栏联锁装置 、 点焊格栅 、 聚碳酸酯或

吸音板 （ 图 １ ） 。 这样 ， 系统的组装和修

改造 ｆｌｊ需要対
■

机床进彳ｊ改费用会相应减少 。 由于拥有了获得专

深人干预利权的螺旋联锁系统 ， 所以全部五金件

为 了在 Ｋ ｌ ｉ ｎｋａｕ 铣床上达到都是事先安装好后 ， 连同固定螺钉和螺

降低风险的要求 ， 需要对机床进母一起交货 。 不需要在型材上打孔 ， 板

行深人的干预 ，
Ｋ ｌ ｉｎｋ ａｕ 公司在寻块均为直线型 。

图 ２ 这种安全控制器可以监控 ４９ 个动态安全传感器或
找—家提供ｆｉ 丨本安全：方

＂

案的合
■

作为 ７ 能＠
＇

决 舒 量：体栽

紧急停车键伙伴 。 拥有创新安全产品和安全衣 的方式 制 定切合实 际 的安全方案 ，

美国邦纳
 実 国 邦 纲

（ Ｓｅｎｓ ｉｎ ｇ 

？
Ｄｅ ｔｅｃ ｔ ｉ ｎｇ 

？
Ａｕｔｏｍａｔ ｉｏｎ ＥｘｐｅｒｔＩ

美国邦纳高品质 、 低能耗 ＬＥＤ＾Ｍ
‘ ，１－

Ｃ．

专业机器照晴力■細亮 、，
均匀的關 ， 使睛命碰５Ｇ

，
＿，

小时社 。 難ＨＩ的外壳 ， 不同的外^
形册和尺寸非常适合各类：》和移动

应用
，
包括机器圓 ， 机柜照明 ， 外观检査

闘和工作区域闘等 ， 是您理想的ｉＤｉｋ照明解

决方案 。

丄 二广
旗舰庙 ： ｈｔｔｐ ：／／ｂｕｙｂａｎｎｅｒ ． １ ６８８ ．ｃｏｍ全国按术腰务热线 ： ４００－６３０－６３３６ 传感

丨
艏测

｜
目动汜技术

中国营销总部 ： 上海市虹梅路 １ ５３５号皇联科研大厦２号楼 １ ２层总机 ：
０２ １

－

２４２２６８８８传真 ： ０２ １
－２４２２６９９９Ｓｅｎｓ ｉ ｎｇ 

？
Ｄｅｔｅｃｔ ｉ ｎｇ

？
Ａｕｔｏｍａｔ ｉ ｏｎＥｘｐｅｒｔ

网址 ： ｗｗｗ ． ｂａｎｎｅ ｒｅｎｇ ｉｎｅｅｒｉｎ
ｇ

．ｃｏｍ ．ｃｎ微信号 ： ｂａｎｎｅ ｒｃｈ ｉｎａ

▲反馈服务编码Ｍ２５５０

ｍｍａ ．ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ新自甜 丨匕 ２ ０ １ ５
－

０ １ ／０２
？

ＭＭ现代制造２ ５
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ＡＢＢ 开发了计算机软件 Ｓ ａ ｆｅ ｃ ａｄ 。 这是图 ３ 这 种 安 全

Ａ ｕ ｔｏ ｃａｄ的－觀人辦序 。 输人着Ｓ？？ＣＺ

３ ７ｍ ｍｘ４ ８ｍ ｍ
，

用所需保护系统的简单草图 ， 指 出 门和
《 ｐ Ｋ 冑 帛 力

活阀的位置 ， 选定波纹格栅 、 聚碳酸酯 、 １ ５００ ｍｍ 。 后 面 是 Ｉ＼

ｊ

铝 、 钢或吸音板 。 软件 自 动绘制 ３Ｄ 图
带 Ｍ １ ２ 插头的紧急

停车键以及 Ｌ ＥＤ 显 匯園
纸和零件与材料表。 图纸也可用作组装^
和安装保护围栏的依据 。Ｉ１ １

＿Ｉ

电子安全控制器＾Ｈｈ Ｉ 園
可以监控４９台 ｔ／ｌ§§Ｊ１ １

线路上连接的多种不同的事故保护装置｜

（ 图 ２
） ， 尽管如此 ， 仍可达到符合 ＥＮ ：

ｐ

ＩＳＯ１ ３８４９－ １ 的 ＰＬｅ 级性能水平 。 控制

器宽度为 ２２ ．５ｍｍ
， 胃賴 ｊ￡細雜

“
‘

Ｊ
Ｍ

保护装置进行动态监控 。 另外还配有 自

动和手动复位装置 、 对后面串接的接触

器监控装置 、 双重常闭安全输 出端和
一

于 Ｓ Ｐ Ｓ 的状态信息装置。 这些模块配有

ＬＥＤ 电压显示 、 有无动态信号显示及输

出状态显示 ， 可以取下的端子板方便故

障查找和模块更换 。

事故保 护光幕 Ｆ ｏｃ ｕ ｓＩ Ｉ 的横截面按照 ＥＮ６ １ ４９６ －

１ 和 ＩＥＣ６ １ ４９６－２ 安横向短接监控 （Ｏ Ｓ Ｓ Ｄ
） 和 Ｍ １ ２ 接 口 的

积 为 ３７ ｍｍ ｘ ４８ ｍｍ（ 图 ３ ） ， 分 辨 率全标准经过认证的 ４ 型机 ， 非常容易配双重监控 ＰＮＰ 安全输出端 。
ＬＥＤ 负责简

为 １ ４ ｍｍ 或 ３ ０ ｍｍ
， 保 护 区 高 度 为置和安装 。 机器上配有光束部分或全部单的取向 以及显示脏污、 工作电压和输

２４００ ｍｍ
。 并行排列的红外射线射程为准人的输 出端 。 突 出 的特点有 ， 单节拍出状态 。

０ ．２
￣１ ４ ｍ

， 在进人危险区时可发 出切／ 双节拍工作 ， 可选配浮动 ／ 固定消 隐 、每个维护 门上都安装有产品名称为

断指令 。预复位功能 、 手工监控或 自 动复位 、 带Ｅｄ ｅｎ 的无接触成对安全传感器 。 传感器

对由
一

个名为 Ａ ｄ ａｍ 的接 电线有源部分

和一个名为 Ｅｖａ 起到操作器作用 的无源

部分组成 。 Ｖ ｉ ｔ ａ ｌ 安全控制器经 Ａｄ ａｍ 将
相关链接

、

＾

编码信号传送给操作器 ， 再由操作器将

ｆ先床
信号改变后反馈回去 。

进 口 机床附加安全设备 ；两足相关标 ／隹肖成对传感器相 向而立时 ， 只在维

从美 国进 口 的 Ｈａａｓ ＧＲ７ １ ２ 型三轴塑料铣床在 Ｋ ｌ ｉｎｋａｕ ＧｍｂＨ＋Ｃｏ ．ＫＧ 公 司加护 门 关闭时有效 。 同 时 ， 两个部分之间
’

工 ３ ｍｘ 〗 ． ８ ｍ 大 的 聚丙 烯过滤 器板坯件 。
Ｋ ｌ ｉｎｋａｕ 公 司委托 ＬＫＥＧｍｂＨ＋Ｃｏ ．ＫＧ距离和错位上的允许误差 ， 保证了具有

公 司对这 台 全新的铣床进行全 面 的安全技术上的改装 。校准辅助作用 的 ＬＥＤ 的 闪 频可以完全

根据风险评估和相 关的安全标 准 ，
整 套设备采用 成套的安全方案进行 了 改装 。没有问题地组装 。 免维护和无磨损的传

所有安全功 能 全部达到 了 符合 ＥＮＩＳＯ１ ３ ８４９ －

１ 的 ＰＬｄ 级性能水平 。感器开关距离 为 ０
￣

１ ５ｍｍ
， 可 以在

ＡＢＢＳｔｏｔｚＫｏｎｔａｋｔ 公 司 的安 全 包 包括 Ｑｕ ｉｃｋ－Ｇｕａｒｄ 保护 围栏 、
４ 个 Ｖｉ ｔａ ｌ 型安０

—

３ ６０

°

范围 内操作 （ 图 ４
） 。

全控制 器 、

一个 ＦｏｃｕｓＵ 型 事故保护光幕 、
２ 个无接触 门监控传感 器 Ｅｄｅｎ 和 紧 急由于采用动态输入 ／ 输 出信号 ，

一

停车键 Ｓｍ ｉ ｌｅＴｉｎａ 及 ＲＴ９ 型和 ＢＴ５ １ 型安全继 电 器 。个 （名为 Ｖ ｉ ｔａ ｌ
） 安全控制器单信道最多

可监控 ４９ 个无接触传感器 。 同时可以达

２６ＭＭ现代制造 ． 新目甜化２０ １ ５
－

０ １ ／０２ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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圆ｉ，＿
Ｗ／－

ｊ＿＾ｉ

４

ｆｗ／ｆ
“

■國■ｃ ｃ 總
１ ：

：

； ；

：

＿＼Ｈ５ｉＢ＾＾ｅ５ｉＨ３

｜
？ｏＪ？ｏＢ？＆

＿ＢＫＵｇＫｕＫｌｌ＾Ｈ

■ＩＴ画产＾ａ＾ＨＫＶ
＞

■ＩＩＨｉｉ ，
Ｊ＾ｍ＿ｍ

图 ４ 这 种 安 全传 感 器 开 关距离 为 ０
￣

１ ５ ｍｍ
， 操作 角 度 为

０
￣ＬＥＤ 闪率用于辅雌准

到符合 ＥＮＩ ＳＯ１ ３ ８４９－

１ 的 ＰＬｅ 级性能水平 ， 信息的信号

可对任何
－个门的状态提供说明 ， 而信号可以轻易地穿

过非金属材料如木材或麵 。

紧急停车键容易安装ｌ
ｙ＾＾

Ｈ
容易安装的紧急停车键 Ｓｍ ｉ ｌｅ１ １ ＥＡＴｉｎａ 被指定安装

在铝型材上或机器表面 。 这种紧急停车键在安全控制器

Ｖｉｔａｌ
、
Ｐ ｌｕｔｏ 或安全继电器上的连接用 ５ 极的 Ｍ １ ２ 插塞连

接件 。 内装的 ＬＥＤ 显示该键当前的状态 。 ＬＥＤ 灯为绿色 ，

说明紧急停车键未被激活 ， 红光则表示该键 已被操作 。

ＬＥＤ 闪动侧丽體随急停辅之－ＩＥ極行 。

这样很快就能发现被操作的是哪个紧急停车键 。 紧急停

车键符合腕 保护方式 ， 种类型号很多 ， 用于动态和静

态开关醜肺綱可翻 。

通用安全鹏輔§ｍ／ｉ驗全

宽度为 ２２ ．５ｍｍ 的通用型安全继电器 ＲＴ９ 用于对安

全设施的监控 ， 也可用于 内部的机器安全 。 由于这种紧

凑的继 电器配有 ５ 个输 出类型 ， 可以用于各种各样的用

途 ， 可以取代许多其他继电器 。 此外 ， 也可以选择 自 动

复位和手动复位 。
５ 个发光二极管用于显示供电 、 输入 ／Ｉ

连接端子可以取下 ， 方便维护 ， 并可在必要的紧急

情况下更换仪器 。 安全继 电器 ＲＴ９ 适用 于 紧急停车键 、

光幕 、 三级同意键 、 安全开关 、 磁控开关 、 光栅 、 开关

席垫 ， 开关导线板和脚踏开关 。
Ｋ ｌ ｉ ｎｋａｕ 公司的员工非常

看重 ＡＢＢ 公司的 Ｑｕ ｉ ｃｋ
－Ｇｕａｒｄ 保护围栏的安装简便性及

获得专利权的螺旋联锁装置 ， 五金件预装齐备及计算机

软件 Ｓａｆｅｃａｄ ， 因此 ， 该公司加工方面的生产率提高了５％

以上 。 Ｃ２３

▲反馈服务编码Ｍ４９４９

ｍｍａ ．ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ新自动 丨匕２０ １ ５
－

０ １ ／０２
．

ＭＭ现代制造２７


