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机器视觉解决紧密度容限
以提供 １ ００％ 互连销检査
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比我们看过的其他任何程序都要

細－家互连销厂商 ， 是 中 西部
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好 。

”

迈耶说道 ，

“

因为它很灵活

地 区 的
－家大型汽车 ＥＭ Ｓ

，／Ｌ且易于使用 ， 我们将根据生产计

年前就与合作雑合作开訂ｆｆｌ觸要 ， Ｓ工「細難组件和

于汽车执行机构棚系统的高性 其他机器上部署视觉检査站 。

”

每

能互连销 。 带 独特 凸 缘设计 的个视觉检查站都与 Ｂ ｅ ａｄ 的数据
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科关销具有 良
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賴网 ， 收集到的检査数据可以

好的刚性 、 对准精度和导电性 ， 但其所帮助追溯至具体生产 日 期 ， 时间可精确

需的焊料更少 。Ｂ ｅａｄ 开始为其三台机器选择 自动化到小时和分钟 ， 允许分析原始尺寸数据 ，

要确保几台机器上生产的所有销都视觉检查系统 ， 而迈耶选择了Ｔｅ ｌ ｅｄｙｎ ｅ并了解过程变量 ， 如工具的磨损 。

符合各项规格要求 ， 是
一

项巨大的挑战 。
ＤＡＬ ＳＡＧＥＶＡ 高性能工业控制器 （如通过分析生产趋势 ，

Ｂ ｅａｄ 能够预测

每个销测得尺寸约为 ０ ．０４０
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（直图 ） 、
Ｇｅｎ ｉ ｅ 相机和 Ｓｈｅｒ ｌｏｃｋ 软件来验证工具寿命 ， 并积极安排更换工具及其他

径 ｘ 长度 ） 。 它们从销头到销尾都是在凸缘的直径 、 厚度和长度 ， 并测量离开预防性维护 。

“

这大大提高了我们的工作

一个连续链上生产 ， 被置于
一

个大卷轴模座的每个销的总长 。 当冲床的运行速效率 ， 因为我们可以准备和计划更换工

上 ， 并直接运抵用户方 ， 这
一

过程限制度达到 ３ ５０ ｐｐ
ｍ 时 ， 其他检査方案都无具 ， 而不是必须应对潜在的灾难性工具

了Ｂｅａｄ 有效执行质量检查的方式 。法可靠地实现跟上设备的运行节奏 。破损 。

”

迈耶如是说。

虽然每隔一段时间进行手动检查不在 用 来生 产 Ｂ ｅａｄ（ 新 专 利 待定 ）自安装了Ｔｅ ｌ ｅｄ ｙ
ｎｅＤＡＬ ＳＡ 机器视

失为
一

种有效方法 ， 但是随着需求量的互连 销 的 三 台 机 器 上 ， 分 别 安 装 了觉系统 ，
Ｂ ｅ ａｄ 已经实现了对迄今生产的

增加 ， 这种手动检査方法也变得不切实Ｔｅ ｌ ｅｄｙ
ｎｅＤＡＬ ＳＡ 紧凑的视觉控制器及５０００ 多万销的 １ ００％ 检查 ， 并避免了 昂

际 。
Ｂ ｅ ａｄ 的用户并不要求进行 １ ００％ 的Ｇ ｅ ｎ ｉ ｅ 千兆以太网相机 。 视觉控制器上贵的产品召 回行为 。

“

多亏这些机器视觉

检查 ，
工厂经理凯文 ？ 迈耶就表示 ：

“

只运行的用户友好的 Ｓｈｅ ｒ ｌ ｏ ｃ ｋ 软件 ， 允许系统 ，
ＢｅａｄＩｎｄｕ ｓ ｔｒ ｉ ｅｓ 及我们的用户才能

有
一

个在线且可测量各个销的多维度并操作员通过轻松点击
一

个图标即可启动对生产的每个销完全放心。

”

迈耶说道 ，

保存数据的高速视觉检查系统 ， 才能达和运行系统 ， 而 Ｓ ｈ ｅ ｒ ｌ ｏ ｃ ｋ 灵活而强大的
“

我们的 目标是让工厂内的每台机器都装

成用 户对我们的生产过程和产品的完全工具套件 ， 让 Ｂｅａｄ 能够获得精确的测量有视觉系统 ， 以便我们可以向所有产品

信任 。

”

结果 ， 并识别可能导致不合格的问题 。提供 １ ００％ 的检査 。
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