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技术伙伴关系提升内部物流效率

智能机器人和 自 动化仓库系统異有相当大的优势 。 现在有了两家内部物流企业的技术伙伴关系 ， 矸以使这种潜

力得到更好的共同开发 。 加工精度 ． 质量和生产率均得以提升 。
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几年 来 ， 物 流生 产效率有 了 大这 里适 用 所 谓 的 Ｐ ａ ｒ ｅ ｔ ｏ 原 理 ， 也 就作量要 比 内部物流 中 的人少 。 也就是

幅 度提 高 。 但 同 时 ， 内 部 物 流是 ８ ０ ： ２ ０ 定 律 ， 最 后 ２ ０％ 的 成 果 需说 ， 后者 比实 际 的生产需要更大 的人

则 显 然 陷 人 了 落 后 的 追 赶 之 中 。 不要之 前 ８ ０％ 的投人 。

“

在某家 汽 车工事开支 。

”

奥地利 Ｄ ｏ ｒ ｎ ｂ ｉ ｒｎ 市 Ｓ ｅ ｒｖ ｕ ｓ

错 ， 企业如 今在生产物流 中花费 了 巨业企业最近 召 开 的 会议上我第
一

次发Ｉ ｎ ｔ ｒ ａ ｌ ｏ ｇ ｉ ｓ ｔ ｉ ｃ ｓ 公司总经理 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎ

额开 支 ， 而得 到 的 实质性改善甚 少 。 现 ， 在整个生产物 流 中 ，

一

个人 的工Ｂｅ ｅ ｒ 大为惊奇地说 。

。 鼉
．

Ｓｅｒｖｕ ｓ 分段系统可以个性化的灵活安装在符合人体工学的工作高度
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机器人集成到物流工作过程中■＿＾^

种种案例表明 ’ 目 前 ’ 向 内部物流
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投资远 比 向生产物流 中 投资更为划算 ，
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显然 ， 因为它们能够对整体结果产生更
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工厂运营与 自 动化研究所物流与工厂系 ＊
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统业务部主任Ｈｏ ｌｇｅ
ｒ Ｓ ｅ ｉ ｄｅ ｌ也做出 了类＾ ｒ

－ＪＢ
似的预测 ：
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在人 １
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１统计发生变化的结果＿^

中 ， 机器人进人物 流和 ｜
： 作过 程的集 成 ｐ

＊

Ｐ
，

需求也在增长 。

”

助理机器人的重要性也 知 ：

＼ ．ｉｌ ＩＩｂ＊
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在 日 益增加 。 据此 ， 对人和机器人更加：
安全合作的技术需求也在增长 ’ 也就是

常说的创新和发展 ， 通过这些创新和发

展 ， 人和机器人可以不要隔离护栏而毫

无危险地直接共同工作 。通过组装 、 配货岗位或车站实现 Ｓｅｒｖｕ ｓ 系统与企业过程的链接

首先是零件 的 制 造 向 物 流提 出 了

很高的要求 。 因为客户要求得更多 ， 不

只是从规定 的产 品 目 录 中 选取
一

种类
一部分甚至在过程安全 、 质量和记录上如是说 。 不过 ，

ＸＰ 穿梭车只需要大约高

型 ： 在重点项 目 的 采 购 时 ， 他们重视也吃了亏 。１ ０ ｍ
、 宽 ４ ｍ 和深 ３ ｍ 的地方 ， 总计也

的是个性化 。 当 然 ， 今天 的 自 动化程而现在这些 问题 已经属于过去 了 。只不过 占原始仓库面积的一个很小的部

度高并不
一定意 味着灵活性少 了 。 智如今伞齿轮 、 轴承以及其他零件用 板条分 。

能的 自 主机器人结合 自 动化仓库系统 ， 箱包装好后从粹火车间运来 。 这些板条ＳｅｒｖｕｓＩｎｔｒａ ｌｏｇｉ ｓｔ ｉｃｓ 公司认为 ， 该行

在 内部物流和生 产物流 中 还将开 发 出箱上面都做有标志各 自 身份的专 用 编业的未来就在于这种方案 以及其他 自动

很大 的潜力 。 为 了 挖掘这 种 潜力 ， 两码 ， 每个零件箱上都贴有 Ｒ Ｆ ＩＤ 芯 片 。 化应用 。 该企业在其产品样本中例如智

个领域的负责人应 当观察整个增值链 ，
Ｋａｒｄ ｅｘＲｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 的 内部物流方案将这些能和 自 主运输机器人 Ｓ ｅ ｒｖ ｕ ｓ

， 它总共可

并进行密切的合作 。

“

这样的合作可能装有经过冷却的组件的零件箱通过
一

条以运送 ５０ｋｇ 的重量 ， 用在其他模块式

导致 内 部物流如我们举 的例子所表 明全 自 动带式传送系统人库到 ５ 个 ＸＰ 型部件组成的系统中 ， 能独立做出反应的

的那样 ， 承担生产的任务 。 合作得越好 ， 仓库穿梭车里 。 在此之前 ， 摄像系统还回转机器人可在极短的路径上将其装载

共 同挖掘 出 的东西越多 。

”

Ｓ ｅ ｒｖ ｕ ｓ 总经要拍摄这些组件上的编码 ， 以便确定各物品运送到 目 的地 。

理 Ｂ ｅｅｒ 强调说 。个组件的仓储位置以及到库之前所需时

一

家著名 的载重汽车制造厂家也非 间也能够精准的确定下来 。技术伙伴关系聚焦整个彳５Ｐ业

常重视创新型内部物流的这种潜力 。 因
“

根据组装方面的要求 ， 内部物流企业内部的运输连续不断地把产品

为 ， 为 了组装卡车轴 ， 组装 员工需要多方案希望组件能够实现 自 动 出 库 ， 经传和工件从进货经过中 间仓储再运送到生

种不同 的组件 ， 如驱动轴 、 伞齿轮 、 差送系统直接按照工作节拍提供给组装工产 、 组装或配货上 （如本页图 ） ， 由于机

速器箱 ， 其中 的某些组件来 自淬火车间 ， 人 。

”

Ｋ ａ ｒ ｄ ｅ ｘＲｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 的汽车专家之
一

器人是在轨道上行驶的 ， 可以更好地利

但是经过热处理的产品 的节拍和组装的Ｈａｎ ｓ
－

Ｊｏｅ ｒ
ｇＢｒａｕｍｉｌ ｌ ｌ ｅｒ 如是说 。 除了传用 自 由空间 ， 不会发生道路堵塞。

节拍却不相匹配 ， 而轴承和齿每又必须送系统和仓库穿梭车之外 ， 这种 内部物为了能够更加准确地瞄准行业要求 ，

从时间上和尺寸上精准地送到组装流水流方案还包括 Ｋ ａ ｒ ｄ ｅ ｘ 自 备的仓库管理ＳｅｒｖｕｓＩｎｔｒａ ｌｏｇｉ ｓｔｉｃｓ 和 ＫａｒｄｅｘＲｅｍｓｔａｒ 在

线上 。软件 ＰｏｗｅｒＰ ｉ ｃｋＧ ｌｏｂａ ｌ 以及材料流的控最近缔结的技术伙伴关系范围 内 ， 将他

制技术 。们的方案相互做了更加密切的协调 ， 而

过程安全ｆＤ质量得至Ｕ改善软件直接与汽车制造厂家的生产计 且专 门针对加工的必要性做协调 。 比如

为此 ， 员工们把这些组件放在地板划系统以及 ＥＲ Ｐ 软件进行通信 。

“

这种双方打算通过生产 中 的材料流智能 自 动

上和作为 中 间仓库的标准件货架上 。 査方案不需要手工支持 ， 它们从淬火炉到化改造 ， 使过程精度 、 产品质量和生产

找这些部件不仅需要付出大量人力 ， 有组装传送带全部 自动工作 。

”

Ｂ ｒａｕｍｕ ｌ ｌ ｅｒ率也得到明显提高 。 ＧＥ１
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