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软件

计算机仿真技术在配送网络
物流规划中的应用

传统配送网络规划方式基于静态人工计算 ， 吋问周期长 ， 且不便于调整 。 同时 ， 因为规划设计方案较多 ， 相互

比较费时易错 。 为了帮助企业解决以上问题 ， 诺合母公司德国 ＳＤＺ 公司为德国客户开发 了美德供应链仿真系统使未

来配送网络高度透明 ， 保证了供应链网络改善的投资回报率 。

文 Ｉ 诺合物流信息科技 （上海 ） 有限公司

送网络规划是指对企业采购 、 生产 、 题 ， 诺合母公司德国 ＳＤＺ 公司为德国客客户订单交付时间 现 已成为行业 目 标 。

配送与运输流程的系统性全局性的户开发了美德供应链仿真系统 （下简称 ： 过去几年汽车制造在国 内处于迅速增长

调整和协调 ， 在最优成本的同时提高物流美德 ） 。美德使用计算机建模仿真为平台 ， 的行业 ， 为了提高产能 ， 很多制造商在

网络整体储运能力 ， 以保证企业供应链网通过地理信息系统 （
Ｇ Ｉ Ｓ ） 准确定位网全国范围 内增加主机厂数量 ， 这给零部

络的高效运行 。 配送网络规划是一个企业络节点 ， 精确计算运输成本 。 提供构建件的入场物流带来了很大挑战 。 诺合以

的战略性规划 ，

一旦在投入使用后再进行不 同供应链网络配置方案 ， 并对可选方在德国汽车制造行业经验 ， 使用 自主研

调整 ， 不但投资会极大增加 ， 还会直接危案预期关键数据 （
ＫＰ Ｉｓ

） 多维横向对比 ， 发产品 ， 为众多国 内 汽车制造商提供了

及到企业的整体生产 。 无论是要建立新的使未来配送网络高度透明 ， 保证了供应优秀的供应链与物流规划与运行的解决

配送网络还是要扩展原有配送网络 ， 或者链网络改善的投资回报率 。方案 。 下面就配送物流规划为题 ， 结合

要将原本独立的多个配送网络进行整合 ，汽车行业是物流与供应链优化的先
一

个入场物流规划项 目实例介绍
一

下美

规划部门都会遇到如下问题 ： 如何预测未锋行业 ， 在激励的市场竞争与市场需求德供应链仿真系统 。 希望不仅能为汽车

来供应链网络配送能力 ？ 怎样找到最合适不确定性强且变化快的情况下 ， 降低整制造行业 ， 还能为其他行业在物流仓储

公司业务的配送网络结构？ 如何调整供应体供应链库存水平的同时不断推 出新产与运输规划方面节约运营成本 、 降低运

链配送网络结构以提高客户服务率 ， 并同品 ， 提高对客户需求的反应速度 ， 加速输时间 、 提高交货时间等方面提供帮助 。

时降低网络运营成本？ 如何确定最佳工厂

或配送中心地点？ 如何预测供应链配送网

络中缺货或者货物晚点迟到 ？ 如何在保持^
客户服务率的情况下降低安全库存量和运多维关键＿（Ａ删自息— ｆ Ｋ ＼ 方案验证
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ｖｆ快速高效

高效 、 成本可控的紧急运输保搬给与配＾^

传统配送网络规划方式基于静态人 数据接 □节省支出

工计算 ， 时 间周 期 长 ， 且不便于调整 。
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操作简单

同时 ， 因为规划设计方案较多 ， 相互 比

较费时易错 。 为了帮助企业解决以上问图 １ 美德供应链仿真系统特点
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ｓ诺合在 ２０ １ ３ 年为 国 内 某汽车制造 样 ， 特别是在特殊天气影响 ， 例如 ：大雾 、

＿
商使用美德为其计划新建主机厂零部ｆｔ 大雪 ， 難 、 封航等 ， 零件运输延迟的 ＿＿ ：

人厂物紐行删仿颠 目 ， 决跳生 慨下 ， 安全棘观瓶生产供给安
扫码有惊喜 丨

产所需零部件通过水路联运 、 长途运输全 。

的形式 ， 供给距离上千公里以外的主机这个项 目 是此汽车制造商在物流规■
ｒ ？ 供应删細贼采転种赋对 ⑶隨微使耐籠仿難麵拭

零部件进行集货 ： 运量大的零件供应商支持项 目决策 。 虽然在欧洲汽车行业计

采取点对点的直接运输到集运 中心 ； 中算机仿真技术使用 已较为普遍 ， 但是在

等运量的零件供应商采取循环取货方式 国 内还方兴未艾 。 此次项 目 实施不仅是

（
ｍ ｉ ｌｋ－

ｒｕｎ
） 运输到集运中心 ； 小批量的在此企业内部物流规划项 目 中的

一个突

零件供应絲取絲零件运翻小醜 破 ’ 而且也關刚行业軸棚醜

运中心进行集货之后再运送到集运 中心先进的仿真技术的第一家 。 在如今国 内

方式进行供货 。汽车行业迅猛发展 ， 市场竞争 日 益激烈

在规划过程中 ， 主要解决了 以下 问的环境下 ， 敢于创新 ， 勇于实践 ， 大胆

题 ： 集运中心选址问题 ， 供应链网络中起用 国际先进的物流仿真技术 ， 不仅能

各节点运输成本与运输总成本 ， 供应链提高规划结果的准确性 ， 同时还减少了ＭＭ
＊
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＇

 Ｉ
象

网络中各节点运输时间 ； 在天气或交通 物流成本 ， 降低了投资风险 。 凡事预则
＂… ^

状况恶劣情况下的各种关键指标值 。 为立 ， 不预则废 。 诺合将从科学的角度 出

保证零件供给万无一失的 同时 ， 还需尽发 ， 力争为更多行业提供物流仿真技术 ，

量降低物流成本与在供应链中 的库存 ； 优化设计方案与实施流程 ， 全面卖现成

还有因为运输距离长 ’ 加之承运工具多本降低与流程优化 。 ｑ
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