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软件

供应链优化
助企业从经济衰退中复苏

仙童半导体公司专注于设计制造高性能半导体 ， 实现移动连接并优化能源消耗 。 在陷入经济

危机低谷时 ， 仙童半导体决定采取新的供应链管理技术 ， 选择了ＪＤＡ 的库存优化和场景模拟解决

方案 ， 进行了更复杂的库存建模和更精湛的场景管理 ， 很好地度过了经济衰退期 。

文 Ｉ
ＪＤＡ软件集团公司

＆＾
２００８ 年和 ２００９ 年全球金融危机带景模拟解决方案 ， 仙童半导体形成 了存的消耗模式 、 临界点 、 周转率及其他

９＆来的前所未有的经济衰退后 ， 消全新 的业务模式 。 在销售业绩创历史关键属性 ，
ＪＤＡ 解决方案通过高度定制

费者对高科技半导体行业的需求开始呈最低的 ９０ 天之后 ， 仙童半导体决定采化的库存策略协助仙童半导体进行产品

现巨大回转势头 。 加上计算和移动技术取新的供应链管理技术 ， 选择 ＪＤＡ 的支配和库存运转 。

“

我们拥有约 １ ００００ 个

的发展为半导体消费带来的不断增长 ， 库存优化和场景模拟解决方案 ， 进行 独立的 ＳＫＵ
， 使用 ＪＤＡ库存优化解决

迫使半导体企业的供应链必须与新产品更复杂的库存建模和更精湛的场景管方案能为我们的每种产品推荐合适的策

的快速上线和不断缩短的产品生命周期理 。 仙童半导体供应链项 目 经理 Ｊ ｏｈｎ略 。

”

Ｃｈｙｎｏｗｅｔｈ 解释说 ， 在选择 ＪＤＡ 库

保持同步 。 如今 ， 像仙童半导体同样处Ｈ ｏｕ ｓ ｅ ｒ 说道 ：

“

当经济下滑或 回升时 ， 存优化解决方案之前 ， 仙童半导体采用的

境的公司正面临着极其多变的客户需求 、 我们需要快速重新制定业务计划 。

”

该是离线工具和人为判断 ， 确定每种产品的

全球制造能力欠缺 、 不断延长的提前期公司采取了ＪＤＡ 托管式服务 ， 实施库缓冲库存量 ，

“

ＪＤＡ库存优化解决方案保

以及稀缺供应等问题 。存优化和场景模拟解决方案 ， 快速实证我们始终在正确的库存中转站拥有正确
“

与经济衰退前相比 ， 需求量有显著现了技术投资回报 。

“

决定实施 ＪＤＡ 库的产品数量 。该解决方案着眼于整个计划 ，

提高 。

”

仙童半导体供应链副总裁 Ｋｅｖ ｉｎ存优化和 场景模拟解决方案不到 １ ００同时为我们提供信息 ， 确定何处应该提高

Ｃｈｙｎｏｗｅｔｈ说道 ，

“

随着销售量恢复至衰天 ， 我们就开始应用 了 。

”

Ｃｈ
ｙｎｏｗ ｅ ｔｈ库存水平 ， 何处应该减缓生产 。

”

退前的水平 ， 收益也在逐渐恢复 。 但在说道 ，

“

这是我们迄今最好的软件实施通过 ＪＤＡ 库存优化解决方案 中 获

产品利润空间方面的压力仍十分巨大 。

”

体验之一 。 如果 当初选择传统型本地取的数据与 ＪＤＡ 场景模拟解决方案的集

为满足增加的这
一部分需求 ， 仙童半导部署方法 ， 我们将忙于制 定阶段性实成 ， 仙童半导体可按照优先级或物料清

体决定以最少的资金投入提升制造能力 。 施计划来安装这些应用程序 ， 这将花单等标准来模拟不同的情景 。 该解决方
“

我们不想牺牲盈利能力来扩展业务 。 我费
一

年或更长时间 。

”

案为确定资源使用过度或使用 不充分 ，

们致力于充分利用产能来提高整体利润以及识别长期产能需求提供了依据 。 仙

率并推动收益增长 。

”

提升库存能力和场景建模功能童半导体供应链管理系统分析部门高级

通过协调 日常库存计划与业务 目标总监 ＪｅｆｆＭ ｏｒｅ 解释说 ，

“

借助此工具 ，

快速实现投资回报的
－

致性 ，
ＪＤＡ 库存优化解决方案支持 細可以确定如果产能在

－

定程度上发

借 助 ＪＤＡ
？

库 存 优 化 和 ＪＤＡ
？

场仙童半导体进行月 度库存计划 。 根据库生改变将有什么结果 ， 这对我们的生产
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计划有怎样的影响 ， 以及突发事件的应结果直接引入仙童半导体的 Ｓ＆ｏｐ 流程 ， 不可少 ， 但睿智的人工判断在生产和准

对措施 。

”

确保了所有的预测都基于唯
一信息 。

“

我备正确的产品方面也起到 了至关重要的

们之所以能够制 定更好的商业决策 ， 是作用 。

”

拥有 了行业领先的供应链技术

通过计致１更新支持产ｆ肖协同因为我们对各部门的需求及生产要求都 支持的
一

体化业务计划流程 ， 仙童半导

从 ＪＤＡ 库存优化和 ＪＤＡ 场景模拟有单
一

的计划 。

”

仙童半导体计划与客服体能够更加快速高效地确定并应对不断

应用程序 中获取的数据可应用于仙童半部门高级总监 Ｇｅ ｒｒｙＷａｇｎｅ ｒ说道 ，

“

我变化的市场形势 。 通过使用从 ＪＤＡ 解决

导体的产销协同流程 。 Ｊ ＤＡ
？

需求计划 、 们能够与财务部门 以及其他业务部门进方案获取的数据 ， 仙童半导体能够通过

．

ＪＤＡ
？

订单承诺以及 ＪＤＡ
？

供应链计划是行高效对话 ， 是因为他们与我们使用 相运行统计模型掌握市场走势并预测需求

公司 日 常计划周期不可或缺的部分 ， 是同的数据信息 ， 这使我们受益匪浅 。

”

变化 ， 这 比单一依靠传统预测方法要快

产销协 同 （
Ｓ＆ＯＰ

） 流程的基石 。 几年４
￣

６ 周 。

前 ， 仙童半导体在 ＪＤＡ 的支持下将三个 优化库存 ， 快速感知需求波动
“

在经济衰退期间 ｒ
．我们的库存表现

独立的计划系统整合成单一引擎 。 此举如今 ， 仙童半导体的库存 比以往任明显好于预期 ， 并将经济下滑对生产负

帮助公司更好地平衡供需 ， 提供准确的何时候都更加精益 。 仙童半导体认为这荷水平的影响降到 了最低 。

”

Ｃｈｙｎｏｗｅ ｔｈ

需求预测 ， 并提高整体库存水平的可视同时要归功于
一

名新的库存经理的加人 ， 总结道 ，

“

这样 ， 我们便将库存水平的下

性 。

“

ＪＤＡ供应链计划是产销协同流程的定期利用 ＪＤＡ 库存优化解决方案部署公降和上升速度控制在了相对平稳的范围

核心 。

”

Ｃ ｈｙｎｏｗ ｅ ｔ ｈ 说道 ，

“

借助供应链司范围 内的库存策略 。

“

虽然仙童半导体内 。 人才 、 流程与解决方案的完美组合

计划 ， 我们可以汇集其他 ＪＤＡ 解决方案的供应链 比以往更受约束 。

”

Ｈ ｏｕ ｓ ｅ ｒ 说帮助我们部署 了正确的库存策略 。 鉴于

搜集来的所有信息 ， 初步制定产能分配道。

“

但是我们每周都在增加畅销产品库当今半导体行业面临的种种挑战 ， 这可

计划 。

”

公司计划系统的周度和月度更新存 ， 并减少滞销产品库存 。 解决方案固以说是巨大的成功 。

”
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