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软件

Ｇ 代码仿真软件
确保大型零部件的精确加工

Ｅ ｌ ｌ ｉ ｏ ｔ ｔ 集 丨利从 ＣＧＴｅ ｃｈ 引进使用 了Ｖｅ ｒ ｉ ｃ ｕ ｔ 机械仿真软件 ， 不仅解决了 因编程错误导致的零部

件报废 ＩＨ题 ， 冏时提高 ／ 员丁的安全作业系数。
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单 个 零 件 的 直 径 大 于 ６ ｆｔ制造和服务历史 。 公司的主要产品包括态和动态平衡 。 轴到 叶轮机的键用于在

Ｊ（
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＝

３ ０４ ． ８ ｍｒａ
， 下 同 ） ， 编程错离心式和轴流式压缩机 、 汽轮机 、 功率高压和大功率环境下使用 时提供更大稳

误可能是灾难性的 。 数控机床的崩溃不恢复扩展器以及石油 、 天然气 、 炼油和定性 。 叶轮都是大而昂贵的单件零部件 ，

仅会导致零件报废 ， 造成较大损失 ， 还石化行业以及其他工艺和 电力应用使用轮廓凹槽复杂 ， 偏差严格到 ± ０ ． ０００５ｉｎ

会危 及 到 操作 人员 的安全 。 为 了 解决的转动设备的润滑系统 。（ ｌ ｉ ｎ
＝
２ ５ ．４ ｍｍ

， 下同 ） 上下 。 主要在立

该 问题 ，
Ｅ ｌ ｌ ｉ ｏ ｔｔ 集团从 ＣＧＴｅｃｈ 引进了为 了 满 足 叶 轮 制 造 的 特 殊 需 求 ， 式转塔车床 （

ＶＴＬ
） 上运行 。

Ｖｅｒ ｉ ｃｕｔ 数控机床加工仿真和优化软件 。Ｅ ｌ ｌ ｉ ｏ ｔ ｔ 集团使用五轴数控铣床来保障品转子部门叶轮程序员 Ｇ ｅｏ ｒｇ ｅＳ ｌ ｅ ｚａｋ

日 本羽 田 Ｅ ｂ ａ ｒａ 集 团 的全资子公司质 。 通过消除叶轮机应力 、 精加工工艺 、 认为 Ｅ ｌ ｌ ｉｏ ｔｔ 集团使用的 Ｒａｖｅｎ ｓｂｕ ｒ
ｇ 机械

Ｅ ｌ ｌ ｉｏ ｔｔ 集团拥有 １ ００ 多年涡轮机械设计 、 旋转测试及轴上安装过盈配合 ， 实现静切割机是
一

台非常复杂的机床 ， 该机床

可配备八个以上的轴 ， 因此造成 了机床

间隙的问题 。 例如涡轮轴上的涡轮盘之
＇

１＾ －
１ 丨司的 间 隙较小 。 因此 ， 应确保经过祸轮
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Ｔ—ｅ ｒ 仔细检査 編 誠槐轴的…度 。

就■ 了 ２ ７帽■ ， 大 多数都与 刨
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ＴＪ部 件略＿ 肖Ｗ賴Ｉ具柄未■有关 。 如果没有

大直径的部件 躺 Ｍ 迥 ． 机 ｉｄｒ
．沿地餅侧
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— 而肝部 ｎ ｓ 产 的謝躲普遍大于

‘
＾

．ＳＯｉｎ
，这让问题变得更加严重 （ 图 １

） 。

“

发

生机床死机或崩溃时 ， 大直径零部件就

会从机器上掉下来 ， 严重伤害附近的 人
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＾系统核实的是 ｃ ｌ 数据 ， 而不是实际的

，＾＾３数挪床识蘭 ０ 代码 。

”

＾１安 装 Ｖｅ ｒ ｉ ｃ ｕ ｔ 多 轴 机 床 仿 真 软 件

后 ，
Ｅ ｎ ｉｍ ｔ細翻的难题便迎刃而解

２８ＭＭ现代制造 ． 预 丨ｆ金園 ／ＩＤ工２０ １ ５
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了 。 模拟驱动机床相 同 Ｇ 代码的能力在生使用 ＣＧＴｅ ｃ ｈ１＾—‘
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出现死机时能够确保程序 员 人 身 安全 。 为很 多 ＣＡＭ 界 ＾＾１

“

Ｖｅ ｒ ｉ ｃ ｕ ｔ 被选 中的首要原 因 ， 当 然是它面提供的免费下

的安个性 。

”

Ｓ ｌ ｃ ｚ ａ ｋ 先 屮 说 ，

“

机床 死 机 找ｄ ｌ教怍 ， 他

－直是 ｗ扰我们 ｈ 常 丨 ： 作的难题 ， 讀 说 ：

“

快速 人 ｎ

在再也糊担心了 。

”

教 程 非 常 有 帮

Ｖｅ ｒ ｉ ｃ ｕ ｔ 软件能够显七加工件时的材 助 。 当 我 们 在
｜｜ ．｜ ：

｛｜

^

料去除 ， 并完全模拟出 现在车问的整个 ＣＡＭ 系统 屮 使

机床景象 。 该程序还能模拟数控机床的 用 界面时 ， 变得
ｌ ｉｌｌｉ

控制 ， 并 支持先进控制功能来减少机床 非常容易 。

”
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崩溃的概率 。 机器仿真能够检测 出碰撞在 ２ ０１ ３
图
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自从 Ｅ ｌ ｌ ｉｏｔｔ 集团安装 Ｖｅ ｒ ｉ ｃｕｔ ｌ）：件后 ， 醜程错误导致的零件拫废问题

以及所有机床组件间的近似碰撞 。 用 户年 ， 虽 然 同 期

可以在组件周 围设置接近碰撞区 ， 来检产 量 增 加 了 三

查碰撞和超程错误 。 为 了快速启动和运倍 ， 但没有
一

个零部件因编程错误而报豪 。 软件节省了时间和金钱 ， 而且带给

行 Ｖｅｒ ｉ ｃｕｔ
，
Ｅ ｌ ｌ ｉｏｔｔ 集团还为其 ＣＡＭ 系统废 （ 图 ２

） 。 因此 ， Ｅ ｌ ｌ ｉｏｔｔ 集团把 Ｖｅｒ ｉ ｃｕ ｔ他们平静的心态 。 我们知道何时需要修

购买了 匹配的界面 。 所有来 自 ＣＡＭ 系软件视为一个绝妙的风险管理工具 。

“

免改或改变工具来满足间隙要求 。 现在工

统的模式化组件均被引入 Ｖｅ ｒ ｉ ｃｕ ｔ
， 这些于报废 的这 ２ ７ 个零部件的 费 用 正好可程师们能更舒适地开 关循环启动按钮 ，

组件必须正确定位 ， 防止其在机加工过以支付购买的软件 。

”

Ｓ ｌｅｚａｋ 先生说 ，

“

程且很少会再触碰 到 红 色 紧急停止按钮

程 中与任何其他组件的碰撞 。
Ｓ ｌ ｅ ｚ ａｋ 先序 员对能有这样的软件而感到特别 自了 。

”
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Ｇ Ｅ ＩＳＳ 首台用于制造聚乙烯树脂通风管道的双板材热成型机 －

德国 Ｇｅ ｉ ｓｓ 公司已获得双板材密闭箱机器制造专利 。 拥有了这个机器 ， 复杂的整车零部件都能在
一个机器工作周期内被处理完

成 。 五个 ４
－

５ 毫米的 ＰＥ 树脂零部件可以在 ７０ 秒内通过一个工艺步骤同时完成成型和焯接 。 客户 ＡＥＲＳｔａｆｆｏ ｒｄ 投资定制了
一

个

１ ７００ｘ １ ０００ 毫米大小的双板材成型机 。 Ｇｅ ｉ ｓ ｓ 公司的参数化设计原则可以满足各种规格的设备生产要求 。 这是 Ｇｅ ｉ ｓ ｓ 通过此特殊

方式生产的第 ９３ 台设备 。
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