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可按需进行配置的大型铣床

在投资新的机床设缶时 ， 往往会面对各种小同的观点 ， 讣常常通过金融投资的 ）ｉ式来 七先对

投资事Ｙｉ：进行评佔 ， 以免发生错误采购 。
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新研发工作把注意 力放在 了设备可

行的尺寸 、 可供应的装备和尽可能提高
图 １Ｍａｔｔｅｃ 铣床设备由 ＲＵ ｔ ｈｅｎ 工厂规划 、 设计和制造 。 １ ５ 年的工作经验是实现设备具有高品质的
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