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空气压缩

车专速调节降低压缩空气成本

山于许多生产设伤作工作吋邰需要 缩空气 ， 闪此
一

家耐火材料生产厂商使用 ３ 台貞接驱动

Ｉ Ｌ转速 可调的螺汗式 丨 丨ｉ缩机代替 了
４ 台使 丨 丨］ 了３ ０ 多年 ， 采用负载怠速调节技术的老式空压机 。 这

一技术的改造 吋每年
＇

Ｉ

＇

ｉ楫约 ３ ５０００ 欧Ｘ的电力能源赀用 。

Ｃｈ ｒ ｉ ｓｔ ｉａｎＲａ ｕ

１＾１ 

土是
一

种非常特殊的 原材料 ， 它欧洲最大的陶土矿 。

“

我们经常在这里开和酸性的半塑性材料 、 干式减振材料及

＿凭借着相对较高 的粘土含量能够采陶土 ， 加工耐火材料的产品 。

”

Ｒｏｈｓｔｏｆｆ维护保养和喷涂 中使用 的专用 材料 。 他

把单独的石英颗粒粘在
一起 ， 让本来非市 ＥＫＷ 公司的 Ａｘｅ ｌ Ｄｅｕｂｅｒｔ 先生说 。们的产品在钢铁工业领域 、 工业化铝生

常松散的材料具有很好的可塑性 。 这种产过程 、
工业领域生产水泥时 、 石灰生

混合物的
一

种重要特性就是它的耐火性全ｇＰ使用压缩空气产过程及在环保 、 能源和化工领域 中都

能 。 北普法尔茨地区的 Ｅ ｉ ｓｅｎｂｅｒｇ 市有着这家企业生产耐火混凝土 、 中碱性有应用 。 在 Ｅ ｉ ｓｅｎｂｅｒ
ｇ 市 ， 他们还使用 自

＿＿＿
图 １ 无论是输送设备 、 混合搅拌设备 、 定量控制设备 、 上料设备 、 码垛机或者包装设备 ，

几乎 ＥＫＷ 公司的所有设备都需要使用压缩空气

３０ＭＭ现代制造 ’ 饨 丨ｆ驱甜２ ０ １ ５
－
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己糊耐 火混凝土生产水泥制品 。 Ｉ
■

１

？ ．

空 气 中 含 ｛ ｉ 细 微 的 沙 粒 。
Ａ ｘ ｅ ｉＩｖｌ

；

／｜＾

‘

〒

‘

Ｄ ｅｕｂ ｅ ｒ ｔ 先生带领大家参观工厂时介 ！召Ｗ ｉ

－Ｊ
ｐ

ＪＶ
ｊ

了 企业使 用 的 各种 设 备 。 他说 ：

“

我 ｆｆ ］Ｂ

Ｉ
ｇ ｜

ｉ． ＞
＿

？

生产消耗的能源 很 多 。 因此我腦旧—

＇

＾ ．

－

ｎ Ｉ
、 ｆ注高效节能的生产工艺技术 。 输送设备 、＾

＇ｆ
－＂－

ｔ
＾

Ｉ ，

”

混合搅拌设备 、 定量控制设 备 ， 丨 ：服 幽
－

了２｜
＇？

Ｆ３Ｔ

ｊ
”

＾

‘
１１

＇

藝＿
备 、 码垛机或包装设备 ， 几乎所有的设 ■ｌ

６５

备在生产工作时都需要使 用压缩 空气 ■

“

ＩｉＨ
Ｊ
ｋ－ｉｉ

Ｊｉ

（＿ 。

”Ｂ摘ｍ，

Ｅ ＫＷ 公 口棵純腳是 ４ 台运 彳了Ｉ

丫近 ３ ０ 印的负载 速调
－

Ｖ＂ｔ：缩机 。 这些 霞

舰机的维护保养 由 ［ ＫＷ 公 ３
］ 的维修

ｊ

车间及相邻的Ｆ ｕ ｆ３ｇ６
ｎｈｅ ｉｍ市Ｇ ．Ｗｅ

ｇ
ｅｎｅｒ

公 司 负责 。 这些压缩机要不断 的维修 ，

图 ２ 三台 Ｖａ ｒ ｉ ａ ｂ ｌ ｅ 系列的螺杆式空气压缩机满足了负载变化的要求 。 翻机后安装使用的是 Ｆ ＳＴ 公

成本支 出 的上升渐渐让企业有些无法承司研发生产的前级过滤器和后级过滤器 、 压缩空气冷干机和吸附式干燥机

受 。

“

再加上压缩空气的生产和使用准备

两道工序不在一个车间 内完成 ， 这些都

是必须改变的生产现状 。

”

Ｗｅｇ ｅｎ ｅ ｒ 公司 始终保 ｆ寺 ｉ安需供气命有着积极的意义和作用 。

负责技术服务的 Ｍａｎ ｆｒｅｄＲａｎｋｅ ｌ 先生说 。新 压 缩 机 的 控 制 系 统 采 用 的 是

最后 ，

一

台压缩机彻底损坏 ， 必须借用Ａ ｌｍ ｉｇ 公司的 Ａ ｉ ｒＣ ｏｎ ｔｒｏ ｌＰ 系统 。 这
一新型压縮机帮助企业落实

一

台压缩机来维持生产时 ， 耐火材料厂系统可 以同时管理在基本载荷工况下运Ｉ ＳＯ５０ ．００ １ 标准

决策者决定实施技术改造方案 。行的 ５ 台空压机 。 空压机站的操作者可
“

我们 的 系统采集 了所有能源流的

除 了压缩机的维护保养和技术服务以通过触摸屏和 ２ 个功能键完成这些压数据和所有设备 、 装备和生产过程的能

夕卜 ，
Ｇ ．Ｗｅ ｇ

ｅ ｎ ｅ ｒ 公司还从事项 目 管理和缩机的控制调节 。 它能够对压缩机所有源消耗总量 。

”

Ｄ ｅ ｕ ｂ ｅ ｒ ｔ 先生说 。 利用这

设备物资的 采购业务 。 在经营这些业务与工作运行有关的重要参数进行连续监种高效节能的压缩空气生产方案 ， 现在

时 ， 他们与 Ｋ６ ｎ ｇ ｅ ｎ 市的 Ａ ｌｍ ｉ

ｇ 压缩机控 。 由于这
一

控制 系统能够 同步完成 ３ＥＫＷ 公荀 的能源费用 大幅度降低 ， 这

厂 、
Ｅ ｓ ｓ ｅ ｎ 市 Ｆ Ｓ Ｔ 过滤技术公司结成了台空压机的控制 ， 因此可 以充分利用好是技术改造带来的另

一个收益 。

“

我们的

密切 的 合作 伙伴 。 很快 ，
Ｒ ａｎ ｋ ｅ ｌ 先生转速调节的节能优势 （ 图 ３

） 。

“

压缩机资源承担着 ＫＭＵ 节能 义务 ， 按照 Ｉ ＳＯ

就得出 了这样的结论 ： 使用转速可调的所提供的压缩空气压力和流量是耐火材５ ０ ． ００ １ 标准进行节能认证 。

”

Ｅ ＫＷ 公司

直驱式空气压缩机是最合适的 。 耐火材料生产过程 中实 际需要的压力和流量。 的设备维护保养人员说道 。 在落实 了节

料厂 ＥＫＷ 公司的压缩空气需求量变化压力和流量都能保持稳定 。 当需求量提能管理系统后 ， 能源消耗可 以减少 ２０％

幅度很大 ； 因为耐火材料生产设备不属高到最大转速时 ， 另
一

台压缩机会 自动或者更多 。 若企业实现了这一 目 标 ， 还

于运行非常精准 的设备 。

“

与 负载怠速起动或 ３ 台 同时工作 。

”

Ｒ ａｎｋ ｅ ｌ 先生说 。 能从联邦政府 的促进计划 中 获得收益 ，

调节的老式空压机相 比 ， 转速可调的空它们始终保持一定的转速储备 ， 因此不税收明显减少 。

“

新的空压机帮助我们满

压机最高节能可达 ３ ０％ 。

”

Ｒ ａｎｋ ｅ ｌ 先生会 因
一

台空压机的起动或者停止而影响足技术标准的规定和要求 。 最特别 的是

说道 。 因 此 ， 耐 火 材料厂最 终决定 购整个系统的压力稳定 。 当 ３ 台压缩机都冷却干燥机 ， 在这一 系列 的压缩机 中 ，

置 ３ 台 Ｖａ ｒ ｉ ａ ｂ ｌ ｅ１ ３ ０ 型螺杆式空压机 。 在主负荷工况下运行时 ， 它们的转速也它是
一

台单独的设备 。

”

Ｄｅｕｂｅｒｔ 先生说。

这种喷油润滑 的螺杆式压缩机可 以在是相 同 的 。 在供气量较少的工况 中 ， 可它的工作参数都按各台空压机进行匹配 。

４ ． ３
￣

２０ ｍ
３

／ｍ ｉ ｎ 之 间调节供 气量 。 压以减少到 只有
一

台压缩机在工作 。 这也而之前的设备无法做到 ， 因此提供的压

缩 空气 的使 用 准备能 力 为 ｅＯ ｎｒＶｍ ｉ ｎ 。就 自动地减少了能源消耗 ｅ 由于压缩机缩空气总是含有水分 ， 导致了不 同设备

输出的压缩空气压力可 以在 ５
￣

１ ３ｂ ａ ｒ在 中速范围 内运行 ， 因此能源消耗和所出现锈蚀 。 干燥的压缩空气对延长耐火

无级调节 。 每 台压缩机 的驱动功率为产生的噪声都较低 。 这样空压机零部件材料生产设备的使用 寿命有着积极的作

１ ３ ０ｋＷ（ 图 ２ ｈ的负荷也较低 ， 对延长压缩机的使用寿用 。 ３ 台空压机压缩 出 来 的压缩空气首

ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎＭ Ｉ

＂

ＨＨＳ］ ２ ０ １ ５
－

０ １
■

ＭＭ现代制造３ １



技术前沿
ＩＦｅａｔｕ ｒｅｓ

■

 

ｄ＝１Ｂｉｂ
｜

Ｉｕ
＿

ｒ
－＂＂“

－

ｉｎ ｉｍ图 ３Ｖａ ｒ ｉ ａ ｂ ｌ ｅ系

：
■■

＾ｍＡ ＇＜
．

— ｉｒｎ
列转速可耐

＿＿｜５ｎｏｏ能型螺杆压缩机

１
一■ 諡＝５

１ＡＬ
！ｓ－

ｓ！ 邏

先汇总在
一

根直径大的汇总管中 。 在这附式干燥机的露点控制也能够明显的节管理 ，
Ｅ ＫＷ 公司建造了

一

个全新的空

—汇总管 中压缩空气得到 了冷却 ， 经循约能源 ， 因为干燥器真实的吸附循环能压机站 （ 图 ４
） 。

Ｒ ａ ｎ ｋ ｅ ｌ 先生承接 了空

环分离器把冷凝出来的水分离出 来 。 在够 自 动的调整匹配 。 也就是说 ， 循环干压机站的建造和施工任务 ：

“

我们在那

夏季生产时 ， 初步冷却的压缩空气再经燥的次数 自动与生产工作要求保持
一致 ； 里安装好了空气压缩机 ， 进行了调试和

初过滤器 、 冷却干燥器和精过滤器处理 ， 再生空气的需求量和能源费用均最小化 。 验收 。 所有 的压缩空气 管道都重新布

这些压缩空气准备设备都是 由 Ｆ Ｓ Ｔ 公司出 厂时 ， 这些空气压缩机都配备了置 了
一

番 ， 主供气管道配置成环形结

研发生 。热交换器和采暖温度至 ７ （ＴＣ 的水温调节构 。

”

由于这些管道使用 的材料都是不

器 。 可将这些热能存储起来 ， 如存储到锈钢材料 ， 有着非常光滑 的表面 ， 因

仅在冬季生产冬季用于生产车间的采暖和供热 。 另外 ， 此也有着很好 的耐气候性能 。 部分 管

才使用吸 Ｐ付式干燥器也可以利用这些热能对耐火材料制 品进 道为露天敷设 。 整个管道 系 统减少 了

在冬季生产时 ， 开起吸附式干燥器 。 行预烘干 。 另 外 ，
也可 以在电力驱动 的阻力 ， 因 此管道 系统带来 的压力损 失

该吸附式干燥器的压力点最低为 －２５
＇

Ｃ 。制冷机 中 利 用这些热能使制冷剂蒸发 。 很小 。 包括空压机站建筑在 内 的基础

这在节能方面有着很强的优势 ： 因为只但这一步工作 目前尚在计划之 中 。设施是 由 Ｄ ｅｕ ｂ ｅ ｒｔ 先生设计的 ， 他也设

有在天冷的时候才需要这种质量的压缩计 了包含 了 采集压缩空气消耗和 电 力

空气 。 其他气候条件下 ， 压缩空气的质 集中管理的新建空压机§占消耗计数器在 内 的控制 系统 。 Ｄ ｅ ｕ ｂ ｅ ｒ ｔ

量足 以满足控制元器件的要求 。 通过吸为 了 能够对新 的空压机实行集 中先生非常满意 ：

“

随着 Ａ ｌｍ ｉ ｇ 公司空压

机和 Ｆ Ｓ Ｔ 公 司压缩空气准备设备 的使

用 ’ 我们不仅
一

年能够节约大量的能源

费 用 ，
且 目 前 的压缩空气供应可靠性

ＭｌＬ｛ ｊ
ｉｉ

ｓ赃气酬机 ， 雌翻 所有 使 用

＾
ｐ

丨

ｉ

：

． 缩 的 耐 火材 料 巾 产 设 ＆ 。

“

从 第

．

ｍ
—

次检测 到 最后 的验收 ， 整个技改 项

Ｂ＾目 进展的非常顺利 。

”

Ｄ ｅ ｕ ｂ ｅｎ 先生说 。

＾ 由于压缩空气 的 供应是 如 此 的 顺 畅 ’

ｆ ｉ上例
＇

以 ｆ
ｉ

ｊ 川 的 资 ？ ． Ｉ種關把 ｔ

厂的压缩空气 系统都纳人其 中 。 时 ，

｜
，■Ａ ｌｍ ｉ ｇ 公司生产的空压机就会是两班制

甜 ， ■减少 ３ 台 功 率为 ７ ． ５Ｍ

圄 ４Ｅ ＫＷ 公司为新的空气压缩机建造了新的空压机站会有更多 的剩余能量可 以使用 。 Ｃ２３

３２ＭＭ现代制造 － 预忭驱 ｆＪ）２０ １ ５
－

０ １ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ


