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辛由

关节轴承技术的
特殊解决方案

用户已经越来越不能满足标准解决方案 ， 他们越来越多地关注着企业的独有产品 。
ＤＧ Ｔ 关节

轴承技术公司认为这咚特殊的解决方案有着重要怠义 ， 因此研发生产了 可从旋转头位置拆装的球

而滑动轴承 。

文 Ｉ Ｖｅ ｉ ｔＬｏｅｆｆ ｌｅ ｒ

为 Ｌ ＦＧ 集团的
一

家子公司 ， 关节的强度性能进行检测 ， 避免了零部件的损带锁紧螺钉的

１轴承专业生产厂商 ＤＧ Ｔ 公司有着 伤和失效 。 在不同直径和不同滑动配合材 液压杆 §晶关节￥由 ７承

自 己的产品研发实验室 ， 多种检测和检料的帮助下 ， 他们不仅扩大了液压杆端轴杆端关节轴承技术领域 中的特殊解

验设备 ， 及
一

台性能强大的专用压力机 。 承头的产品品种 ， 且用户也能以极具吸引决方案所指为何 ？ 对于这
一

问题的最准

利用这台压力机可以对关节轴承零部件力的价格小批量地订购这种产品 。确答复可用带有锁紧螺钉的液压关节轴

承为例来 回 答 ： 这种关节轴承的顶端带

有紧固螺纹杆的锁紧螺钉孔 ， 利用锁紧

螺钉可以把螺纹杆牢固且稳定地固定在

关节轴承上 。 在标准型产 品 中 ’ 这
一

关

节头的代号为Ｇ Ｉ Ｈ Ｒ －Ｋ －

８Ｏ
－ＤＯ

。 在杆端

｜
关节轴承的名称 中 ’ 这－关节头与需要

定期维护保养的 ｇｅ．ｄｏ 关节轴承普

Ｂ在这种怙况下 ， 用 户认为定期维护

Ｒ财成本太 闪为在添加 润滑脂的 同

ｍｋ 吋机床设 备耑停止工作 ， 中 断整个牛．产

．过程 。 因此在标准岑件的站础上把需要
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图 １ＤＧＴ 关节轴承技术有低维护保养成本 ， 轴承密封件也有效地

ＰＢ公司为用户专门设计生
防止 了 污诟微粒进入轴 承 内部 （ 图 １ ） 。

产 了 采 用 ２ＲＳ 密封件的
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＼— 杆 端 关
而在需要定期维护保养的关节轴删
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！承主体和关节轴承 ， 使用特殊的孔用挡

Ｈ ｏ 械體訂 ， 舶郝在关节头

ＤＧＴＬ ．

免
“

Ｊ職后直接在行程完成关节轴承装配 ’

‘

，Ｉ冑略 了 费 Ｅ１愤 力嶋驻帐装 ， 孔用

一挡圈的安装工作 。
ＤＧ Ｔ 公司能够按照 用

户 的设计需要专 门设计并生产制造用 户

＿｜需要的焊接式关节头 ， 并 向 用 户 发货 。

ｋ生产实 际 中对关节轴承有着许多的
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｜＾ 方案的增麵越来辭富 ， 特殊方案的产

品系列已经超过 ６０ 种 ， 最大 内径已经达

－ Ｉ
Ｉ４＾３ 到 ９０ ｍｍ

。 为了使用户
－

目 了然地了解牿

卿节 ， 公司专Ｈ ｉ殳计了极具

帮助音 义的
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关节轴承ＩＰ套夷
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它清楚
图 ２ 用户经常向 ＤＧＴ公司订购小批量的独特产品 ， 因为生产厂商的每

一

个零部件都满足了用户的独
＾Ｃ Ｔ＞ ＴＯ＾Ｋ－＆＾’

特要求地表示了哪种轴承可以使用什么样的关节

头 。 特殊解决方案是个性化的解决方案 ，

是针对用户特殊要求的解决方案 。 在制定

垢微粒到轴承的外部 。 最后 ， 把润滑脂点 ： 关节头和轴承主体始终要 比轴承孔这些特殊解决方案时 ，
ＤＧＴ 公司 向用户

注油 嘴从关节轴承体上卸下 ， 将螺钉拧的规格大
一

号 。 也就是说 ，
ＧＦ －

６０ － Ｄ０提供的是 自 己多年来的专业技术知识 （ 图

入安装注油嘴的螺纹孔中 。的关节头和 ＧＦ －

６ Ｑ
－ＤＯ 轴承主体适合于２

） 。 他们的专业技术知识和特殊方案设计

生产制造 ＧＥ －

５０
－ ＦＷ 的特殊杆端关节轴的灵活性为不同的杆端关节轴承应用提供

使用 ５２ ．３ 号钢材制造的具备承 。 这也是为什么 Ｇ Ｅ －

５ ０
－ ＦＷ 杆端关节了多项优点和好处 。

高超载能力焊接关节轴承体轴承的外形尺寸较大的原因 。ＤＧＴ 公司的所有产品都是按照 Ｄｍ

另
一

种使用情况下的特殊解决方案１ ２２４７０ －

１ 标准生产制造 。 同行业厂商生

表明 ： 今天的产品几乎离不开特殊解决关节轴承技术领域中产的产品也是参照这一标准生产制造 。

方案 。 这里的
“

特殊方案
”

是指焊接式 多种多样的要求２０ １ ４ 年夏季 ，
ＤＧ Ｔ 公司 的 Ｋ 系列杆端

的关节轴承体 Ｇ Ｆ －

５０
－Ｄ０ 。 与第

一

个用户在免维护的关节轴承 中 ， 选择不同关节轴承与 同行的 同类产品在标准化测

要求的使用情况不同 ， 轴承体不是利用的滑动材料是非常重要的 。 其 中
一

种可试环境 中进行了测试 比较 。 测试结果表

螺纹选入连接杆 中 ， 而是焊接到连接杆选的材料是聚四氟乙烯 （
ＰＴＦＥ

） 复合材明 ， ＤＧＴ 公司的产品不仅在尺寸精度方

上 。 ＧＦ－

５０
－Ｄ０ 轴承体的材料是 ５２ ．３ 号钢料 ， 另

一

种是带有聚四氟乙烯 （
ＰＴＦ Ｅ

）面 ， 且在质量方面都 比 同行的产 品高 出

材 。 这是一种在焊接时优先选用 的钢材 ， 贴膜的材料 。 在 ＰＴＦ Ｅ 复合材料 中 ， 相 一个等级 。

这一关节轴承的下部是一个平面 ， 以保互接触的滑动配合表面是复合体的材料 ，

证焊接后的关节头位于平直的位置上 。承载基体材料和减磨的特氟龙材料 。采购者需要快速了解情况

也正 因此 ， 必需加强关节头出入库这一对相互配合的滑动材料可 以在对产品可靠性的决策属于质量管理

时的检验 ， 保证准备焊的平面的绝对平需要的时候用 润滑脂润滑 。 而 ＰＴ Ｆ Ｅ 聚的
＇

范畴 。 基于产品和产品零部件的特殊

直 。 若这
一

平面不平直 ， 则焊接后的 关四氟乙烯贴膜材料仅是
一

块 ＰＴＦ Ｅ 织物规定和要求 ， 就要在产品 出人库时进行

节头就与杆端关节轴承的杆部不 同轴 。 的薄膜 ， 薄膜的 内表面粘贴在外环表面必要的质量检验 。 多特蒙德 ＤＧＴ 公司 自

这就有可能满足 不了设计的使用要求 。 上。 这种相互配合的材料绝不允许润滑 ， 己的产品检验实验室就是为这一理念而

这种有着特殊要求的焊接式关节头要安因为润滑脂会侵蚀减磨贴膜 ， 带来损伤 。 设立 。

装在免维护的杆端关节轴承上使用 ， 承对于用户提出 的不同要求 ， 也要特别注关节轴承可以有倾斜 、 摆动 、 旋转

受很高的 负载 。 经过用 户与生产厂商的意 ， 应根据关节轴承的磨损机理选择合和运动的连接件 。 因此它在许多应用领

详细讨论 ， 最后共 同 决定生产 Ｇ Ｆ －

５０－适的滑动材料 ， 因为高发热会造成滑动域中都有着应用 。 ＤＧＴ 公司的产品从直

ＦＷ 型关节轴承 。配合面的损伤 。 若发热是关节轴承使用径只有 ４ｍｍ 的 Ｋ 系列或者 Ｅ 系列直至

但在生产这种产 品时要主要以下几中 的
一

个重要问题 ， 则应选择特殊的轴直径 ４２０ｍｍ 的特大型系列 。 ＣＫ］
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