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传动

高性能传动装置简化回转台设计
一家法国工厂生产的高性能转动装置使得回转 ｎ作台的设计更加简单 ， 因为加工机床的生产

厂 商不必再 自 己设 汁回转台驱动装置的零部件 。 使用 ２ 台电动机的双驰动解决方案通常是域经济

的解决方案 。
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用 灵 活性 是 多 轴 铣 削 加 Ｉ  ： 机 床
办 Ｉ＾双驱动和双电

１９ｉ 和立式 车 床 设 汁 的 关 键 。 今 天 ，
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＼＼＼Ｗ化了立式车床

不需 ． 二 次 装 夹 丨 ： 件 的似 卜 ）
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的结构 设计 ，

精度铣削 和车 削 的 强大 能 力 。 存： 今 天 ，

且通常是最经

． 济和重量最轻

这 一要求 表 现 为 ： 机 床 设 济 的 生 产 厂． Ａ ：＾
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的解决方案
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不能满足所有的技术要求 。
Ｒ ｅ ｄ ｅ ｘ 公 司
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研 发 生 产 了 ２ 种互 补且 扣购 ．
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冋 转工 作 台 驱动 装 置 。 据这 家法 国 公
“

司介绍 ， 它们 与铣床和立车 的配套非 画Ｉ－Ｊ

常方便 ， 保证了机床设计师能够根据

不 同 的切 削速度 、 性能 、 加 工精 度和

强度等要求 ， 为每一种具体应 用 找到案 ，
Ｒ ｅ ｄ ｅｘ 公司为机床生产厂商提供了置方式保障了极高的运动精度 ， 保证了

正确的解决方案 （如 图 ） 。交钥匙形式 、 易于使用 和操作且维护保Ｒ ｅ ｄ ｅｘ 驱动装置能够达到近几年来齿条

Ｒ ｅ ｄ ｅｘ 公司介绍 了多轴铣床使用 的养简单的顶尖技术 。传动机构尝试达到的输出扭矩 。

回转台驱动方案 。
ＤＲＰ

、
ＫＲ Ｐ 和 ＫＲＰＸ高速型的 ＤＲＰ

、
ＫＲＰ 和 ＫＲＰＸ 驱动高速型传动装置采用 的是特殊的热

系列的高速型回转工作台是对当前 Ｍ ＳＲ装置使用 的高性能行星齿轮驱动器是最处理工艺 （ Ｒ ｅ ｄ ｅｘ 公司 主轴变速系统的

系列的补充和完善 。 与传统且具有不同重要的核心部件 。 许多著名 的大型加工淬火技术 ） 。 保证了它们有着很高的循环

驱动技术相互组合的解决方案相 比 ， 这机床生产厂商都可以使用这些驱动装置使用 次数 ， 满足 了 回转工作台特殊的使

些解决方案为机床生产厂商提供了许多提高其加工设备的质量和性能 ， 可以在用要求 。 这也使得 Ｒ ｅｄ ｅ ｘ 双驱动 回转工

优势和益处 。他们 的高性能切削加工机床 中使用这些作台的旋转次数可以高达 ３ ０ 次 ／ｍ ｉｎ 。 两

它们能够改进大型回转工作台 （直驱动装置 。种解决方案的可用性保证了机床生产厂

径超过 ２０００ｍｍ
） 和小型铣创工作台机在涉及到齿轮 回转和齿条传动时 ， 商能够根据像切削速度 、 性能 、 精度和

械传动系统的机构设计 ， 提高机床的工Ｒｅ ｄ ｅ ｘ 传动装置的双驱动配置方式传递刚度等优先性找到 满足其特殊使用要求

作精度 。 利 用这两种相互补充的解决方解决了传动间隙的难题 。 这
一

双驱动配的 回转工作台驱动装置 。 Ｇ２３
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