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自动化

更可靠的运行 ， 更精准的称量

Ｋ期以来 ， 工业称重仪表与 ＰＣ 机的数据通信都采用 Ｒ Ｓ２３２ 串行通信协议——Ｒ Ｓ２３２ 是最原

始的通信方式 ， 是一种 ＡＳＣ Ｉ Ｉ 协议 ， 满足了基本的通信要求 ， 怛是 ＲＳ２３２ 通信方式也存在
一些弊端 。

水文以某外资药厂 ｎ 服闪休制剂车问称量棚实际案例闸述通岱服务器在药厂的应用 。

文 丨 许峰 赛多利斯斯泰迪公司应用程序经理

应用背景及关键技术要求称台厚度小于 ３ ５ｍｍ 并 自带引坡 ； 称重
一

般为 １ ２ ００ｂ ｐ ｓ
， 通信线缆的长度限定

某外资药厂 ， 在泰州投资建设大规显示仪表与工控机的数据通信要满足髙为 ２０ｍ 以内 ；

模的 口 服固体制剂厂 ， 需要建立 ３ 个手速 、 可靠 、 通信协议标准 、 易组网 、 可ＲＳ２ ３ ２ 通信方式本身不能定义地址 ，

工称量棚 （ 图 １
） ， 每个称量棚配置大 、 扩展的技术要求 ， 同时还要满足药厂关ＰＣ 软件无法识别是哪台称发来的数据 ，

中 、 小 ３ 台高精度称量设备 ； 称量数据于数据通信的功能验证 ， 要求采用基于只能依靠计算机的物理接 口地址来区分 ；

需要与 Ｗｅ ｒｕｍ 公司的 ＰＡ Ｓ
－ＸＷｅ ｉｇｈ ｉｎｇ以太网的 ＯＰＣＳ ｅ ｒｖｅｒ 通信服务器 ； 称台目前计算机的数据通信主要以 Ｒ Ｊ４５

＆Ｄ ｉ ｓｐｅｎ ｓ ｉｎｇＳ
ｏｆｔｗａｒｅＢｕ ｓ ｉｎｅ ｓｓＦ ｕｎｃｔ ｉｏｎ与称重仪表之间的线缆要设计成快拆方网 口为主 ， 标配的工控机没有 Ｒ Ｓ２ ３２ 物

通信 ； 每个称量棚配置
一

台工控机作为式 ， 方便墙面的清洁工作 （ 图 ３
） 。理接 口； 如果需要用 Ｒ Ｓ２３２ 方式通信 ，

ＰＡＳ －Ｘ 的服务器及操作人机界面 ， 条码则需要额外采购 ， 增加了成本 ；

扫描枪连接到工控机上 （ 图 ２
） 。ＯＰＣＳｅ ｒｖｅ ｒ 背景介绍Ｒ Ｓ２３２ 通信接 口 的调试工作 比较繁

称量设备满足称量工艺要求的高精长期 以来 ， 工业称重仪表与 ＰＣ 的琐 ，
Ｗ ｉｎｄｏｗ ｓＸＰ 系统的退市 ， 给 ＲＳ２ ３２

度 、 满足 ＧＭＰ 中设备要 易 清洗 ， 对于数据通信都采用 Ｒ Ｓ２３ ２ 串行通信协议 ， 调试带来 了很大的麻烦 ， 超级终端调试

大称量的称台 ， 要求称台要可 ９０

°

翻起 ，
Ｒ Ｓ２３２ 是最原始 的通信方 式 ， 是

一

种工具 已经消失 ；

ＡＳＣ Ｉ Ｉ 协议 ， 满足了基如果
一

台计算机连接 ３ 台 以下的称

本 的 通信要求 ， 但是重仪表 ，
Ｒ Ｓ２３ ２ 接 口还能应付 ， 如果

一

ＲＳ２３２ 通信方式也存在台计算机需要连接 ７
、

８ 台甚至十几台称
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一些弊端 ， 例如 ：重仪表 ， 那么 ＲＳ２ ３２ 接 口将无法使用 ；

｜

ｇ ！ ！ Ｉ Ｉ Ｉ ； ！ ！ Ｉ Ｉ Ｉ ！ Ｉ ；每个ｒ商的 ＲＳ２３ ２基于 Ｒ Ｓ ２ ３２ 开发的通信协议一般都

」ｉｉ丄丄丄 」 ＿丄丄丄 丄 」」Ｊ协议都是厂商 自 己的协 是简单协议 ， 无法满足大数据量的通信

＠＠◎议 ， 作为 Ｐ Ｃ 软件开发要求 ；

ｓ ｜ｓｓｌ ｌｇ ｊ商 ， 需要面对每个厂商Ｒ Ｓ２３２ 物理接 口 经常 由于插拔而烧

去开 发不 同 的接 口 程毁 ， 故障率高 。

＋＋＋序 ， 或者称之为驱动程基于上述事实 ，
１ ９％ 年 Ｏ ＰＣ 基金
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序 Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ
， 给软件的开 会成立 。 Ｏ ＰＣ 基金会的工作 比其他许多

发工作带来了非常大的 标准化細能够更高速运转 ， 原 因在于

ｔ

＾＾ｌＨ 工作量 ；０ＰＣ 是建立在 已普遍使励Ｍ ｉｃ ｒｏ ｓ ｏ ｆｔ

图 １ 称量棚设计ＲＳ２ ３２ 的通信速度标准基础上 。 而其他标准化集 团必经完
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图 ２ 称量设备选型分布图 ３ 称量棚现场

全从最基本开始定义标准 ， 因此在其工为每
一

种硬件都编写驱动 ， 只需要做到有配置以太网接 口 ， 或者即使有以太网

作范围 内达成
一

致的意见往往是费时费的就是能与符合工业标准的 Ｏ ＰＣＳ ｅ ｒｖ ｅ ｒ接 口可是不支持 ＯＰＣＳ ｅ ｒｖｅ ｒ 通信 ， 因此

力 ， 自 然其工作效率是不能和 ＯＰＣ 基金通信 。会使用 中 间转换器来实现以太网 的数据

会比拟的 。硬件提供商也不必再担心众多软件传输 ， 这么做降低了成本 ， 解决了 以太

基 金 会 现 有 会 员 已 超 过 ３ ６０ 家 ， 是否能支持他们的硬件 ， 他们只需要提网数据传输 的技术要求 ， 可是在药厂 ，

遍布 全球 各地 ， 包括世界上所有主要供支持硬件且符合标准的 ＯＰＣＳ ｅ ｒｖｅ ｒ 即这么做的问题和风险就出现了 。

的 自 动 化控 制 系 统 、 仪 器 仪表 及 过可 。 因此 ＯＰＣ 技术避免了重复开发 ， 极对于药厂 ， 在做设备验证的时候要

程 控 制 系 统 的 公 司 。 其 前 身 由
一 个大的降低了成本 ， 加速了软件开 发速度记录称重设备的 Ｓ ｅ ｒ ｉ ａ ｌＮ ｕｍｂ ｅ ｒ 设备串

Ｆ ｉ ｓｈ ｅ ｒ
－Ｒｏ ｓ ｅｍｏ ｕｎ ｔ

、
Ｒｏｃ ｋｗ ｅ ｌ ｌＳｏ ｆｔｗ ａ ｒｅ

，并提高了效率 。 如今 ＯＰＣ 规范已经被上号 ， 如果采用 了 串 口 转换器 ， 那么系统

Ｓ ｉｅｍｅｎ ｓ
、
Ｏｐ ｔｏ２２

、
Ｉｎ ｔｅ ｌ ｌ ｕ ｔ ｉｏｎ 和 Ｉｎ ｔｕ ｉ ｔ ｉｖｅ百家公司的上千 个项 目所应用 。 管理该识别的就是串 口转换器的设备号 ， 而不

Ｔｅ ｃ ｈｎ ｏ ｌ ｏｇｙ 等著名大公司组成专 门的工标准的组织是 Ｏ ＰＣ 基金会 。 该基金会由是称重仪表 ，这个在 ＧＭＰ 中是不允许的 。

作组 ， 仅仅用 了短短的一年时间便开发１ ９９６ 的五家公司建立 ， 如今全球 已经有串 口 转换器与称重 仪表 的 Ｒ Ｓ２３２／

出
一个基本的可运行的 ＯＰＣ 技术规范 。 ３ ６０ 个成员在促进和应用这项技术 。Ｒ Ｓ４８５ 接 口之间长时间通信会 出现线路

在 １ ９９６ 年 ８ 月 发布了简化的 、

一步到位而 与 Ｒ Ｓ２３ ２ 相 比 ， 基 于 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ老化 ， 且两个硬件之间的不匹配 ， 在使

的解决方案 。ＴＣＰ／Ｉ Ｐ 的 ＯＰＣＳｅｒｖｅｒ具有如下优点 ：用
一段时间会有丢失数据的现象 ， 这个

Ｍ ｉ ｃ ｏ ｓ ｏ ｆｔ 是 Ｏ ＰＣ 基金会 的
一

个 成组网方便 ，
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔＴＣ Ｐ ／ Ｉ Ｐ 非常容故障现象屡见不鲜 ， 在药厂我们选择设

员 ， 已给予 Ｏ ＰＣ 基金会强有力的支持 。 易组网 ， 接 口 、 线缆标准 ， 故障率极低 ， 备要基于风险评估 ， 我们认为这个是有

但 Ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ ｓ ｏ ｆｔ 在 Ｏ ＰＣ 中的作用主要在于线缆长度 １ ００ ｍ
， 如果加 中继可 以风险的 ， 而且是可见的 。

其强大的后援支持 ， 而让具有丰富的行继续延长 ；非常重要 的
一

个风 险就是 ， 称 重

业经验的成员公司指导 ＯＰＣ 基金会的工数据传输速度快 ，
１ ０Ｍ／ １ ００Ｍ 带宽 ； 数据经过 串 口转换器后 ， 计算机是通

作 。Ｏ ＰＣＳ ｅｒｖｅｒ 为标准驱动数据接 口 ；过虚拟 串 口 读取称重数据的 ， 不是通

Ｏ ＰＣ 是开放式连接标准 ， 它填补了软 ／ 硬件厂商双方专注于开发 自 己过 物 理 ＲＪ４５ 接 口 。 普 通 称 重 仪表将

自 动化领域的
一

个空 白 ， 就像打 印机驱的产品 ， 而不必担心连接性问题 ；Ｒ Ｓ２３２ ／４８ ５ ／４２２ 串 口 数据转换至 以太 网

动程序对于 Ｗｉｎｄｏｗｓ 系统一样 。世界上大多数 自 动化厂商 、 软件供后 ， 事实上串 口协议不具备完整的 ７ 层

传统的硬件与软件通信都是直接在应商都采用 ＯＰＣＳｅｒｖｅｒ 通信服务器 。Ｏ Ｓ 〗 协议 ， 无法分清哪些是纯数据 ， 哪

软件 中编写 自 定义接 口 和驱动实现 的 ，些是指令 ， 哪些是报警信息 ， 这使得数

但是这样不仅价格昂贵而且硬件通用性ＲＳ２３２￥专以太网串口据与 ＯＰＣＳｅｒｖ ｅｒ 连接时 ， 不能完整还原

不高 。 有了Ｏ ＰＣ 技术作为通信
“

中介
”

， ￥专換器的 题重量数据 、 指令 、 状态和报警信息 。 而

这一切就变得很简单了 。 软件不再需要由于
一些称重仪表型号比较老 ， 没Ｓ ａ ｒ ｔｏ ｒ ｉ ｕ ｓ 提供的称重仪表是内置的 网卡
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和 Ｒ Ｊ４５ 接 口 ， 具有完整 的 ７ 层 Ｏ Ｓ Ｉ 协表 ＯＰＣＭ ｔｅｍ 对象

议模型 ， 本身具有 网 关 ， 可 以清晰地将１
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连接完成数据管理功能 。观


数点位置 ）


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以
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或者发出 Ｔａｒｅ
，ＲｅＴａ ｒｅ
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