
技术前沿 ＩＦｅａｔｕ ｒｅｓ

ｍ

二ｍ

？

－，

ｊｐｒ
图 １ 图像处理行业比传统工业发展强劲

图像处理系统

德国图像处理工业
２０ １ ４ 年形势喜人

２０ １ ４ 年 ， 德国图像处理 丨 ：业保持着稳定的增长态势 。 在 良好的 Ｕ 单合同形势 Ｋ ， 德国机械设

缶制造业联合会 （ＶＤＭＡ ） 预汁该行业在 ２０ １ ４ 年的营业额増长率为 ５％
， 达到 １ ６ ．４ 亿欧元 。 对子

德国闬像处理 彳 ／业来说 ， 亚洲 １
丨
／场越来越重耍 。

文 丨
ＲＥ Ｉ Ｎ ＨＯＬＤＳＣＨＡＦＥＲ

国 图像处理工业从业者在 ２０ １ ３ 年２０ １ ２ 年 ， 德国 图像处理工业向亚洲的 出处理技术本身也需要降低成本 ， 这样图
＂

ｔｅ就倍感高兴 ， 当时预计该行业的口量首次突破了 向欧洲国家的出 口量 。像处理工业将会更加经济 ， 并为所有应

营业额将达到 １ ６ 亿欧元 ， 增长率为 ５％ 。用 图像处理技术的部门带来较高的效益 。

目 前看来 ，
２０ １ ４ 年 的 形 势仍 然 延 续 了图像处理工处的增长Ｗ ｉ ｌ ｌ ｉ ａｍ ｓｏｎ 相信 ，

“

这一发展趋势将来还

２０ １ ３ 年的喜人态势 ， 需求活力来 自北美§虽于其他Ｉ业会增强 ， 图像处理工业的增长率会超过

和亚洲地区 。 过去几年 的发展证实了这
“

图像处理工业的增长超过了传统工１ ０％
， 甚至有可能加速 。

”

他认为 ， 对于

一趋势 ：
２００８

？

２０ １ ２ 年 ， 德 国 图像处业行业 。 增长源于 图像处理工业所带来欧洲来说 ， 图像处理工业的增长意味着 ：

理工业向亚洲的 出 口量已经翻番 。 在当的较高效益 ， 这也强化了成本压力 。

”

位
“

当薪酬较低的国家的全球工业生产份额

时 ， 德国 向美国 的 出 口量增长了６４％ ，于 Ｔｏｎｇｈ ａｍ 的成像技术市场联合开发部越来越大时 ， 为了保持竞争力 ， 欧洲必

而对欧洲的出 口量则继续处于停滞状态 。 经理 ＭａｒｋＷｉ ｌ ｌ ｉａｍｓｏｎ说 。 他认为 ， 图像须采用 自动化技术 ， 以降低生产成本和

２４ＭＭ现代制造 ？ 新目 ２０ １ ５
－

０ ３ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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相应的硬件和软件的相互配合才使我们如在这两个行业的应用
一

定会出现两位数

此成功 。

”

位于德国 Ｗ ｉ ｅ ｓｂａｄｍ 的 Ｖｉ ｔｒｏｎ ｉ ｃ的增 长率 。

”

Ｂ ａ ｓ ｌ ｅｒ 股份公司董事会主

Ｄｒ．

－

Ｉｎｇ ．Ｓ ｔｅ ｉｎ 图像处理系统有限公司的经席 Ｄ ｉ ｅ ｔｍａ ｒＬ ｅｙ 博士坚信 ，

“

在一线市场

ｍｍ理 ＨｅｉｋｏＦｒｏｈｎ 博士说 ：

“

因为 自动化及生领域 ， 图像处理技术的应用增长率达到

１＿产技术创于德国 ， 因此也减轻了我们研发１ ０％ 具有可能性 。

”

他认为 ， 当前在欧洲 ，

相应赚处理系统的难度 。

”

ｓ像处理技术面向工业领域 ， 而在此领

Ｉ
？

一

：

‘

ＪＨＶＤＭＡ 工 业随 处 理部 ｎ 主 席 域 ，赚处驗术的应卿长率仅为 ５％ 。

Ｇ ｌ ａｆＭ ｕｎｋｅ ｌ ｔ 博士兼 ＭＶＴｅｃ 软件 ：

■

限公 但是 ， 在其他非工业领域 ， 图像处理技

Ｂ］ （位于德国慕尼黑 ） 的经理认为 ， 该 术的应用增长机会更佳 。
Ｄ ｉ ｅｔｍａｒ Ｌｅｙ 博

行业不会再 出 现如此高 的增长率 。 ｆｆｅ士提及 了 图像处理技术在足球赛事 、 瓶

＾
‘

说 ：

“

前些时候 出 现的两位数增长仅表 子回收机或医药技术领域的应用 。

■明 ， 我们在图像处理方面 曾 出 现过
－

次Ｄ ｉ ｅ ｔｍ ａ ｒ Ｌ ｅ ｙ 博士展望 ，

“

图像处理

ＨＨＨ＾ｙｉＨＨＨ 大的追补
‘

隨求 。 在需求减少时 ， Ａ ｉｎ 财的变轉搬觀舰小和更简单

图 ２ 根据 Ｖ ｉ ｔｒａｎ ｉ ｃ公司 Ｈｅ ｉ ｋｏ Ｆ ｒｏｈ ｎ 经理的观点 ， 将会看到增长率逐渐下滑 。 图 像处理的方向 发展 ， 而且这些相机不只适用于

：

技术可广泛应用于交通技术和医药技术 接受培训的工程师 ， 还可供任何人操控 。

理可优化生产流程 。

”

领域 ， 因 此可 以预计 ， 图 像处理技术借助交叉接线盒 （
Ｘｂ ｏ ｘ ） ， 对于工业极

保持高效益 。 而工业图像处理是一门 关表 １ ：２００４
－ 如 １ ４ 年德国工业图像处理总营业额一览表

Ｐ ｒｏｇｎｏｓｅ

键性 自 动化技术 ’ 这使我们相信 ’ 我们 ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ｒ＾
̄

Ｅｕ ｒｏ“ ｃｖ

能够以此在全球市场上取胜 。 我们提供


－

１％＾

－

；

－

的图像处理产品具有质量保证。

”

１ ．４００
—————

Ｌｂ

１ ．２００


１



！＾ Ｉ

－

ＩＫ

为客户提供良好的技术服努＿＿ 丨

为何醜处理能够起到如此重要的ｍ

■■■■
ｍｍ

作用 ， 意大利数字检测 自动化机器设备１
图像部门总经理 Ｄ ｏ ｎ ａ ｔｏＭ ｏｎ ｔ ａｎ ａ ｒ ｉ 说 ；

“

全世界的職者 ， 特别题洲闘赌 Ｂ－－

越来越意识到质量的重要性 。 无论您是２。。＿
购置－辆新的小客车或是购买食品 ， 都

］＿ 丨圓 ｜圓 ｜圓 ｜■ 丨■ 丨＿ 丨■ 丨 ｉｎ ｜Ｈ
希望产品质量得到保障 。 因此企业必须２＿２００５２００６２００７２００８２＿２０ １ ０２０ １ １２０ １ ２２０ １ ３

＇
２０ １ ４

＊

日 益提升产 品质量的监控 。 由此推动 了表 ２ ：２００８
－

２０ １ ２ 年德国工业图像处理总营业额和出 口情况
一

览表

图像处理技术的不断发展 ， 同样这
一

发与 ２ｃｍ 年相比 ． 德国 四 １ ２ 年工业图像处理出 口增长率为 ＋ ２ ． ５ ％

展趋势在今后的 １ ０
—

２０年将延续下去 。

”与 ２００８ 年相 比 ． 德国 如 １ ２ 年工业图像处理出 口 增长率为 ＋３７％

２００８ 、

丨２００９■■２０ １ ０■２０ １ １■２０ １ ２

他说 ， 对产品质量要求 日 益提高所产生

的Ｊ
ｉ

；他影响ｉ ｉｉ

－

．ｆｒ／耶邺 ｉ

＇

Ｉ ：接而 对  ｉ ｆ ｉ费德国＂

６％

者的公司 ’ 那些供货企业也必须监控 自 

德国 ｚ外其—ａ—ｉ？ａａ＾—ｉ ｉ

己的生产线 ， 很明显 ， 可重复性产品生 他欧洲 国家

－

１ ２％

产和供货成为确保产品质量的关键因素 。

位于
Ａｈ ｒｅｎ ｓｂｕ ｒｇ的Ｂａ ｓ ｌ ｅｒ

股份公司亚 ‘州＋ １ ３％

董事会主席 Ｄ ｉ ｅ ｔｍａ ｒＬ ｅ
ｙ 博士相信 ， 欧洲

图像处理工业的强项在于为客户提供 良好
＋ １ １ ％

的技术服务 ， 并以此获得客户的认可。 他

认为 ， 欧洲图像处理工业取得成功的原因及地区
『

＋２ ６％

在于具备相应的硬件和软件能力 ：

“

基于０５ ０１ ００１ ５０２ ００２５０３００３５０４００％４５０

２６ＭＭ现代制造 ． 新目劭化２ ０ １ ５
－

０ ３ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

具意义的 ３Ｄｍ輪变得可行 。

“

ｉｍ 
’■■■

他说 ：

‘ ‘

只有我们认为 自 己是图像处理人

员 ， 才会了解 图像舰技术的消费者市 ：
？

场 。 因此 ， 经常有新的企业去探索和研

究图像处理技术的应用 ， 并取得了成功 。

”

＾^
Ｆ ｒｏ ｈ ｎ 博士说 ：

“

图像处理还会提供

数据 。

”

他认为 ， 使 用这些数据可 以改９１＾３
善生产流程 。 例如 ， 为 了 降 低 牛产废品Ｉ“

Ｊ
ｊ｜

率 ， 人们可 以较快地进行反馈 。 他还认
、

、
盲

． ．义
为 ， 赚处理超 出 仅是实现 自 动化的范

畴 ：

“

它还可胜产流程实现最佳化 。 这

样 ， 图像处馳能够创造潜在的价值 。

“

Ｆ ｒｏ ｈｎ博士认为 ， 以前许多欧洲产＼ｆ°ｆ

品生产厂家选择进入 中 国的原因是 中 国图 ３ 德国机械设备制造业联合会 （ ＶＤＭＡ ） 工图 ４ 位于 Ａｈ ｒｅｎ ｓｂｕ ｒｇ 的 Ｂａ ｓ ｌ
ｅ ｒ 股份公司董事

有此个别 的 牛 产洧程无袂宏挪 白 动 仆业图像处理部门主席 Ｏ ｌ ａｆ Ｍ ｕ ｎ ｋｅ ｌ ｔ 博士说 ：

“

前 会主席 Ｄ ｉ ｅ ｔｍ ａ ｒＬｅｙ 博士表示 ，
图像处理市场呈

＾＾Ｈ ’

些时候出现的两位数増长仅表明 ， 我们在图像现增长态势 ，

“

在多个市场领域的増长率可达到

而且中 国的劳动力 比较便宜 。 现在这种处理方面曾出现过
一

次大的追补性需求 。

“

１ ０％ 。

”

形势发生 了 变化 ：

“

中 国 有 １ ３ 亿人 口 ，

其 中 １
？

１ ． ５ 亿人 口是具有一定经济支

付能力的 中产阶层 。

”

中 国的顾客希望获理技术生产厂家来说 ， 重要的是正确地是 ： 自动化技术的需求 、 今后对图像处

得通过 自 动化生产方式生产的高质量产把握工作节拍 。
Ｌ ｅ

ｙ 博士说 ：

“

我们需要理的需求 ， 以及推动图像处理需求 向前

品 。 因为 中 国市场是机器制造增长最快做的决定的是 ， 想要成为
一

个区域性的发展的因素 。

的市场 ， 所以 ， 人们选择 中 国是为了在选手 ， 还是想成为
一个全球性的选手 。

”

日 本工业成像协会 （ Ｊ ｌ ｌ Ａ
） 的经理

现场提供技术服务 。根据 Ｈ ｅ ｉ ｋｏＦ ｒｏ ｈｎ 博士的意见 ， 亚兼干事长 Ｓ ａｃｈ ｉｏＫ ｉ ｕ ｒａ 认为 ：

“

现在中 国

洲的客户与欧洲的客户不同 。 欧洲的客工资成本迅速升高 ， 而且就业年龄段人

亚洲 各成为机器科１设备制！造的 户会要求图像处理产品供应商制定
一

个口正在减少 。 此外 ， 东南亚国家的经济

未来潜力市场定 制 的技术解决方案 。

“

而在亚洲 ， 人同样发展迅速 ， 随之对 自动化技术有更

Ｌｅ
ｙ 博士证实 ， 如果 图像处理从业们会忘记这

一

点 。 当地的客户只想获得高的需求 。

”

在 日 本 ， 汽车工业是众多技

人员想要在亚洲取得成功 的话 ， 需要在 一个适合其应用 的 成熟 的技术解决方术创新的源泉 ， 而且这些创新与新的 电

这一地区拥有 自 己的企业 。 Ｌ ｅｙ 博士 明案 。

”

Ｆ ｒｏｈｎ 博士又说 ：

“

人们需要较少环视标准 ４ｋ 和 ８ｋ 有关 。 因此 ， 日 本和其

确表示 ：

“

未来 ， 亚洲将成为机器和设备节但性能众多的定制化技术解决方案。

”

他亚洲国家对 自动化均有巨大的需求 。

制造的潜力市场 ， 。

”

为什么美国对图像处理产品的需求韩国机器视觉工业协会 （ ＫＭＶ １Ａ ）

根据 Ｌ ｅｙ 博士所言 ， 目 前 ， 德国 制很强劲 ？ 对此 ， 自动化推进协会 （
Ａ３

）的技术营销和预测经理 Ｓ ｕｎｇｈｏＨ ｕｈ 也有

造的图像处理产品中的 ２／３ 销往中国 。

“

当主席和 自 动化图像处理协会 （
Ａ ＩＡ ） 主类似的看法 ：

“

随着亚洲国家工资成本的

前 ， 中国所需的 图像处理装置中 的 ４０％席 Ｊ ｅ ｆｆＢ ｕ ｒｎ ｓ ｔ ｅ ｉ ｎ 认为 ：

“

我们所看到的升高 ， 亚洲国家对劳动密集型工业已经

实现 了 中 国制造。 而且 ，
亚洲的 图像处美国工业生产中 图像处理的 巨大前景其不再那么具有吸引力 。 许多生产厂家想

理系统集成商还在努力学习 。

”

这对德国实是北美所进行的再工业化的
一

部分 。 要提高其产品的性价 比 ， 并进行质量监

图像处理工业在亚洲的发展形成了竞争 。 图像处理在非工业领域的应用 ， 如生命控 。 所以他们尝试更多地采用 机器人系

这意味着图像处理产品必须具有差异化科学 、 医学监控领域 ， 为 图像处理提供统和图像处理技术 。

”

的特性 。
Ｌ ｅｙ 博士表示 ：

“

我们需要从完了巨大的机会 。 因此 ， 我们完全可以对
“

整个 ２０ １ ３ 年 ， 图像处理技术在中国

美的要求中极大地忽略掉这
一

点 ， 那我图像处理的未来持乐观态度 。

”

的应用情况很好 ， 增长率约为 ２０％
，

”

中

们究竟需要什么 ？
”

Ｌ ｅｙ 博士认为 ， 首要国虹彩照明技术的创始人及总经理 Ｉ ｓ ａｂｅ ｌ

一

点是现场拥有技术服务人员 ， 这样可 中国的人工成本升高Ｙａｎｇ 表示 ：

“

预测 ２０ １ ４ 年图像处理技术

以在最短的时间内满足用户的最新要求 。与欧洲和北美大陆相 比 ， 亚洲的情在 中 国的增长率为 ２０％
， 今后 ５ 年 内每

根据 Ｌ ｅ
ｙ 博士的观点 ， 对于图像处况似乎完全不同 。 亚洲地区的核心问题年还将会有 ２０

￣

２５％ 的增长 。

”

ＣＺ３

２８ＭＭ现代制造 ． 新目甜 丨匕２０ １ ５
－

０ ３ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


