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自动化解决方案

助力设备
满足个性化应用需求

文 Ｉ 贝加莱工业 自动化 （
上海 ） 有限公司

＾ 部位于瑞士Ｌ ｏ ｔｚｗ ｉ ｌ 的 Ｊ ｏｍ ｓ 公司量精益求精的追求 ， 以及致力于为客户发了 电子控制器 。 早期 ， 简单的 ＮＣ 控

ｒｆＣ▲、 自 １ ９７３ 年以来
一直为屋顶 、 壁板提供适合的产品 ，

Ｊｏｍ ｓ 可以提供广泛的制 由 恒压开 关处理 ， 自 ２０００ 年 以 来 ，

和管道等钣金成形应用 领域开发和生产钣金成型解决方案 。Ｊ ｏｍ ｓ 公司根据客户的具体要求 ， 在机器

折弯机及配件 。 Ｊ ｏｍ ｓ 公司每年生产大上配备 了 内部开 发的全 自 动 ＣＮＣ 控制

约 １ ６０ 台机器 ， 包括 １ ２５ 台标准折弯机 ，芫美协调的生产过程解决方案 ， 由钣金计算软件 Ｃ ｏ
ｐ

ｒ ａＢ ｅｎ ｄ

２ ５ 台双头折弯机和 １ ０ 台卷板机 ， 现 已在上世纪 ７０ 年代初 ，
Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 公司仍实现支持 。 这种技术进步的演变始于简

成 为这种专业设备开 发 、 生产和销 售然使用 人工生产折弯机 。 由于这种解决单却有力 的手部动作 。
．ｌ ｏ ｒｎ ｓ 公司致力

方面 的领跑者之
一

。 在 ２００５ 年 ，
Ｍ ａ ｒ ｃ方案越来越不具备经济可行性 ，

Ｊｏ ｒｎｓ 公于 内部开发 ， 生产并存储系统内 的每
一

Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 作为第二任经理接手了这家拥有司开始研究替代方案 ， 并最终首次在机个组件 ， 从而实现与生产工艺的完美协

６５ 名 员工的家族企业 （ 图 １
） 。 凭借对质器上配备了液压组件 ， 而且还在 内部开调 。 Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 系统开发经历了从金属加工 、

大型件和小型件铣削 、 车削 、 涂料 、 仓

储到 用 于最终装配和微调的控制系统开

ｍ

发 。 系统在每
一个站点进行制造并且最

终组装成 长达 ３
￣１ ２ｍ 的 机器 。 生 产

的嫌于各个應要拥有完整＿

术支持涉及大量时间和费用 。 尤其受到

客户 欢迎的产 品是 Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 标准折弯机 、

Ｔｗ ｉｎＭａｔ ｉ ｃ
－Ｐｒｏ 双头折弯机于 ２００ １ 年

由前任经理 Ｋｕ ｒｔＪｏ ｒｎ ｓ 及其团队开发 ， 可

上下移动的横梁可以实现金属板材 向上

图 １ ＿ｌｏｍｓ 公司首席执行官 Ｍ ａ ｒｃＪｏ ｒ ｎ ｓ或向下折弯 。 这种灵活性设计减少了处理
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－
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量 ， 加快了折弯进程 ， 使 Ｊｏｒｎｓ 成为银金Ｅｘ ｉ ｓｔｉｎｇ

成形领域中创新趋势的领跑者 。

“

我们使Ｔｅａｍ，

ｏ ｒ Ｅｔｈｅ ｒｎｅｔ

用突破性的技术开发了Ｔｗ ｉｎＭ ａｔ ｉｃ
－ Ｐ ｒｏ 折 

？■

Ｄ ｒ ｉｖｅ ｃｏｍｐｕｔｅ ｒ

弯机 ， 以此来满足屋顶 ， 壁板和管道应
－
Ｐ ，ｕｓ ｜／°

用 领域的高要求 。

”

Ｍ ａ ｒｃＪｏ ｒｎ ｓ 自豪地说
－

■ ｜ ； ｛ ｜ ｜ ｜

＿＿

道 ． 』觀 设备可以持麵供效率 ， 安全
＾ｙＥＱ ｌｌ ｉ

性麵活性方面麵纖对于客户的特
ｐｏｗｅｒ ｌ ｉ ｎ ｋ＇■

殊要求也具有非凡的开放性。 为了使操作
“

尽可能精简 ’ 全 自动的 Ｔｗ ｉｎＭ ａ ｔ ｉ ｃ
－Ｐ ｒｏ 可

Ｘ２Ｘ

以为厚度达３ｍｍ（
４００Ｎ ／ｍ ｉｎ

＂

） ， 深度达

１ ｜

—

｜｜



ｊ

ｒ



１Ｊ＾ ｜｜ ｜ ｜ ｜ ｜

１ １ ５０／ １ ３ ００ｍｍ 的钣金件提供特定的应用

功能 。 其中的
一个功能是可编程的空隙 ，

‘ ‘

“

＂
：

＊ ？

！參 一

它取决于操作周期 （顶部和底部弯曲梁 ） ，Ｄｅｃｅｎｔｒａ ｌ ｉ ｚｅｄ－

ｍ

￣

ｒ ， 、 ，Ａ
－
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出 ／ｉｎｎ口丁 ／打 口ｐｅｒ ｉｐｈｅｒａ ｌｓＦ ｉｎｇｅ ｒ ｕｎ ｉｔ １Ｆｉｎｇｅ ｒ ｕｎ ｉｔ ２Ｆｉｎｇｅ ｒ ｕ ｎ ｉｔ ３Ｆｉｎｇｅ ｒ ｕｎ ｉｔ ４Ｆｉｎｇｅ ｒ ｕ ｎ ｉｔ…．

可以 自动适应片材厚度 。 这台机器不仅显

著提高了生产率 ， 而且还为广泛的产品提图 ３Ｊｏ ｒｎ ｓ 公司的 Ｔｗ ｉ ｎＭ ａ ｔ ｉ ｃ 概念 ： 贝加莱 丨 ／０ 模块是最紧凑的远程 Ｉ ／Ｏ 系统之一 ， 可以非常轻松地

供了所需顏雜 。

装酉己和］支 ｆ寺得以大 Ｉ

Ｐ昌简化满足不同的应用需求 。

“

贝加莱为我们提 统 （图 ３
） 。

Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 可以通过该解决方案提

Ｔｗ ｉｎＭ ａｔ ｉ ｃ
－ Ｐ ｒｏ 双头折弯机配备了供了所需的透明度和灵活性 ， 以及我们前 自动调整夹紧单元 ， 从而为 以后更好

Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 公司 自 己的 ＣＮＣ 控制系统 。 在装的设备所要求的技术复杂性 。

”

Ｊｏｍｓ说道 。 地满足客户的个性化需求做好准备 ， 甚

配机器时 ， 这里使用 的夹紧系统需要进
“

对于我们来说 ， 产品的易用性和广泛性至在未来增加夹紧单元的情况下也能应

行大量接线 ， 因此 Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 决定寻求
一

个更是我们选择贝 加莱的关键因素 。

”

Ｍ Ｔ 控对客户 的个性化需求 。 通过采用伺服 电

加现代化的解决方案 。 贝 加莱先进的创制 系统部门经理 Ｐ ａ ｓ ｃ ａ ｌＧｕ
ｙ
ｏ ｔ 表示。 采机还使控制质量得到了改善 。

新 自动化解决方案满足了Ｊｏ ｒｎｓ 公司的要用 贝加莱 Ｘ２０ 和 Ｘ６７ 模块拥有很多优势 ，

求 。 贝 加莱解决方案 已经帮助 Ｊｏ ｒｎ ｓ 在 例如 ， 这样可以减少 ２／３ 的布线 （ 图 ２
） 。简单处理远程诊断

开发 Ｔｗ ｉ ｎＭ ａ ｔ ｉ ｃ
－ Ｐ ｒｏ 时取得了飞跃 。 机过去 ， Ｊｏｒｎ ｓ 公司员工需要花费 ３ 天的时经验证 ， 强大而精确的诊断是另 外

器采 用 了 贝 加莱控制 和安全技术 以及间放置电缆 ， 然而 自 从他们采用 贝 加莱
一项优势 。 贝加莱远程维护解决方案可

ＡＣＯＰＯ Ｓ 驱动系统 。 远程 Ｘ２０ 和 Ｘ６ ７ Ｉ ／模块之后 ， 电缆布置可以在一天内完成 。以提供低成本 、 高效率的诊断访 问 。

一

０ 系统使解决方案更加完美 。 这些系统贝加莱 Ｉ ／Ｏ模块是最紧凑的远程 Ｉ／Ｏ旦发现故障 ， 就可以轻松地更换 Ｘ２ ０ 模

可以与各种组件进行混合与匹配 ， 从而系统之一 ， 可 以非常轻松地连接控制 系块 ， 甚至不会影响运行 。 这可以通过独

立的端子排实现 ， 从而确保不会中断机

器接线 。 贝加莱 Ｘ２０ 系统可以实现 自动

細愤 細雇少停

机风险 。 集成安全功能和远程诊断可以

进－賴傾作 。 自你＃颇对运行在

世界各地的 Ｊ ｏ ｒｎ ｓ 系统进行现场维护是

１，及其昂贵的时候 ’ 后者就显得特别重要 。

Ｉ“

我们对贝加莱的产品非常满意 ’ 而且其

、产品 已经細］的生产过程做出 了实质
“

‘

‘

性的改进 。

”

Ｊｏ ｒｎ ｓ 说 ，

“

自 从新的生产过
＾

％
图 ２ 贝 加 菜 Ｘ ２ ０ｆＶ補絲 ． 棚 丨測
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弯机的 布线时 间 密合作意味着我 们财 １了 所希望的 个性
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