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高强度的回转工作台可承载重达 ７５ｔ 的工件

机床

高精度加工大型浆毂

位于德国马德格堡的 ＳＫＥＴ 公司多年来
一直为客户定制加工方案 ， 包括高精度加工重达 ２００ｔ 的人型Ｔ．件 。

文 ＩＵ ｎ ｉｏｎＣｈｅｍｎ ｉ ｔｚ公司

Ｕ
ｎ ｉ ｏ ｎＣ ｈ ｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 机 床 制 造 公 司 向车床 、 键床 、 龙 门 Ｉ先床 、 外圆磨床 、 双等系列产品 。

位 于 德 国 马 德 格 堡 并 隶 属 于顶车 床 和轧辊磨床 为其完整 并高精度ＳＫＥＴ 严格遵守 Ｉ Ｓ０９００ １ 质量认证。

ＥＮ ＥＲＣＯＮ 集 团 ， 主要为风能企业加加 工这些工 件 。 该 公司 的 主营业务就其工厂 内的所有机床都必须满足质量的

工相 关部件 的 Ｓ ＫＥＴ 公 司提供 了两 台是为风能企业加工部件 。 Ｓ Ｋ ＥＴ 公司为最高要求 。 为 了确保订单的及时交付 ，

ＰＣ Ｒ２００ 卧式镗铣床 。 对于具有复杂结ＥＮＥＲＣＯＮ 集 团 的风能企业提供部件 ， 新设备的采购也是 ＳＫＥＴ 公司 负责人需

构和旋转对称的工件 ，
Ｓ ＫＥＴ 公司使用例如环式发 电机 、 定子罩 、 浆毂和主销要考虑的问题 。

“

为 了满足生产要求 ， 我

４４ＭＭ现代制造 ． 代金属加工２ ０ １ ５
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们每年都要采购新设备 。 当增加新订单机床 Ｘ 轴行程 ６ｍ
，
Ｙ 轴行程 ５ｍ

。 这动进行校正 。 此调整是通过每个静压油

后 ， 就需要改造
一部分设备 ， 另外也需种规格非常适合加工大型重型工件 。 机腔的单独控制来实现的 。 这样就可 以使

要购人新设备 。

”

Ｕｗｅ Ｒｏ ｓｅｎｅｃｋ 如是说。床的工作台承重 ７ ５ｔ
， 因此机床还可 以机床运动磨损降到最低并实现优秀的 阻

由 于产 品 组合 线 的 扩大 ，
２０ １ １ 年用来加工通用机械行业的工件 。 工件装尼特性 。

ＳＫＥＴ 公司预购两台新的镇铣床 ， 用来满卡尺寸 ３ ． ５ｍ ｘ ３ ． ５ｍ
， 高刚性可旋转和交付给 ＳＫ ＥＴ 公司的两 台 ＰＣＲ２ ００

足风 电用户订单 中浆毂的加工 。 此类机倾斜的工作台可以实现
一

次装卡完成工都采用 了此种静压导轨形式 ， 从而大大

床的基本技术参数明确地要求 ： 行程为件的五面加 工 。 滑枕行程 １ ． ６ ｍ
， 机床地满足 了客户对工 件加工 的高 品 质要

６ ｘ ５ｍ
，
工作台承重 ７５ｔ

， 配铣头和 自加工工件的几何精度高 。求 ， 也对 ＥＮ ＥＲＣ０Ｎ 集团风能部件的加

动更换装置 ， 特别用来加工浆毂 Ｅ １ ０ １ 。两 台 ＰＣ Ｒ２００ 在 ２０ １ ４ 年 初投人使工质量起了保证作用 。

在 选 择 供 应 商 的 时 候 ， 几 个 欧用 。 机床三班倒运转 ， 完成整个浆毂的由于 Ｕｎ ｉ ｏ ｎ Ｃ ｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 的镗铣 床 高

洲 和德 国 品牌 的镗铣床供应商都在考所有机械加工任务 。 工件加工精度要求水平的 自 动化程度 ， 是 浆毂高效率加

虑之 列 。 但是最终 用 户 决定 购 买德 国２ 丝 。 Ｕｗ ｅＲ ｏ ｓ ｅｎ ｅ ｃ ｋ 先生说 ：

“

风车浆工 的保障 。 刀 库容量可达 １ ００ 个刀位 ，

品 牌 Ｕ ｎ ｉ ｏ ｎＣ ｈ ｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 机 床 制 造 厂 的毂是一种非常具有挑 战性的 加工工件 。 可 实现全 自 动快速换 刀 。 此 外 ， 两 台

镗 铣 床 ＰＣＲ２００ 。

“

最 终 我 们 选 择 了许多其他品牌的镗铣床加工重型部件的Ｐ Ｃ Ｒ２ ００ 都配备有附件头 自动更换装置 ，

Ｕｎ ｉ ｏｎ Ｃ ｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 制造的机床 ， 是因为它精度都不能达到此标准 。

”

从而可节约总加工时间 。

很出色地满足了我们对加工质量的要求 。ＰＣＲ２ ００ 是专 门为加工大型工件而设在训练有素的 Ｓ Ｋ ＥＴ 操作员和程序

其品牌就是高品质的代表 。 而且我们之计的高刚性机床 。 机床具有高阻尼性 ， 床员 以及 Ｕｎ ｉ ｏｎＣｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 的维护人员的共

间接近的地理位置也是考虑 因素之
一

。

”

身导轨为大尺寸加筋结构 ， 立柱为铸铁同参与下首次操作顺利完成 ， 并顺利地

采购经理 ＵｗｅＲｏｓｅｎｅｃｋ 先生解释说 。并加筋结构 ， 钢筋加强外墙 ， 在绝大多开始正常生产 。

“

操作人员 用 新的镗铣

Ｓ ＫＥＴ 公司订购 了两台落地式镗铣数重切削的精度表现 良好 ， 这取决于 Ｘ机床加工 出 高 品质 的产品 。

”

采购经理

床 ＰＣＲ２００ ， 镗杆直径 ２００ｍｍ
， 驱动功轴 、

Ｙ 轴和 Ｚ 轴的负载随动式静压导轨ＵｗｅＲｏｓｅｎｅｃｋ 满意地说 。

率 １ ２ ８ ｋＷ
， 扭 矩 ９ １ ６ ５ Ｎ

．

ｎｉ
， 主 轴 转的使用 。 这种静压原理使当导轨的承压Ｕｎ ｉ ｏｎＣ ｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 的 ＰＣＲ２００ 在 ２０ １ １

速 ２０００ｒ ／ｍ ｉｎ
， 配置适合加工风机轮毂 。 发生变化时 ， 其油膜的厚度也会不断 自年推出 。 交付给 Ｓ Ｋ ＥＴ 公司的两台镗铣

床是Ｕｎ ｉ ｏｎＣ ｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ

在德国的首两台镗杆

Ｂ
＿直＿＿的 键铣

、

‘床 。

“

跟 所有机 床
－

样 ， 这两台新机床也
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图 １ 安装在 Ｓ ＫＥＴ 公司 由 Ｕ ｎ ｉｏｎＣｈｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 制造的落地镗铣图 ２ 高精度的静压导轨滑枕畅 ’ 丨司题解决的更迅

床ＰＣ Ｒ２００速 。

”

ＣＬ３

４６ＭＭ现代制造 ？ 预 丨１！金圍 ＤＤ工２０ １ ５
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