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刀亘

确保开槽加工时可靠地排屑

带有两个 ５ｍｍ 宽可更换刀 片的掏槽刀具可以极好地与应用场合相匹配 。 由于切割压力可以

得到更好的分配 ， 刀 片可以维持更长的使用寿命 。 不带常规卡爪的细 长型刀柄可以更好地实现无

障财的切屑排放 。

文 ＩＳｔｅｆａｎＧｅｎｇ

Ｖ
ｅｇｕ 公司长期 以来致力于对工件的

一

家正确的刀具合作伙伴是非常重要的 。

车酬工 ， 作为 电磁部件制造厂 、 在开槽和切 口技术方面 ，
Ｖｅｇ

ｕ 公司多年

机器制造厂和汽车制造厂供应单位的二来均依靠于 Ｆ ｅ ｒ ｉ 公司 ， 该公司 自 １ ９７２ 年Ｉ
＇

级供应商 ， 这家奥地利公司可以对外提 Ｍ来就开始提供定制化特殊车削 刀具 ^

供品种繁多随径为 １
￣

８０ｍｍ 的车酬 该公司在范围宽广的标准型刀具产品的

工部件 。 该工厂每年可以生产约 ３ ０００ 万 基础上 ， 可 以提供个性化的刀具技术方

件 由 易切 削钢 、 不锈钢 、 招材 、 黄铜 、 案 ， 从而提高零部件的加工经济性 。

青铜或铜制成的车削加工部件 。由于市场竞争和价格 战 日 益剧 烈 ，

由于在设备和材料方面的选择余地 Ｖｅｇｕ 公司也在积极寻找能够优化生产流

很大 ， 因 此对于 Ｖｅ ｇ
ｕ 公司来说 ， 选择 程的技术解决方案 。 輔采用特殊刀具

絲代多种其他刀具 ， 方可满足这方面

的要求 。 这种刀具可专 门满足用户的特
图 ２ 特种痛刀具的直径为 ２８ｍｍ

，
它配备有

两个 ５ｍｍ 宽的可更换刀片
殊要求 ， 缩短加工时间和提高生产效率 。

丨

－带有两个可更换刀片的可以采用螺栓将小刀片固定在 ９０

°

设备

掏槽刀具表面的刀座上 ， 而无需使用常规的卡爪 。

Ｖｅｇｕ 公司需要
一

种可以快速加工磁这种固定方式可以确保设备所需的稳定

衬套 内侧深 ５６ ｍｍ ， 宽 ９ ｍｍ 键槽的轴 性和 良好的切屑排放 。 因为从很深的作

向切 口 刀具 。 作为
一

种技术解决方案 ， 业区域 中实现可靠的切屑排放是非常重

＾Ｆ ｅ ｒ ｉ 公司研发 出
一

种带有两个宽 ５ｍｍ
，要的 ， 它可以确保车削作业的连续性 。

Ｅｔ：：纖直径 ２８ｍｍ 可更换刀片的掏槽刀具 ， 该除 了 细长型刀座特征之外 ，
Ｆ ｅｄ 公

刀具可 以实现在作圆周旋转时
一

个刀片司还采用
一

种可以很好破断切屑的刀片 。

在外侧开槽 ， 另
一

个刀片则在内侧开槽 。 由于在刀片上直接采用定向 内冷却方式 ，

由 此 ， 侧压力可 以得到 更好的分配 ， Ｈ此切励排放快捷酬畅 。 现在 Ｖｅ
ｇ
ｕ

，
刀片的负荷程度较低 ， 使用 寿命也变得 公司在采赌型刀具之后 ， 可以达到对

图 １ 所设计的掏槽刀具可以实现在作圆周旋转

时
－

个刀片在外侧进行开槽 ， 另
－

个刀片在ｒｔ
更长 。ｆｔ衬套的１：具』—■具工艺女全性

侧同时进行开槽此外 ， 刀具专 家也找 到
一

种方法 ， 的加工 。 ＨＪＺ］
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