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刀具管理

刀具识别和 Ｉ／Ｏ 模块
在金属加工中的应用

机加工设备的科技越来越先进 ｒ ， 现代化的机床与以 前的老式机床出现很大差别 ， Ｉ Ｉ．机加工

设备的发展 与进步还在继续 ， ？丨 要是提高机床的使用 率和效率 。

巴鲁夫 （上海 ） 贸易有限公司

Ｅ
鲁夫工业 ＲＦ ＩＤ 系统可以提供完整

的 刀具参数 ’ 数据的存储安全可．

‘
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靠 ， 保证确定的加工过程 ， 提高设备的， ＇

，１ ＿

心 ． ｆｃ』
生产效率 ， 同时 ． 系统能够和所有常规

的机床控制體合 ， 保证灵活的 、 可靠

的数据通讯 ， 而且整个系统非接触 、
无

磨损 ， 刀具的参数始终存储在编码块中 ，

方雌用浦理 。＾ ７^

工业 ＲＦ ＩＤ 系统
图 １ 适用于 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 的 丨 ／０ 集线器 ， 具有 １ ６ 个输图 ２ 适用于 Ｐ ｒｏｆｉ ｎ ｅ ｔ 的 丨Ｏ－

Ｌ ｉ ｎ ｋ 扩展模块

在金属成型和冲压设备 中 ， 通常需

要在车 间常规地更改模具和工具装置 。

跟踪模具 ＩＤ 成为每个冲压车间 的一个

重要信息 。 许多模具 ＩＤ 程序实现 了
一

集了一个小型的 Ｉ ／Ｏ 数据集成在压机上 。 取内部损坏或者弯曲导致停机修理的连

个简单输入系统 ， 这个系统基于各种各由于这些 ２４ 针电缆和需要作出特别的布接器情况 。 从模具更换或者从 日 常使用

样的代码内置于髙密度的插头连接器中 。 线配置 ， 所 以此解决方案有较高初期成到这些损坏的连接器会导致大量的停机

这个解决方案有带 ２ 针的连接器 ， 也收本 。 然而
一旦使用插头连接器 ， 将可获时间 。 巴鲁夫为快速更换模具 ， 收集 Ｉ／Ｏ

图 ３ 基础式 ／ 远程式非接触式控制器

５８ＭＭ现代制造 ． 预代金圍 ／Ｉ Ｄ工２０ １ ５
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数据 ， 以及通过 Ｐ ｒｏｈ ｎ ｅｔｏｒＰ ｒｏｆｉ ｂｕ ｓ 提供的模具识别ｆｅ息 ， 提ＩＬ
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Ｂ 梦 ■

供了—＿＿＿ 。ｚ
窆ｊＩ

使用工业 ＲＦ １ Ｄ織进行刀具管理 ’ 可以防止加工时装Ｊ

？

Ｕ＾Ｍ
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＿
错刀具或忘记装刀具 ； 所有与 刀具相关的数据存储在编码上 ，

ｑｌ．＿
编码块安装在刀柄上 ， 机床从编码块读取数据时是非接触的 ，

：＜一

数据不会出错 ， 而且在刀具装载和卸载时数据可以即时更新 ，
工

■
在现代化加工过程 中 ， 可 以保证刀具的最大利用率和设备的ｚ

Ｏ
最长运行时间 。ｒｒ：００，

■
？ＲＦ ＩＤ系统贿龄麟 ， 包括 ：＾

^
？ 通过使肺准職对所有觀减少職时＿错误 ；＾Ｓ＿
？ 通过使 機财懇ｔｉ■了插头娜 ；

． 排除了奸操储忘ｆｆｉ娜雜ＩＷ造雌 ；ｇＬ＿

—

？ 通过为模具识别使用工业 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 识别系统 ’ 可提高数据

＿

基本＿圏
－个可识别 Ｉ ／Ｏ 集线器可以轻松地集細现有使用 ｉ ｏｒ，

莫块的Ｐｒｏｆｉｎ ｅｔｏ ｒＰ ｒｏｆｉｂｕ ｓＲ］络中 。
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是－种开放式

的标准 ， 辦乡±要翻翻継麵翻 ， 舰航许力

智能设备与控制器通信 ， 不仅是 ｉ ／ｏ 模块收集更多有关过程■
的信息 ，

ＩＯ －Ｌ ｉｎｋ 扩展模块同时可以与 ４ 个 丨Ｏ － Ｌ ｉ ｎ ｋ 设备进行 Ｈ

通信 。 ｉ ／ｏ餓器職騎 ， 两付棚 ｉｄｍｍｍｍｉ ｅ^

的输人 ／ 输出点 。 实际上 ， 这种在设备上对于任何模具保护的＿
程序都被辦默娠酣 。＿

增强性解决方案 丨

除 了更换離度餓卿幌 ， 可能純在隨錢作

者忘了 断开趙肺链觀 。 奸觀的 自魏护传翻

及设备电缆损坏 ， 这就需要 昂贵的模具修理费用 。 为 了缓解
‘

，Ｉ

这个问题 ， 非接触式连接器解决方案可 以实现将 电源 中 的传

感器在模具上使用 ， 同时收集 Ｉ ／Ｏ 和 １ Ｄ 的数据 。 非接触式连

接器通过
－

个小的空气间 隙传输功率和数据 ， 并且通信反馈

到 ＩＯ－Ｌ ｉ ｎｋ 扩展模块 ， 通过 Ｐｒｏｆｉｎｅ ｔ 或 Ｐｒｏｆｉｂｕｓ 回传至控制器 。

当操作者改变－个模具时 ， 这就排除了需要记住断开从控制＿
中心到设备的 电猶任何需要 。

极具酬值＿
！＾① 系统可以提供分析数据 ， 这些難对于精确计算成—

本和产品质量及刀具管理是必不可少的 。 所有与刀具相关的ｅ

数据 ， 如编号 、 尺寸或刀具寿命信息都可 以通过 ＲＦ ＩＤ 系统存８

储起来 ， 可靠且所有数据可以随时调用 。 Ｒ Ｆ １ Ｄ 系统支持刀具夸

管理系统 ， 不仅仅是鮮的数据髓 ， 还可以提高生产质量 ，ＴＯ

提高设备的使用效率 。 使用 ＲＦ Ｉ Ｄ 系统使刀具达到最佳利用率 ， ：

！
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可为用户提供最大的附加值 。 ＣＺ３Ｉ
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▲反馈服务编码Ｍ４５２７

ｍｗ ．ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ１ ５！忭金＿邢工２０ １ ５
－

０ ５
？

ＭＭ现代制造５９

ｉ


