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技术前沿 ＩＦｅａｔｕ ｒｅ ｓ

测量

适用于医疗器械的
复合传感器测量技术

８

我们一直为战胜病魔奋战 ， 依靠医疗技术提高生命质量和挽救生命

的人们的数量正在与 日俱增 。 或许这些医疗器械看起来很神奇 ， 因为他们１

的本质是纯科学的 ， 但是人们可能尚不了解 ， 精密计量技术在确保这些设^
备是否适腦舰巾顔了较重翻侧 。Ｆ

ｆＩ Ｉ

海克斯康测量技术 （青岛 ） 有限公司

论 ； 简軸蹄《 、 《細外 Ｑ
ｐ

ｔ ｉＶ娜觀机２观ｓｓ
－，^

科植入物亦或是 电子元器件 ， 医 系 列 非接触 传感器 ： 拥有 自 动 ？

疗器械制造商都必须遵守严格的尺寸限 照明调整的影像处理传感器 ， 可 以

制 。 由于医疗器械零部件的特殊性 ， 在 用于小薄脆零件的测量 ； 特殊的高反射

使用传统触发的方式检测时 ， 存在诸多材料工件可以采用精度高达 １ ０ｎｍ 的 白海克斯康计量 Ｏｐｔ ｉ ｖ 复合影像坐标测量机

困难 ， 例如 ， 柔软的材料可能在测量时光传感器 ； 而结合了影像和激光技术的

发生变形 ， 高抛光度的表面可能会被触ＴＴＬ 激光系统 ， 能够提供 ３ ５０ 点 ／ 秒的从而令测量机专注于工件检测任务 ， 生

发测 头划伤 ， 有些情况下 ， 工件太小 ， 扫描速度 。产力最大化 ； 针对不同尺寸的同类工件 ，

以至于测针无法探测 。 所以 ， 在质控过
“

Ｏ ｐ ｔ ｉｖ 坐标测量机在医疗器械行业采用 ＰＣ－ＤＭ １ Ｓ 参数化编程能够节省大量

程 中 ， 医疗器械供应商们越来越倾向于比较流行 ， 因为其应用非常灵活 。

”

海克的编程时间 。

复合传感器测量方案 。斯康计量全球产品线的影像经理 Ｓ ｔ ｅ ｆａ ｎ
“

工欲善其行 ， 必先利其器
”

。 在美

复合传感器技术并不是
一

个新生 的Ｒｕｈ 先生说 ，

“

设备精度当然重要 ， 但是国市场上的 医疗器械制造商 ， 受制于严

技术 ， 该技术 已经相当成熟了 ， 通过在效率和生产率也真正不容忽视 ， 因为这格的美国 ＦＤＡ 规定 ， 合法管理与制造质

一

台设备上整合多种传感器 ， 可以将不牵涉到 了 发展的速度 。
Ｏ
ｐ

ｔ ｉ ｖ 测量机与量管理同样必要 。 由于质量控制 文档 的

同 的探测应用合为
一

体 ， 为小薄软类零ＰＣ －ＤＭ ＩＳＶｉ ｓ ｉｏｎ 测量软件 ， 让我们能够申诉可能长达 ５０ 年 ，

一

开始 ， 医疗器械

部件提供所需的探测方式 、 足够的精度 。 真正应对医疗器械技术领域的挑战 。

”

制造商们不得不存储大量的报告打印文

海克斯康计量 已经与医疗器械行业ＰＣ －ＤＭ ＩＳＶｉ ｓ ｉｏｎ 软件包能够帮助医档 。

“

为 了应对医疗领域用 户报告需求 ，

用 户合作多年 ， 能够提供成熟 、 全面的疗技术公司优化 Ｏ
ｐ

ｔ ｉ ｖ 测量机的应用 至ＰＣ －ＤＭ １ ＳＶ ｉ ｓ ｉ ｏｎ 能够支持数据库 ， 确保

医疗器械行业计量解决方案 。 结合针对最佳状态 。 其先进的校验技术将不同传电子版测量报告文件的保存符合 ＦＤＡ

复合传感器技术的测量软件 ， 海克斯康感器采集的测量结果合并到
一个坐标系２ １Ｃ ＦＲ Ｐ ａｒ ｔ１ １ 的规定 ， 这些 电子档案

计量 Ｏｐ ｔ ｉ ｖ 复合影像坐标测量机 ， 除了统 中 ； 编程者能够在 ＣＡＤ 和相机图形不仅仅是安全和可审计的 ， 还更易于分

灵活提供多类探测方式 ， 还保证数据报窗 口之间 自 由切换 ；
ＰＣ －ＤＭ ＩＳ 的脱机模类 ， 从长期来看 ， 比纸质报告的维护成

告的可靠性和可追溯性 。 除了触发测头 ， 块在不使用测量机的前提下编程 、 调试 ， 本低 。

”

Ｒｕｈ 说 。

６０ＭＭ现代制造 ？
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