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内部物流

掌握复杂技术简化工作

内 部物流就是软件与流程 。 全球化和互联网的一个结果就是企业必须从整体上考虑 、 汁划和

控制他们全部信总和货物流动 。 为此 ， 就需要安全 吋靠的技术
——尤其是高性能 』Ｊ．凌活的仓庳管理 。
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▲

种新的思维方式是 ：原材料 、 组件 、
移 动 终 端 设 备 ’

＂

包装 、 设备和 人 员 应 以智能且分 ￥
平板 电 脑，

散的方式联网 。

一

个无所不包的庞大网 量 用 于操作 智 能

络应能使每
－

件事物 、 每－个人都能彼 的 、 高 性 能 的 软

此樣 丨謝隱 制 。 然 而这
？

趋势 ，

％＿
媒体称为

‘ ‘

行业 ４ ． ０

”

， 在 内部物流 中并 更 快 、 更 灵 活 、 ^
非全新 。 由产品 、

工艺 、 人员和地点组 更强大／

＇ Ｍ
成的综合网络 、 前瞻性规划 、 为优化和

预测事件及 自动化所做的数据评估－直
＂

“

都是该行麵财絲 。ｉｉ

技术在 变 化 ， 网 络化程度 不 断提

高 内部物流之 外的行业也是如此 。

今天 ， 智 能并不存在于 中央计算机 中 ，

一

个集成的 、 跨区域的 、 国 际通用的仓企业在变化在成长 。 仓库管理系统

而它是分布式的 。 例如 ， 托盘能够准确 库管理系统可 以在整个价值创造链上提 也应随之发展 ， 以适应未来的挑战 ： 多

地知道承运的是什么物品 ， 有多少量 ， 供更高的效率 ，提升吞吐量 ，提高透明度 ， 批处理或将对话切换到不同的语言 ， 以

以及何时应运到什么位置 。 为物流中心 减少库存积压 。 对 自 动存放区 、 手动存 便不同 的 国家或地区的工作人员都能够

的输送技术提供相关信息 ， 从而使其在 放区和使用 叉车存放区的清晰直观的操 使用该软件 。 此外 ， 现代系统在功能和

正确的时间运送到 发货区域 ， 直至送到 作与管理 由此变得可能 。 大大简化了仓 性能方面完全可扩展 ， 可以独立于数据

货车上——在理想的情况下就是全 自动 。 库工作 ： 例如 ， 以直观的检货与组装对 库 、 操作系统和硬件之外 ， 也逐渐适应

所 以 ， 生产 、 组装和物流 中 的许多环节 话的形式或人性化的工作站 ， 在此工作 企业 内部的成长 、 要求变化和新流程 。

都可以变得更快 、 更人性化 、 更有效率 。 人员可以接收必要的货物或零件 ， 在正 提供成功用于世界各地的智能高性能的

这样的 网络需要高性能的处理器 、 确的时间 、 以正确的数量和顺序 。 仓库 软件解决方案是行业质量的
一大标志 。

运行组件 、 软件 、 控制系统和许多其他 管理系统可 以完成对这些复杂程序的规 这一发展也在不断地进步 ， 不管是可用

因素 。 大量的数据一
“

大数据
”

被创造 ， 划和控制 ，
工作人员可以集 中注意力到 性改进 、 移动终端设备如平板 电脑或智

实现了物流前瞻性优化与控制 的新维度 。 自 己的事情上 。 仓库管理系统还可以进 能手机通过浏览器的结合 ， 还是通过云

所有这些必须整合到
一个和谐 、 高性能

一步提供个性化的 、 与性能相关的数据 的操作——
“

软件是
一

种服务
”

。 目 标永

且切实可行的系统中 。或 图表 ， 使工作人员在座位上就可以对 远是让服务客户 的 内部物流变得更快 、

关键是强大仓库管理系统 （ｗｍ ｓ
） 。各个流程进行连续不断的优化 。更灵活 、 更高效 （如图 ） 。 ｍ
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