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句，

汽车工业的塑料包装系统
汽车工业中的包装系统多种多样 。 但重要的是 ， 将产品安全 、 快速 ＩＩ经济的 山 Ａ 地运到 Ｂ 地 ，

同时 ， 与质量相乂－的方 ｌＷ和生态坏境 ｌ！ｉ越来越重要 。 本文介绍
一种塑料多川途乜装系统的Ｗ想应

用领域 。

ＴＨＯＭＡＳＤＵＮＺ

用 范围广泛的塑料工业包装 的优大型货物装载系统越来越多地取代了传用 实例 证 明 了这
一

点 。 通 过下面几个

ｊｌＺ点在近十年市场的积极发展 中也统的木板条箱和钢制货柜 。 大型货物载Ｓ Ｓ ｈ ｎ ｅ ｒＫ ｕｎ ｓ ｔ ｓ ｔｏ ｆｆｔ ｅ ｃ ｈｎ ｉｋ 公司的客户项

有所反映 。 特别是在汽车制造业和零配体可防止货物受到污损 ， 耐气候影响 ， 目 ， 情况就会
一

目 了然 。

件供应工业中 ， 带有客户 专 用 内包装的重量轻且寿命长。 汽车工业 中 的许多应

应用实例 １ ： 质量领先

应用实例 １ 是
一

种运输汽车后窗玻

璃框的客户 个性化包装方案 。 以前 ， 这

Ｃ

，麵觀雖 辦瞧铸件是 用

■ ‘３ ８ ０ｋ
ｇ 重的钢板条箱运输的 。 杂物和尘

Ｒ土很容易侵人 ， 经常 出现质量 问题 ， 因

为交货的后窗玻璃框是要去做阴极电 ？永

涂装 （
ＫＴＬ

） 的 。 完美无缺的防锈结果

‘ 的前提是 ， 所有模块都必须没有油脂和

灰尘 。 在 Ｍ ｅ
ｇ
ａＰ ａ ｃ ｋＡ ｌ ｐ

ｈａ 的基础上 ，

ＳｏｈｎｅｒＫｕｎ ｓ ｔｓｔｏｆｆｔｅｃｈｎ ｉｋ公司研制 出 了
一

种方案 ， 这种方案带有可拆卸 的正面板

和深冲垫层 ， 可以最佳地盛放玻璃框 （ 图

，ｒＪ
｜ Ｉ） 。 这样就＋需要耗时费力地从上 面装

货 了 ， 只要把盖子轻轻往后
？

拉 ， 即可

取下货ｆｒ：的 」 Ｋ 曲
．

板 ， 将后树玻璃框从正

） 面装进这个大型货物支輕 （ 图 ２
） 。

Ｈ１ 在按客户个性化调整的 Ｍｅ
ｇ
ａＰａ ｃ ｋＡ ｌ ｐ ｈａ

中可靠且干净利落地安装有后窗玻璃框 ，
８ 件

产品全部装在这个大型货物支架里

３４ＭＭ 现代制造 ？ 顸代物 丨京 ２０ １ ５
－
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由于这是 由 货运托盘 、 塑料环和盖图 ２ 巨大而敏感

护 ， 可 以防止潮湿 、 灰尘和污损 。 货架Ｉ

在持续的生产过程 中 的搬运工作也更加 去掉固定的正面严 ？巧冒 ａｓ

简单 ， 由于单位重量较轻 ， 仅有 ６０ 昨 ，

从 中取出产

＾）
｜
＼ ｙｉ

晒不需要起重设备和叉车也照样可 以９

进行 。 和迄今的方案相 比 ， 用手进行操ｙ ｋｕｋ＾＾ＡＳ＼

作显然节訂 日榈 。

应用实例 ２：

从－次性到多用性

应用 实例 ２ 是
一

种 用 于 ３ 个不 同场

地上若干加工点之间 的企业内部运输零

件的物流包装方案 。 其 中主要是将制造

某种产品线的万向轴按海运 发货 。 虽然生的包装废品数量 巨大 ， 包装过程极其而几何尺寸和形状极其复杂 ， 在这之前 ，

这些钢制零件质量沉重 ， 但 以前是
一

件耗时费力 ， 除此之 外 ， 对碰撞十分敏感 一直是用 气泡薄膜包裹好后再
一

个
一

个

一

件地包装到纸箱里 ， 码放到
一

次性的的陶瓷刹车片也得不到足够的保护 ， 不地装人纸箱 。 这意味着搬运耗时 费 力 ，

木制货运托盘上 。 包装 、 拆包并用 起重适合在珍珠链加工系统上使用 。
Ｓ Ｓ ｈ ｎ ｅ ｒ包装废料多 ， 装箱密度低 。

机搬运耗时 费力 ， 而且 占 用 大量 人 员 。
Ｋｕｎ ｓｔ ｓ ｔｏ ｆｆｔｅｃｈｎ ｉ ｋ 公司采用双片法设计了这些缺点 以及纸箱和木材的起尘 问

此外 ， 用 纸箱和木制货运托盘的整套包
一

种非常牢固的箱子 ， 可 以一件
一

件地题 ， 使装备厂家希望将其改换成塑料材

装还必须予以清除 。分别盛放这种高级而敏感的产品 ， 并保料 。 Ｓ ｆｉ ｈ ｎ ｅｒＫｕ ｎ ｓ ｔ ｓｔｏ ｆｆｔｅｃｈｎ ｉ ｋ 公司 的研

ＳＳｈｎｅｒ 的方案是采用制成符合海运的持到安装位置 。 因 此 ， 这种运输系统最制工作开始 了 。 包装不仅要安全可靠 ，

特殊尺寸的 Ｍ ｅｇａ
Ｐ ａｃｋＣ ａ ｒｇｏ ， 采用量体佳地融入到整个过程 中 ， 不需要再改换而且还要经济合算 ， 并且符合生态要求 。

裁衣的合适的工件支架 ， 它可以把 ８８ 个包装了 ， 因而也排除了损坏的风险 。解决方案是
一

种量体裁衣的抽屉形 内

万向轴装进大型货物载体里 。
Ｍ ｅ ｇａＰ

ａｃｋ包装 。 工程师和设计师们利 用 ３ Ｄ －ＣＡＤ

采用
“

三明治
”

结构双片法加工 ， 这种应用实伊ｊ４：系统设计出 了特殊尺寸的排气管的基本

Ｍ ｅ
ｇ
ａＰ ａｃ ｋＣａ ｒｇｏ 具有极高的刚性 ， 可以 最 ＜圭地支 ｝寺物 ｊ帝过程形状 。 由此测算 出

一层码放的最大可能

承受很高的超载 。 装人工件支架时 ， 采用应用实例 ４ 是寻找
一

种运送汽车排数 目 ， 使大型货物载体里的装箱密度达

了 另外
一

种深冲技术 ： 单片法 。 由于万向气管 的替代方案 。 这种组件非常敏感 ， 到 优化 。 还有许多其他优点 ， 如强度明

轴在里面装得准确到位 ， 这种工件支架非显提高 、 耐气候影响性强及返回运输的

常适合用于 自动化加工生产线上 。体积减小等 。 除此之外 ， 材料厚度仅有

３ ． ５ｍｍ
， 因 而使这种包装质量非常轻 。

应用实 （５Ｕ ３ ：相关链接环保方面也得到 了考虑 ， 使用 的聚丙烯

支持物流过程优化电 泳涂装 （ＫＴ Ｌ ） 是一种特殊空心板可 以完全 回收利用 ， 而且用途也

由于 近十年 内 产 品 的 种 类 大量增的涂膜形 成 方 法 ， 仅适 用 于 与
一般非常广泛 。

力口 ， 采 用 珍珠链 系统的 加 工 方 式 越 来涂料不 同 的 电 泳涂装专 用 的 水性涂５ ０ 多年来 ， ＳＯｈｎｅｒＫｕｎｓ ｔｓ ｔｏｆｆｔｅｃｈｎ ｉ ｋ

越 盛 行 。 这对客户 是
一

项物 流上 的挑料 。 它 是将具 有 导 电性 的被涂物 浸公司研究和制造塑料制成的优质包装系

战 ， 对于 向组装线最佳地提供产品提 出渍在装 满 水稀释 的 、 浓度 比较低 的统和客户 个性化的解决方案 。 研发 、 制

了全新的要求 。
Ｓ ６ｈ ｎ ｅ ｒ 在应用实例 ３ 的电泳涂料槽 中 作 为 阳 极 （ 或 阴 极 ） 、造和模具加工 同在

一

个屋檐下 ， 形成了

应用 是 ， 为 陶瓷刹车片研制
一

种适合分在槽 中 另 设置 与 其相对应 的 阴极 （或
一

种各个生产阶段相互紧密且顺利 的配

段加工的最佳包装方案 。 尤其是对碰撞阳极 ） ， 在 两 极间 通直流 电
， 在被涂合 。

一

个现代化的机器设备园 ， 按照 国

极其敏感的产品 ， 以前都是用 气泡薄膜物上析 出 均
一

、 水不溶 的 涂膜 的一际标准 Ｉ ＳＯ９００ １ 获得认证的工艺流程着

和纸箱一件一件的包装 ， 装好后盖上盖种涂装方法 。重强调 了这
一

点 ， 并保证按时按点的交

子 ， 放到一次性的木制托盘上 。 由此产货 。

ｍ ｈ ．ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎｉ ＳＳ ＩＵｆｆｌ ｉ Ｓｉ２０ １ ５
－
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