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内部物流

灵活与精准 ： 内部物流的自动秤

受全球化的影响 ， 终端叫广通常会在最短时间 内依据 己的需求配置设缶 ， 生产个性化产品

ｌｉ经很常见 。 因此物料运转的灵活性就成 ｆ关键 。

义 ＩＤ Ｉ ＥＴＥＲＣＯＮＺＥＬＭＡＮＮ

＠ 然全球范围 内活跃的公司在世界来 的成本 ， 并提供持续的生产

市场 中盈利 ， 但是他们不希望这质量保证 。

－环节少了細躯瞬部件供应商 。

各方企业因顧临适应采购 、 生产糊
—台设备内

售 中这－变化的挑战 。 这要求较高的灵，

‘

Ａ监控重量与成分

活性以及公司 内部的大调整 。同 样重要的是检查产 品可

能含有的异物 。 ＣＷ Ｆ 自 动秤内

选择合适的硬件与软件‘置金属探测器 ， 实现
－

台设备

在 内部物流领域 中 ， 从生产和组装１１＾完成重量滅分的监测 。 为此 ，

到调度再到 收货 ， 正确的物料运转方案‘Ｉ设备在其线圈区域产生了 电场 。

是绝对必要的 。 其中 ， 有两个组件起着＼每一个经过探测器的产 品都 留

决定性的細 ： 软件糊件 。 舰腿＼Ｔ 了棚的随 。 如果样式有

机器 、 组件 、 包装和货物 网络可 以实现偏差 ， 表 明 产 品受到 了 污染 ，

４产的无缝归档 。 机器本身可以对错误

“

灰色地带
”

‘ ｓｐ

■触 发排斥服 为 了使该

进行沟通 ， 重量不对或标记错误的产品系统正 常工作 ， 需要对每一个

也可 以 自 动拣 出 。 这种机器通常整合到新产品进行初始化 。

一

个大型的生产系统当 中 ， 它必须像相精确 ， 正如食 品行业提供 的 示例 ： 根ＣＷ Ｆ 自 动秤采用 不锈钢 材料 ， 其

关软件
一

样具有灵活的适应性 。 随着生据德 国 的预包装法规 （
Ｆ ＰＶ

） ， 食 品制结构有助于进行快速清洁 。 由此能够满

产周期的不断缩短 ， 无法满足这种要求造商有义务检查所有进人到销售链的产足 Ｉ Ｐ６ ５ 的 防护等级 ， 也可 以用 于所谓

的设施将面临淘汰 。品 ， 保证其成分正确并记录这一过程 ？的
“

灰色地带
”

， 即位于打开的和包装

能够根据每一位客 户 的要 求进行关于切实遵守严格的法律标准 ， 由的产品之间的卫生监控区域 （如 图 ） 。

定 制 的 机 器 就 变 得 更 具竞争 力 。 适自 动秤来监控 。
Ｂ ｉ ｚ ｅ ｒｂ ａ 的 ＣＷ Ｆ 自 动Ｂ ｉ ｚｅ ｒｂ ａＣＷＦ 系统的模块化结构使

宜 的 程 序 ， 如 来 自 Ｂ ｉ ｚ ｅ ｒ ｂ ａ 的
“

―

秤 可 以根据指 定 的 重量级别 以 ４００ 包其能够灵活地整合到生产线 中 。 例 如

ｓ ｔ ａ ｔ ｉ ｓ ｔ ｉ ｃ ｓ ． Ｂ ＲＡ ＩＮ
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这样的软件 ， 使综／ｍ ｉ ｎ 的速度对产 品进行分类 ， 通过与能够方便地调整 出货方 向和运输高度 。

合统计成为 可 能 ， 并 从统计数据 中得预先存储 的重量参考值进行 比较分离如 果 产 品 或要求 出 现 了 变化 ， 自 动秤

出 关于最大 限度地减少废 品率和 优化出 超重或 欠重 的产 品 。 根据客户 的要也可 以轻松作 出 调整 。 因 此 ，
Ｂ ｉ ｚ ｅ ｒ ｂ ａ

工艺的结论 。求 ， 可 以加上推进或 翻动 装置 。 从 长实现了其产 品 满足每个客户需求 的灵

自动秤技术在 内部物流领域尤其要远来看 ， 这可 以节约 由 超重或 欠重带活性 。
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