
Ｆｅａ ｔｕ ｒｅｓ ｜
技术前沿

＾
． ．

－

－

－

＿＿作

＜ｒ，ｃｓｃ＞＾，＿ｆＱＳＳＩＣＶ
－

５ ００ ０视觉系统

３＆

通響高速检测碎饼干
ＡＨＡ
ｉＨｌＢｉ＾ＦＮ ｕ ｔｒ ｉ ｔ ｉｏｎ＆Ｓａｎｔｅ縣贼鍵贿糖品職＿牲产慨线巾 ， 浦賴检测尤为

輕 。 就 ， Ｍａｓｓ±ＣＶ－

５ ０００純提訂紗肝产品质働

认可度 ， 同时将饼干碎埘阻塞导致包装密封不当而产生的风险降到最低 。
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５ ０００ 视觉系统 ， 还在每进程检查的可靠性 ， 由于拥有无与伦 比

的健康有机食品制造商 。 其生产条生产线的饼干上方大约 ２０ｃｍ 处安装的重复性 （ 比现行标准高 ７ 倍 ） ， 它可

装配线 中 出产的饼干按四个或五个
一叠了两个摄像头用于边缘检测 ， 并根据每以进行多项优化检测精度的 图像处理任

打包并高速装入包装箱中 。条生产线上传送的 ３ ０ 种形态各异的饼务 。 ＣＶ－

５ ０００ 系列机型由
一

个高速彩色

“

对我们而言 ， 碎饼干会产生重大干设置不同的程序 。 边缘检测是基恩士图像处理引 擎和
一个高速 Ｒ Ｉ Ｓ Ｃ（精简

影 响 。 我 们 不 仅需要增强客户 对我们ＣＶ－

５ ０００ 视觉系统具备的 １ ９ 种检査工指 令集计算机 ）
Ｃ Ｐ Ｕ 控制 ， 同 时连接

产 品质量 的认可 ， 还要消 除 因 饼干 碎具之一 ， 每种工具都能简单迅速地设置两个专为 图像处理设计的 Ｄ ＳＰ（数字信

屑 阻塞导致包装密封不 当 而 产生 的 风检测应用 。 尽管之前没用 过视觉系统 ， 号处理器 ） 。 所有的 ＣＶ－

５ ０００ 系列机型
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５ ０００ 的设置和使用都十分简便 ， 都通过这四个处理器来进行并行处理 ，

公司生产经理 Ｆ ａ ｂ ｉ ｅ ｎＰ ｌ ｏ ｙ ｏ ｎ 解释道 ， 只需很短的时间就能根据我们的需求完以达到最快的处理速度 是市场上现

“

为此 ， 我们了解 了市场上的视觉系统 ， 成优化 ， 现在我们 已对它很熟悉 ， 之后有机型的两倍左右 。 该系统还配备了一

并 与
一

些 公司进行 了 沟 通 ， 最 终选择也进行了不断的改善 。

”

Ｐ ｌ ｏ ｙ ｏ ｎ 先生补个双缓冲存储器 ， 当处理图像时它能接

了基恩士 ， 他们 能 满 足 我 们提 出 的速充道 。受下
一

个触发脉冲输人 。

度要求 ， 即在 １ ５ ０ｍ ｓ 内检查所有堆栈这一饼干检测应用可通过市场上最
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５ ０００ 视觉系统的工作速

口 。

”

强大的独立式视觉系统 一基恩士ＣＶ －度 比我们的生产线更快 ， 这为我们提供

“

我 们需要
一

个检测解决方案来处５ ０００ 的检 测速度来完 成 。 例如 ， 它 能了
一定 的 回旋余地 。 它

一

周运行 ７ 日 ，

理每分钟以及昼夜加工的数量庞大的饼在 ２ ０ ． ５ｍ ｓ 内 处理 １ ００ 万像素 ， 该处理我们对其检测 的可靠性和稳定性感到非

干 。 在基恩士技术部门的协助下 ， 安装能力可使其进行多次检查并进
一

步提高常满意 。
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