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—ｆ；机床刀具转型升级
迫在眉睫

近 日 ， 在第 十 四 届 中酬 际机 測性能和更高的切削效率 ， 它和超

賴新闻 发布会上 ， 中 国机床工具协 硬刀具材料是现代删技术高效率的

会负责人直言 ，
２ ０ １ ４ 年机床工具行最重要的保证 。 我国 目前硬质合金刀

业承压运行 ， 下行压力进
一

步加大 ， 具的 比例约 ４０％
， 远远低于工业发达

２０ １ ４ 年是十几年来行业最难熬的低国家的水平 ， 制约了我国刀具产品总

谷 。 机床行业结构水平低 ，

“

高端失守 ， 体水平的提髙 。

低端混战
”

， 是造成企业亏损的主要麵机床工业技术水平较低 ， 重

願 。 伴随着制造业的发展 ， 机床和 大技术装备和关键产品不能满足国 民

刀具行业的发展和创新測影响着各 经济快速增长的需要 。 与 发达国家相

行各业的进步 ， 从世界范围看 ， 切削
？

比 ， 麵机床工业企业无论在产品质

加工技术进人了现代切削技术的发展量 、 技术水平还是在市场竞争能力方

阶段 ， 并显现出现代切削技术的明显面 ， 均存在着阶段性差距 ， 而且还有

特征 ， 包括 ： 切削加工技术水平全面进一步拉大的趋势 。 根据中 国机床工

提高 ， 切削加工的效率成倍提高 。 开具工业协会预测 ，
２ ０ １ ５ 年 ， 我 国经

发 了高速切削 、 高效切削 、 硬切 削 、 济下行压力将进
一

步加大 ， 但随着经

干切削等新的切削工艺和新的加工方济体制改革力度的加大 ， 特别是投融

法 ， 突破了传统切削加工的工艺范畴 。 资体制改革逐步到位和区域发展战略

刀具产品的结构全面更新 ： ５更质 开始实施 ， 投资增速有翻快 。 同时 ，

合金成为 ｉｔ娜刀翻
？

料 ， 涂层刀具 国 ｆｔ舰床企业跡Ｓ棘场需求结
Ｊ

｜｜■例显着增加 ， 可转位刀具的 比例 构变化 ， 挖掘市场潜在需求的能力也
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‘

９＞麟 ’ 整体硬质合金的标准通用服 将大大增强 。

进入实用 阶段 ， 应用量不断增加 。 刀我国机床工具产品进 口仍将保持

具的创新速度大大加快 ， 新牌号 、 新 小幅增长 ， 而国产机床销售额有望与

涂层 、 新结构不断涌现 ， 刀具行业确２０ １ ４ 年持平 。 从长远来看 ， 自 动化 、

立了
“

面向制造业 ， 面向用户
”

的经客户化和换挡升级将成为我国机床产

营理念 ， 完成了从传统的刀具行业向品的发展方向 。 市场对机床工具产品

现代刀具行业的转型 ， 形成了 刀具行的需求 已经过渡到 中高端领域 ， 普通

业持续快速发展的机制 。机床产品的市场空间将越来越小 。 国

展会
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■目前 ， 硬质合金为主要的 刀具材产机床必须加快迈向 中高端 ， 以抗衡

料 ， 与高速钢相 比 ， 硬质合金有着更进 口高端机床产品的挤压 。 ［２３

我国机床行业最大软肋 ： 产业结构中低端

我 国 机床行业亏损 面持 续 处 于 高位 ， 与 中 国 经 济进 入新 常 态 密 切 相 关 。

２ ０ １ ４ 年 ， 进 口机床在 国 内机床市场 需 求萎缩 的情况下 ， 市场份额仍 在进
一

步扩

ｊｊｊＳ大
， 表明 面 对 同 样的 市场 形 势 变化 ， 国 外 竞 争对手 的 调 整速度比 国 内 企业快 ，

更说明 国 产 机床在 中 高端 产 品领域仍 然 无 法 与进 口 产 品
＂

分庭抗礼
”

。 但是 无

论经济下行压 力还是投资增速放缓 ， 都不是 国 内 机床行业亏损 面扩 大 的根本原

因 。 产业结构 长期处于 中低端 、
迟迟迈不上 中 高端 才是核心 症结 。
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