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Ｆｅａｔｕ ｒｅ ｓ

钻铣床

使精加工效益提高 ３０％

在两台诂床 上进 彳 丨川于 丨《丨筒形 ｎ件的濟削和 別加 Ｉ ： ，

一

方 ｆｔ须满足粘度的要求 ， 同吋还 要

ｆｆｌＷ 丨：作阀 ｗｉ 。 采川 内 部冷却剂线性 汙叫输人方式 ， 可使机床既能满足高的加 ｒ．粘度的 耍求 ， 乂

能保持较岛的加 Ｉ ：效率 。

ｊ； ＩＣｈ ｒ ｉ ｓｔ ｉ ｎａＤｅｂ ｕｓ

－

＾
－Ｈ ｅ ｒｋｕ ｌ ｅ ｓ 机床厂的生产车间内布置Ｈ ｅ ｒｋｕ ｌ ｅ ｓ 美国大型机床生产厂和 Ｈ ｅｒｋｕ ｌｅ ｓＷｅ ｉ ｆｉ 说 ：

“

Ｈ ｅ ｒｋ ｕ ｌ ｅ ｓ 集 团 的大部分钻床

着许多 台加工机床 ， 前不久 ， 该生Ｍ ｅｕｓｅ ｌｗ ｉ ｔｚ 公司以及 ＲＳ 传动装置生产厂 。 是在接管 Ｕｎ ｉ ｏｎ －Ｃｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司之前购置

产车间里安装了
一

台新的钻床 ，
Ｈ ｅ ｒｋ ｕ ｌ ｅ ｓ目前 ，

Ｈ ｅｒｋｕ ｌｅｓ 集团在机床部件的加工生的 。

”

Ｈｅ ｒｋｕ ｌ ｅ ｓ 机床 厂用 于 加 工 圆 筒形

机床 厂使 用 该钻床再次提高 了 工件 加产中共使用 １ ０ 台 Ｕ ｎ ｉ ｏｎ －Ｃｈ ｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司提工 件 的磨 床迄 今 已有 １ ００ 多 年 的历 史 。

工生产的精度和效益 ： 这是
一

台 Ｕｎ ｉ ｏｎ
－供的机床 。 Ｈ ｅ ｒｋｕ ｌ ｅ ｓ 集团购置的第 １ １ 台Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ 机床厂生产负责人 ＴｈｏｍａｓＭｅｙｅ

ｒ

Ｃｈｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司提供的 ＫＣ１ ３０ 型水平钻铣Ｕｎ ｉｏｎ－Ｃｈｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司的机床是 ＫＣＧ１ ２５ 型说 ：

“

我们生产的机床特点是精度高 、 效

床 。 该机床是 Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ 机床厂购置的第二钻床 ， 该钻床于 ２０ １ ４ 年下半年在 ＲＳ 传率强 。 加工圆筒形工件的精度必须保持在

台由 Ｕｎ ｉｏｎ
－Ｃｈｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司生产的钻床 。动装置生产厂投产使用 。 自 ２０ １ １ 年起 ， 几微米之内 。 为 了达到这样的加工精度 ，

Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ 机床厂是 Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ 集团公司Ｕ ｎ ｉ ｏｎ
－Ｃ ｈ ｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 公荀便属于 Ｈ ｅ ｒｋｕ ｌ ｅｓ 集对于我们机床来说 ， 所有部件必须按最高

旗下的
一

家企业 。 在该集团公司名下还有团 。
Ｕ ｎ ｉ ｏｎ

－Ｃｈ ｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 公司总经理 Ｄ ｉ ｅｔｍａ ｒ质量标准进行加工 。

”

厕 年 ， Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ机床厂决定撤购

‘
‘

： ： ：

』

置－台纖床 。 ＴｈｏｍａｓＭ ｅｙｅ
ｒ
说 ：

“

除了

确保加工质量外 ， 所购置的钻床的经济性

｜

：
： ：

二 》 「 ！７
ｒ

也是
一

个重要标准 。 我们公司 已经有两台

？ｉ

ｊ

 ：ｐｉ

１

＝＝＝＝＝

Ｉ

：ｉｉ９Ｈｌ ｉｌｌＨ■ 工作台式钻床的主轴转数比其他钻床生产

Ｉｌｉｆｉ

■ｊＬｉ＾Ｂ Ｉ厂家所提供的参数要高 ， 所以滅士机

？厂最终决定购置 Ｕｎ ｉｏｎ－Ｃｈｅｍｎ ｉ ｔｚ 公司４

ＩＩ 产的 ＴＣ１ ２５ 型工作台式钻床 。

ｔｃ ⑵ 型工作台■床 自投产以来 ’

Ｈｅｒｋｕ ｌｅｓ 机床厂便只使用该钻床加工车床

图 １ 在 ＴＣ １ ２ ５ 型工作台式水平钻铣床上 ，
工件

一

次夹紧便能完成所有孔的加工中心架 、 配对轴承 、 车床尾座和主轴头 。

４２ＭＭ现代制造 ？代金雇 ／ＩＤ工２０ １ ５
－

０６ｍｗ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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ｊ１
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，

Ｐ３Ｋ动 力 刀座

？１Ｉ ｔ窗？麿 ， 窩飼 鲱
图 ２ 钴铣刀具通过一个自动化刀具更换装置安装到机床上

ｙ＃
该型钻床结构麵耐用 ， 机床台架为坚固 量 。

此 １＜—机床厂使用 ＴＣ１ ２５ 型工作

的带肋台架 ， 贿－

个坚細 ４ 面牵引式 台式舰 ， 在佩肚棚工細 次？
；Ｊ

床身 。 精密的滚动导向装置结构紧凑 ， 同 夹紧便能完成所有孔的加工 。 这样便能够

时可确保各个线性轴高精度进行加工作缩短工件的加工周期 ， 降低加工成本 。 在

业 。 ＴｈｏｍａｓＭ ｅ
ｙ
ｅｒ 说 ：

“

该型钻床的线性进行多工件的批量生产时 ， 生产效益可提
切 肖ｌ

ｊ刀 ＪＩ

导向装置是我们决定购置该型钻床的
一

个高 ３０％４０％ 。

重要理由 。 与其他机床生产厂家提供的带Ｈ ｅ ｒｋ ｕ ｌ ｅ ｓ 机 床 厂 购 置 的 Ｕｎ ｉ ｏｎ
－

有滑动导向装置的钻床相比 ， 带有线性导Ｃｈ ｅｍ ｎ ｉ ｔｚ 公司生产的第二台钻床 ＫＣ１Ｍ夸她淘體龅盂

向装置的钻床 力卩工速度高了许多 。

”

为对 角 式机架结构 的 机 床 ， 该钻 床于 Ｈｒ
ＴＣ１ ２５ 型工作台式钻床的主轴转数 ２０ １ ４ 年 ４ 月投产使用 。

Ｈｅｒｋｕ ｌ ｅｓ 机床厂生

为 ４０００ ｒ／ｍ ｉ ｎ ， 因此该钻床可使用先进的 产负责人 ＴｈｏｍａｓＭ ｅｙｅｒ说 ：

“

该型钻床结＾ ＼ ＼

＞

钻铣加工刀具 。 所使用 的 刀具 由
－个有 构上确保了加工的高精度 ， 且非常符合我

‘

■４Ｈ！ ^

６０ 个刀具位置的更换装置进行 自动化更 们公司的生产要求 。

”

ＴＣ１ ２５ 工作台式钻
，，

（Ｊ
换 。 通过

一

体化的内部输人结构将冷却剂 床酬底座是焊接而成的 ， 而 ＫＣ１ ３０ 钻

输送到钻社 ， 这胸侧雅钻軸进行 ＿雌是難的 。 赚赃細航点 ．

｜ＩＵ
加工作业时其钻轴能够达到刀具生产厂家 是能够长久保持机床底座的几何外形 ， 因

给定的加工繊 。 力 卩工工件贼贼－个 此 ， 赚底座不需碰行再猶 。 自于

１ ０００ｍｍ
ｘ１ ２５０ｍｍ 大的转台上 ，

一

轴向 － Ｈ ｅ ｒｋ ｕ ｌ ｅ ｓ 机床厂使用 ＫＣ１ ３０ 钻床绝大多

径向滚柱轴承确保精准支承 。 同时 ， 还有数加工的工件为铸铁件 ， 所以该机床采用＠＠＝？？８？^

一

液压式的弧形夹具 ， 这样便可确保该钻的是冷却剂内部喷雾式输送技术方式 。

床的高切削加工效率 。此外 ，
ＫＣ１ ３０ 钻床装有 自 动化刀具

更换装置 ， 自 动化工件测量装置和－个

机床操作极为方便３Ｄ 无线 电雌【 自于觀钻結 ＴＣ濃爾知展＿ ｜＾』
在 日 常的生产作业中 ，

ＴＣ１ ２５ 型工 １ ２５麵床
－

样 ， 也装有西门子公司提供

作台式钻床操作方便 。 操作人员非常容易的 Ｓ ｉ ｅｍｅｎｓ８４０Ｄｓ ｉ 控制装置 ， 所以 ， 同
一

把握该钻細 觀 。 机床工腔陋 訂． ｆｔ
？可在細自騎上使删样離序

野好 ， 便于操作 员快速监控工件加工质 进行加工 》 ｃａ

▲反馈服务编码Ｍ４８５８
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－

０６
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ＭＭ现代制造４３


