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平面磨床

平面磨床
保证快速加工过程中的高精度

一个 平 丨
６丨磨床的专业生产商在 Ｇ ｒ ｉ ｎ ｄ ｔ ｅ ｃ 展会 丨 ．展示 ／他史加令面的平面磨床和成型磨床产品

系列 。 从加工质 量方面与 山场 ｈ的同炎产品相比 ，
Ａ ＣＣ 系列产品在成品的加工精度和非常高的工

作速度上表现的尤为突出 。

文 丨Ｐ ＥＴＥＲＫＯＮ Ｉ ＧＳＲＥＵＴＨＥＲ

２＾
２ ０ １ ４ 年 ３ 月举行的 Ｇｒｉｎ ｔｄｔｅ ｃ 国 际生产 出 的受到认可的坚实的磨床产品实的粗糙度进行再加工 。 通过使用 多功能

１ｌｔ磨床展会上 ， 磨床 制造商 冈本展现了这
一

点 。

”

冈本的技术经理 Ｔｈｏｍａ ｓ悬挂锥体 ， 冈本 Ａ ｅ ｒｏ ｌ ａ
ｐ 磨床采用 磨光

示 了他们高速并且高进度 的机器设备 。 Ｌｏ ｓｃｈｅｒ 汇报到 。加工法可以对不规则型材进行表面的镜

冈本的主要工业企业客户群包括磨具制ＡＣＣ 系列的平面磨床在对市场上不面抛光 。 应用方面的实例包括对冲压模

造商 、 机械制造商和汽车制造商 ， 产 品同的中型机械制造企业生产的磨床进行测具 、 用于注射成型工具的模芯 、 切割冲

供应覆盖许多行业 。

“

在所有这些行业中 ， 试和对结果进行 比对之后得 出结论 ： 该头和凹模的机械磨光 。

人们关注的焦点始终是表面品质 。 冈本系列产品脱颖而 出 。 冈本磨床的加工速洛施尔总结道 ：

“

现代的磨削和抛光

通过他们 自 身的技术研发 以及在此之上度和精度都是 明显优于竞争对手的 。 带技术支持使用 者 即使在面对难于加工的

十字桌的平面磨床和成型磨床 ＡＣＣ５２ＳＡ材料时依然能够得到快速 、 经济 ， 特别

｜

？ ｎ ｉ

ｐｎ‘（ ｓ
＝
ｓ ａｄｄ ｌ ｅ 鞍座 ） 证明了这

一

点 。 它配有是高质量的结果 。

”

通过结合线性技术和

一个带位置感测的觀驱动装置 ， 整个磨 两个独立磨削主轴 ， 使得机床可 以在无

削过程是 自 动运行的 。

“

触摸屏控纖术 需另 外更换磨具的情况下既快速又精准

ｉＱ職 Ｔ原、糊贿雜 ’ａａ？５入ｍ腿擁力旺似腳細 力口工 ？ 餅

ｊＩ
ｊ ｜ ｜｜｜

Ｈ？少的几个参数就可以完成最优化的麵过 硬质材料进行镜面光泽麵处理时 ， 必

ＭＭＥ
ｐｊｐｊ

Ｊ 程 ， 甚至对很复杂的应用进行设置 。

”

洛 须对量产产品的粗糙度进行再加工 。 通

施尔解释到 。 在平面磨床 ＡＣＣ４２ ＳＡ 以上 过使用 多功能雜锥体 ， 冈 本 Ａｅ ｒｏ ｌ ａ
ｐ

． 棚的 ｉＱ 触屏易于操作 ’ 即使没有经验 棘采用 磨光加工法可以对不规则型材

． 的操作员也可以完成简单的加工任务 。 ａ行表面的镜面抛光 。 应用方面的实＠
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“

鹏
”

删 了 Ｒ 蹄綱腿具 、 肝注舰型工具的

本在微成型磨隨术方麵锐地眼光 （ 图 模芯 、 切割冲头和凹翻机械磨光 。 在

１ ） 。 通过结合线性技术和两个独立磨削 此之前这种磨光方法都是手工进行的 。

Ｗ＿■±難佩床可眺孺將更挪具細城结道 ：

‘ ‘

现代隨削和抛光

＾的情况下 ， 既快速又精准的进行粗加工 技术支持使用 者即使在面对难于加工的

２０ １ ４ 年 Ｇ ｒ ｉ ｎｄｔｅｃ 展会上冈本展示的最新微成型 以及精细磨削 力卩工 。 在对＠质材料进行 材料时依然能够得到
‘

决速 、 经济 ， 特 另
＞

Ｊ

磨床产品
“
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”

，
型号 Ｕ ＰＺ ２ １ ０ ＬＭ Ｉ镜面光泽表面处理时 ， 必须对量产产品是高质量的结果 。
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