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测量

更高效的大型齿轮测量

ｗ轮传动坫传递机器动 力和运动的
－

种 主 要形式 ， 尚轮是传动和驱动部件的机械设缶的又铋

基础件 ， 大型 、 超大型齿轮主要应用在工业齿轮制造范围内的机车 、 矿山 、 风电 、 水电 ． 船舶及

航空等领域 。

温泽测量仪器 （上海 ） 有限公司

々日
泽 于 ２０ １ ０ 年 在 德 国 首 次 向 世隶属北车集 团 的北京南 口 轨道交通 造成测量的重复性及精度误差 ， 温泽齿轮

ｉｆｉＯＬ界 推 出 了 可 测 量齿 轮直径 可 达机械有限责任公司齿轮分厂正在使用 温测量中心是以单轴或双轴运动配合转台测

到 ４ ｍ 的齿轮 测量 中 心 ＷＧＴ４０００ 。 目泽齿轮 测 量 中 心 ＷＧＴ３０００ ， 目 前 ， 该量 ， 在这种情况下比三坐标测量机三轴同

前 ， 在 中 国 ， 对于实现直径为 ３
？４ ｍ 的厂主要进行和谐大功率电力机车 ＨＸＤ２ ，时运行精度要高出许多 ； 以测量齿轮周累

大齿轮零件的检测 ， 温泽齿轮测量 中心ＨＸＤ３ 从动齿轮的生产与检测任务 。 质保跳动为例 ， 配有转台的齿轮测量机的测量

ＷＧＴ３ ０００／４０００ 以及 ＬＨＦＧｅａｒ 已经拥有部技术主管段春雷先生介绍了使用温泽专精度要明显高与三坐标测量机广

了
一

定的市场份额 ， 它们是风电 、 轨道业齿轮测量设备带来的感受 ：

“

我们现在现在就不 同 了 ， 测量速度快 ， 以对

交通及超大型齿轮加工生产企业 ， 其 中生产和检测的齿轮直径最大为 １ ．７ ｍ
， 在轴齿轮检测为例 ， 温泽齿轮测量 中心通

Ｌ Ｈ ＦＧｅａｒ 不仅可以满足专业齿轮的测量使用温泽齿轮测量中心之前 ， 是在已有的过尾架可对轴齿轮直接进行测量 ， 而三

需求还可 以完成大型工件的通用 测量任
一

台三坐标测量机进行检测 ， 由于没有转坐标测量机需要建立坐标系之后才能进

务 ， 具有很高的综合测量能力 。台 ， 完全依靠测头围绕零件转动测量 ， 会行测量 。 并且温泽的 ＴＧ ｅ ａ ｒ齿轮测量软

件 ， 完整 的 各类齿轮软件模块 ， 简单 、

快速的输入参数值 。 而三坐标测量机需

＿
－要有经验的工程师预前编好程序 ， 两者

？在时间与操作性上有着明显的差距 。
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－＾在温度环境要求上 ， 原侧 ： 屮 你

醒机对温度的要求很高 ，

－般要达到

＾１ ．５ 的精度 ， 温度要求 ２０ 土Ｉ Ｘ：
； 而温

ｆ

．

｜泽专业齿轮测量中心 的髓温度只
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要控制在 ２０ 土２

。

Ｃ 即可 ， 齿轮检测是确保
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？１ｃＬ＾ ．
‘ａ 齿轮成品性能和质量的关键环节 ， 齿轮检
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Ｔｓｉ｜
Ｂ测不仅是齿轮成品验收的重要依据 ， 而且

Ｉ＊ＳＨＥ！也题轮細工艇过程巾賴控制的技
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术保证 。 温泽齿轮测量中心的控制系统将

ｗ
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ｊ
！ 传感纖完整 、 实时醒合雕制流程中 ，

观賴讓 ４麵 謝瞧

用于大齿轮加工制造的 ＷＧＴ３０００能 ， 实现持续 、 快速 、 精确的测量 。 Ｇ２３

１ １ ０ＭＭ 现代制造 ？ 顶代金圍昍工 ２０ １ ５
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