
走进行业
ＩＣａ ｓｅＳｔｕｄｙ

刀亘

与客户携手开发新工艺

在圣保罗 ， 有
－

种合作方式在当地被称为
“

携 ｆ
－共进

”

，

‘

￡￡帮助发

动机缸体制造商版明斯实现工艺改进并节进人笔成本 。

文 Ｉ 山特维克可乐满

巴西圣保 罗 的康 明斯工厂 内 ， 柴可乐满 ， 提出 了一个权宜之计 ： 为不断后接受了这个方法 。 康明斯的制造工程

油 发动机 Ｃ 系列虹体线 １ ２０ 工序出现故障的 旧机床额外购买替换零件 。师 ＥｍｅｒｓｏｎＣａｒ ｌ ｏ ｓｄｏ ｓＳａｎ ｔｏ ｓ 说 ：

“

之前

的镗削工艺 问题变得越来越严重 。

一

台但是 山特维克可乐满则提 出
一个不我们见过有人试图拿 出解决方案 ， 但都

用 于缸体镗削工序的 旧机床不断 出现故同 的想法 ： 通过采用 新刀具 ， 并重新规没有奏效 。 但是 ， 当我们看到他的介绍 ，

障 ， 每年停机造成的损失高达 ８００００ 雷划 自动线上送料路线 ， 以将原机床上的我们就想 ，

‘

天呐 ， 我们必须要试一试 ，

亚尔 （超过 ３０ ０００ 欧元 ） ，
２０ １ １ 年 的维加工 内容转移到其他较新的柔性更好的它可能真的管用 。

’ ”

修费用 大约为 ３００００ 雷亚尔 （
１ ２０００ 欧机床上 ， 从而将 １ ２０ 工序完全省掉 。 也后来的结果正好体现了康明斯和 山

元 ） 。 尽管康明斯在圣保罗工厂
一直有

一

许最关键的是 ， 新设备能为操作人员提特维克可乐满的合作关系 ， 后者 自 ２００５

支 由专家和供应商组成的 团队 ， 但是工供更加安全的作业环境。年起就
一直派专人驻厂 。 两家公司共 同

厂管理层认为现有的技术措施不能彻底康 明斯的管理人员听完山特维克技成立 了
一

支 １ １ 人 的执行 团 队 ， 其 中 ８

解决上述 问题 。 于是他们找到 山特维克术销售 员 Ａｎ ｔｏｎ ｉ ｏＧ ｒａ ｎｚｏ ｔｏ 所做的介绍人来 自 康 明斯 ，
３ 人来 自 山特维克可乐

满 ， 双方就重新协调整条加工生产线展

开了合作 。 康明斯的制造工程师 丁ｈ ｉ ａｇ
ｏ

、

Ｌ；＾
一■说 ：

“

最酬 队规模不大 ， 后来

＾ＫＩ

＿

一 賴叫馳被纳 人 合 作范 ＤＬ 这是
一

个
‘

翩 ’ 有很多 不 同 的人参与 。 我们 的

ｐ配的机床 ， 細优秀

ｗｍ ｛＝：＝＝
＃ ，

丄―ｎ＾爾 丨么
’ 、

， 丨

’

／二馳 １ ：軸 存转關 卞 产线 的其 他 设 ＆

德 ｕａ＞
ＩＷ

｜ｘＷ节賊腿最慢娜台设备节拍为准 。

Ｇ ｒ＿ ｔｏ 制定的原计划 中规定 ， 任

何－台单－机床的加工时嶋不会超过

山特维克可乐满与康明斯的合作团队１ ２ ｍ ｉ ｎ
。 因此 ， 这需要对整条生产线进

１ １ ２ＭＭ现代制造 ．

ＭｔｔＳ圍 Ｈ Ｄ工２０ １ ５
－

０６ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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行重组 。 但是 ， 如果调整成功 ， 每年就手合作完成 。

”

２ ｍ ｉ ｎ 。 整条生产线经过重新调整 ， 将其

可以节省 ７０ 万雷亚尔 （ ２ ７ 万欧元 ） ， 远在康 明斯工厂 ，
１ ２０ 工序是发动机他 ７ 种工序转移至 Ｈ ｅ ｌ ｌ ｅｒ 和 ＧＲＯＢ 机床

远超过该项 目 的成本 。 这个方案奏效了 。缸体的镗削工序 ， 每 月 产量 １ ２００ 辆份 。 上 。 新工序和刀具降低了成本 ， 同 时也

即使在运行初期 ， 仅运营开支这
一

项 ， 屡次 出现停机故障是
一大痼疾 ， 另 外也提高了效率并节约了生产时间 。

新系统每年就节省 了１ ８ 万雷亚尔 （ 近存在安全隐患 。 山特维克可乐满并不是近年 来 ， 降 低 成本而 非扩大 或 重

７００００ 欧元 ） 。 这样的
“

携手合作
”

解决机械地在现有功能单
一

的专机上进行改组生产 ， 成为压倒
一切的重心 ， 这反映

方案
一直 出现在康明斯与 山特维克可乐进 ， 而是借助其效率提升计划 ， 创造 出出 巴西金属制造业的发展趋势 。 巴西拥

满的合作的方方面面 。新的解决方案 ， 将其功能分散至其他机有
一个巨大的 国 内市场 ， 以及阿根廷等

康明斯制造总监 Ｇ ｅ ｒａ ｌ ｄｏＳｕｍ ｉ ｔｏｍｏ床完成 。 关键是使用
一

种新型
“

减振 刀邻国市场 。 但是 ， 美 国和欧洲所遭受的

说 ：

“

毫无疑 问 ， 不 仅在成本上 ， 而且具
”

， 它可以在
一

台柔性机床 （而不是有金融危机重创为 巴西货 币带来的升值虽

在 体现 以 人 为 本 方 面 ，
Ｃ 缸体 项 目 都支撑的单一功能机床 ） 上 ， 精确地进行然使 巴西经济获得了成功 ， 但也导致了

带 来 了 巨大 影 响 。 我们 很高 兴能与 山直径 １ ２０ ｍｍ 的镗削 任务 。 具有防振作其 制 造业竞争 力 的普遍 下 降 。 与上一

特维 克可乐 满合作 。 我 们得到 了
一

流用 的减振刀具接杆可进行长距离加工 ， 年 相 比 ，
２０ １ ３ 年 的 Ｃ 缸 体 的 产量下 降

的 刀具和 工 艺 等技 术 支持 。 仅今年
一

并使刀具得以在具有 自动换刀功能的数了２０％ 。 削 减成本势在必行 ， 同时我们

年 ， 我们就有 ８ 种新型刀具处于测试阶控机床里 （ 而不是像 以前在
一

台专用机也需要深谙金属加工工艺 的 人才 。 ｄ ｏ ｓ

段。

”

Ｓｕｍ ｉｔｏｍｏ 补充说 ，

“

这种类型的项床里 ）
工作 。Ｓ ａｎ ｔｏ ｓ 说 ，

“

只要我们需要新刀具或新战

目 很普遍 。 它们可能来 自
一方或另

一

方 ，至 关重 要 的 是 ， 将 凸 轮 轴 轴 承座略 ， 山特维克可乐满就会提供帮助 。 他

但所有的改进和开 发工作都是 由双方携孔的粗加工所需的时间从 ６ｍ ｉ ｎ 缩短至们 了解我们 ， 也了解我们的工厂 。

”

ＧＺ３
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Ｅ｜ＥＷ 呵箱石 （上海 ） 砂轮有限公司


？ 陶 瓷 ＣＢＮ 磨具和金 刚石磨具
？ 陶 瓷普通刚 玉及 ｓ

＿Ｇ 磨料砂轮

？ 金刚石以
？ 专用 于 凸 轮 、 曲 轴 、 齿轮 、 轴承 、

轧辊 、 成型磨 削和强力磨 削 的加工

Ｋ闩Ｅ巳Ｓ ＆ Ｒ ＩＥＤＥＬ

珂箔石 （上海） 砂轮有 限公司

园业路 １ ５ １ 号 ２０６室

上海市嘉定 区 安亭镇

邮编 ２０ １ ８０５

公司 电话 ： ０２ １
－

５９９ ５０９ １ ３。
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们政力于研发及铡造用 于商墙磨 Ｗ技术市场 的砂轮产 曲 。主Ｋ ：ｗｗｗ ｋｒｅｂｓ
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－
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