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工业 ４ ．０

步入实践的智能工厂
更高效 、 更节能及更贴近用户 ， 这应该是未来全新生产制造中所具备特征 。 机械实现联网并

能够相互交换信息 ， 能灵活且 ＿行进行产品生产 。 Ｈａｒｔ ｉｎｇ 公司便是这
一愿景的推动者之一。
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ｇ 公司连接与网络战略顾问 、
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， 以便使应用 者可
，

智 能 工 厂 董事会 成 员 Ａ ｎ ｄ ｒｅ ａ ｓ使用工业 ４ ． ０ 技术 。 与

Ｈ ｕ ｈｍ ａｎ ｎ 先生说 ：

‘ ‘

集成化工业的革命 德 国 人工智 能研究 中

性变革对工业生产设細具体结构产生 ＊（
ＤＦＫ Ｉ

）
－起 ， 共

了 重大影 响 。

”

所 以 ， 工业生产设备越 同设计
－个实施集成

来越多地采用 了模块化结构 。 模块化结 化工业基本观点 的新

构 既 是－ 个 中 立设备结构 ， 又 发挥着 的 智 能 工 厂 。

‘ ‘

新 ｓ

通用基础设施功能 。

“

此外 ， 智 能工厂 龍工厂 ｋ ｌ 生 产 装

的未来基础设施必须具备可扩展性和 置是模块化结构 的装＾６１
高使用性 ， 以满足相关需求 。

”

Ａｎｄｒｅａｓ 置 ， 该装置的各个合

Ｈｕｈｍａｎｎ 这样描舰。作伙伴在结构上不受

工业 ４ ．０ 的三重战略 ， 即优化其 自 生产厂商 的 影 响 。 这

娜结构 ’ 提供产品和系统集鹏 觀在接近实 际的
；

会

现传＝
Ｄ 输送容

现产 品数字化 。 为 了实现这样 的 目 标 ， 生产环境 中进一步研

Ｈａ ｒｔ ｉｎｇ 的技术组成员组成了智能工厂发具有变革性意义的

技术 。

”

Ｈａｒｔ ｉｎｇ 的技术人员解释道 。由传感器控制的智能工厂

在 ２０ １ ４ 年 汉 诺 威 博 览 会 上 ，

Ｈ ａｒｔ ｉｎｇ 所展示的智能工厂并非全部 ： 与

２０ １ ３ 年所展示的技术相 比 ， 技术 义更进
—
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”

装备 ｒｆ ｉｄ 可以显示并辨
一

‘，

《奸 翻儲、 ， 舰是工作是

＼ ．

／：
否完全完成了客户 的要求 ， 或是有部分

图 １Ｈ ａ ｒｔ ｉ ｎ
ｇ 在 ２０ １ ４ 年汉诺威工业博览会上展出了

一个模块化生产平台 ， 该生产平台展示出工厂多工作步骤仍待完成 。

个制造单元间的合作 。现在 ， 容器功能还扩展到 了温度传
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感器 （ 图 ２
） 。 Ｈ ａｒｔ ｉ ｎｇ 的温度阈值竞赛项 目 ， 出发点是组成

一

个模块化的生发生变更 ， 就无需进
一

步干预便能直接

被存储 。 与实 际测量 的温度值相产平台 。 该生产平台的核心是可组态的 自在生产层面完成 。

”

比较 ， 并写在脉冲转发器上 ， 在给 自足生产模块 ， 这些生产模块带有插件模块将来应能提供人机交互功 能 。

达到这个温度界限值时 ， 便发 出与生产能力 ， 并装备有 自 己的控制装置和以人格化且有效的形式实现 自动化系统

警示 ， 以阻止后续的容器温度升一

个不受模块影响的人机界面 。的灵活性和组态 。

“

灵活的机电一体化部

高超过这个温度值 。三个模块包括了流程螺丝 、 制造和件应在生产线上动态实现组合 ， 而不需

另
一

类容器被设计成带有集检验 。 ＡｎｄｒｅａｓＨｕｈｍａｎｎ 说 ：

“

重要的是 ， 要现场手动编程 。 为此 ， 可通过直接连

成传感器的嵌入式系统 。 该容器同这个生产模块在生产程序 中具有很强的接设备的使用者 ， 通过学习功能将设备

样能够测量环境温度 ， 并与温度实适应能力 ， 这样如产品的生产工作计划使用者的想法和要求加人进来 。

”

ｍ

际数值相 比较 ， 且将输送线路的温

度信息无线传递给支持系统 ， 用 自

己的方式作出决定 。
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个誠化的

ｒｆ ｉｄ 来确定容器的位置 。 数据既
弓 ＆

在
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检测箱
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上直接显示 ， 也传递
、

ｊ

给实删 彳ｆ侧翅織 。

工作人员細种慨Ｔ可调

整醒度过高而 出 现的报警 。 ｘ■Ｊｊ

Ａ
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接需要的调整步骤是 ， 降低温度

或 中 断生ｆ辦。 械調縣

用 和扩展企业垂直集成化的情况

下 ’ 这样的场景是常见的 ＝ 从带七
、

有 ＲＦ ＩＤ 和传感器系统＿馳备＾Ｋ
｜
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到 ＳＡ Ｐ 支持系统相互交叉工作 ，

现场传感碰■雑胜⑶ 二
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物流程序的信息 。 这样 ， 企业便ｗＰ

■ ■ｆｆＴ

＂
￣

来自菲尼克斯电气的ｃｅｓ线缆引

研发更好自懸找
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八 、＃
‘

控制柜进线杂乱无章吗？ 我们已经为
在此 ， 还有

－顿－

步的研究
－

您提供了优异的解决方案 ： 利用它 ，

任务 ，
Ｈａｒｔ ｉｎｇ 正 为 此全力 以赴 。 １８Ｐ

＇

您可以轻松地可以将删电缆的连
－

‘

接器直接引入控制柜或者电气设备

工业 ４ ．０ 是人们谈论最多 的话题 ， 中 ， 直至安装于Ｄ ＩＮ导轨上 ， 实现无

如关于机械设备 自身能力和维护时 爾？ 高效的 电缆引入系统障碍工业现场线缆穿墙连接 。

Ｉａ ｍ 守 肝 士 ＴＴＴ ｔ 丨 由
．ＪＶ？ 简单的拼接安装操作多根预制电缆

一

站式进柜并直接安
间的讨化 。 但疋 ’ 这』木可从起

國
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：

？ 创新的穿墙解决方案
； 量

高

二
始阶段便如此设计 ， 也就是工作人 Ｉ

＇

＾
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：“５■思路的解决方案 ’ 再次彰显了

菲尼克斯电气在工业连接技术领域

员在工作时 ’ 不只是支持他的工作 的市场领导者风范》

实施 ， 甚至是从 自 身将此项工作看

作是对智能工厂生产的补充 。

位于 Ｅ ｓｐｅ ｌ ｋａｍｐｅ
ｒ 的
一

家公司ＩＩ尼克酣电气
致力于通过 自给 自足＾ 的机电

－

体 ．２１ ８８８

ｗｗｗ．ｐｈｏｅｎ ｉｘｃｏｎ ｔａｃｔ ． ｃｏｍ ．ｃ ｎ

化生产部件 Ｆ ｌｅｘ ｉ
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Ｍｏｎ 的研发 ， 来 ＿

满足智能工厂生产设备安置方案 。

该研究项 目 是德国教育和研究部ｇＪ
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略框架内正在实施的一个顶级分类
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