
技术前沿 ＩＦｅａｔｕ ｒｅｓ

测试技术

传递之眼
文 Ｉ 易往信息技术有限公司

日 本丰 田公闻使用 了ＡＮＤＯＮ 生在 ＡＮＤＯＮ 系统中 ， 包含的呼叫信地做出反映 ， 及时将现场情况通知相关

产管理工具后 ，
ＡＮＤＯＮ 逐渐在息主要具有设备 、 质量和物料呼叫三大人员解决现场设备发生的故障 。 如果是

世界生产制造业中广泛使用 并传播 。 在功能 。 在使用 过程 中 ， 易往在现场生产物料不足 ， 则立刻通知物料配送人员 向

易往公司业务的逐渐拓展 中 ，
ＡＮＤＯＮ工位安装了报警按钮 ，

一旦现场 出现设所呼叫 的工位输送物料 。 在物料按灯报

系统
一直是公司项 目 中 占有重要位置的备故障 、 物料缺陷或生产工艺存在问题警中 ， 易往与现场工位操作人员及仓库

一个产品 。 其为一个大类别 ， 该系统 中时 ， 可通过现场所安装的报警按钮进行配料的管理人员进行协商 ， 对每个工位

还会进行多成区分 ， 包含下位的数据采ＡＮＤＯＮ 呼叫 ， 按灯以后易往可将现场进行
一个物料

“

拇指数
”

设定 。 当线边

集 、 发送 ， 中 间业务的逻辑处理 、 数据情况及时反映给其他相关工作人员 。物料低于拇指数 ， 而物料巡线员没有发

交互层 、 可观察性界面 ， 及报警信息 的设备与质量呼叫是指在现场生产过现线边需要送料时 ， 线边工位的操作人

传播 。程 中发现设备故障 ， 并在出现质量问题员可立即对所在工位的物料呼叫按钮进

时按灯 。 按灯后 ， 工位报警行按灯 ， 此时现场按钮开始闪烁 ， 并把

Ｓ

—＼信息将会及时反馈 到车 丨司缺料信息传递到仓库物料管理员的ｆｆｌ示

＼悬挂 的看板及相关显示界界面及车间的 ＡＮ ＤＯＮ 电子看板上 （ 图

一

面上 （ 图 １
） ， 同时响铃报警 。 ３

） ， 物料管理员在得知线边缺料情况后 ，

现场工作人员对故 障工位 立即响应线边工作人员 的报警 ， 并通知

， 进行故障处理 ， 当故障排＆ 送料员送料 ， 此时线边擁停止嶋 ，

ｌ

＾
ＨＨｒ 后即按灯复位 ，

工位报警结 但按钮灯依然亮起 ， 細送料人员把物

束 ， 同时后台数据库对现场 料送纖边 ， 按灯复位 ， 此时物料呼叫

按灯时间 、 响应解决问题时 结束 ， 报警看板界面呼叫信息取消 。 根
｛

间进行记录存档 ， 以便统计据报警信息和送料数量 ， 系统开始进行

＾５３．＜ 娜报歡ｉｔ 分翻細 统计记录 。
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制■舰 。 雜廝細继４ＡＮＤＯＮ雜■鎌雌

ＡＮＤＯＮ 看板可以显示各车中也出现了诸多的 问题 ， 不同项 目所面

Ｐ
丨司每天制定的生产计划 、 统 临的不同难题成为易往实施工程师所必

Ｂｊ
＇

Ｖ 计生产实际产量 ， 瓶过生 麵临的 问题 。 在项 目 实施过程 中 ， 应

Ｐ 产时间 、 数量计算 出 标准 如何总结经验 ， 完善 ＡＮＤＯＮ 系统 ， 使

Ｖ 值 、
洲 节拍值 （ 图 ２

） 。 之产品化 ？ 又该怎样让用户觀 ？

通 过 ＡＮＤＯＮ 系 统 ， 首先便是调研 ， 在易往接到项 目 实

图 １ 按灯后 ，
工位报警信息将会及时反馈到车间悬挂的看板以 易往可 以及时 了 解现场生 施计划后 ， 需要对实施坏境及各方面因

Ｓ相关显示界面±产 的实施状况 ， 从而快速素进行调研分析 ， 从 中摸索 比较 。 其次
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是确认数据来源的准确性 ， 在功能全部

实现前 ， 魏縣觀雜随観自ｎｊＺＩＳｆＳ
ｊ

ＨＨＫＭ
＾ｐ

Ｓ

准确 ， 要让用 户使用 并信赖
－

个系统 ，

縣统断儲鮮賴ｓ 。 撤絲

统的稳定性 ， 要让－个雜在麵舰 １ ２ 職 所 开 ■ｊｊｌＷｉＨＭＢｍｉＭ
＠ 巾 ＿

ＡＮＤＯＮ龍可以
，
示
，

现 ＡＮＤＯＮ 系统功能之前 ， 需要先考虑 划 、 统计生产实际产量

到系统在各种情况下并发时产生的 因素

是否会对系统产生 问题 。 随后是看板的

美观性 ， 在 ＡＮＤＯＮ 系统的使用过程中 ，

影响用户体验的重要因素之一便是其美

能够清晰反映 出 现场生产的实时状况 ， 图 ３ 缺料信息传递到仓

简单明 了 。 最后是程序环节 ， 在程序设
面以及车间的ＡＮ ＤＯＮ电

计完成后 ， 交予用户审核 ， 如有 问题可〒ｓｔｓ± Ｉ

让软件工程师进行修改 ， 在开发的过程

中 ， 要充分考虑到上传数据的准确性 ，

要通过测试环境进行测试 ， 避免对正式按钮进行按灯测试 ， 避免按钮在基础数按灯或出现延迟情况进行测试 ， 避免更

数据造成影响 ； 要对现场所安装的所有据配置出现错误 ； 要对因硬件问题不能多不必要的影响 。 ｍ

邦纳
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震撼上市
Ｑ４Ｘ 和 Ｑ３Ｘ 是美国邦纳新一代多功能全金属数显激光传感器 ， 即使在有机械冲击、 振动 、 油污等恶劣环境下或是在极具挑战的细微

对比度差异背景中亦能高速 、 非接触 、 可靠地检测 目标物 ， 倾斜的 ４ 位数字显示、 响应快速清晰的按钮 ， 简单易用 。

Ｑ４Ｘ 激光测距传感器Ｑ３Ｘ 激光对比度识别传感器
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Ｉ？ 集成数显 ， 信号强度直观可见ｒｗ

？ 集成数显 ？ 信号强度直观可见

ｆ？誠专家碰键 ， 设置简单方便｜＾ｖ

＾＾？誠专家式按键 ， 隨简单方便
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多色反光包装检测黑色背景上检测黑色部件橡胶垫圈检测超高速色标检测闪亮金属表面上 ｏ 型圈检测
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