
Ｆｅａ ｔｕ ｒｅｓ ｜ 技术前沿

检验

量身定制不同材质的
表面质量检验

零件表面质量检验是一项非常复杂的检验工作 。 现在 ， 德国凯泽斯劳滕的弗劳恩霍夫技术经

济数学研究所 ＩＴＷＭ 的科研人员设计开发出 了
一个高精度 、 模块化的检测系统 ， 以满足用户的特

殊需求 ， 量身定制的 、 能够集成在生产过程中的检测系统 。

文 丨Ｆ ｒａ ｕ ｋｅＦ ｉｎ ｕｓ

零件离开生产车间之前 ， 都需要在方法能够按照这些金属材料的特性进行统 ， 例如可以完成金属材料 、 皮革 、 纺

“

显微镜
”

下仔细地进行检査 ： 因设置 。

”

弗劳恩霍夫技术经济数学研究所织物或者纸张等材质的表面质量检测 ，

为很小的
一

条裂纹或者
一个碰撞点都能ＩＴＷＭ 的 ＭａｒｋｕｓＲａｕｈｕｔ先生说道 。 此时 ， 可 以检测 的零件尺寸范 围也非常广 。

”

影响零件的可靠性和使用 寿命 ， 尤其是零件的尺寸大小和零件的形状 、 希望的Ｒａｕｈｕ ｔ 先生解释说 。 目前 ， 检査汽车蒙

涉及到安全性应用 的情况下 ， 例如在汽分辨率等也对表面质量的 图像检验方法皮件的 ＭＡＳＣＳ ｔｅｘ 和检査波纹膨胀节的

车工业或者航空航天工业领域 中应用 的有着重要的影响和作用 。 虽然市场上 已ＭＡＳＣＤｅｈｎｚｅ ｌ ｌｅ 已经上市 ， 在工业化生

零部件 ， 它们必须是完美无缺的合格件 。经有许多不同的表面质量 图像检测 系统产企业中得到了应用 。

“

每一种金属材料都有着 自 己独特的了 ， 但这些系统大多数都是针对特定金另外 ， 在进行表面质量检查时 ， 多

表面结构 。 为 了能够利用 图像处理技术属材料 、 特定大小的零件而研发生产的 ， 台 摄像机从不 同 的拍摄 角 度对被测零

对零件的表面质量进行批判就要使检验它们无法覆盖全部可能的检测任务 。件的表面进行照 明 和扫描 。

“

这对于检

弗 劳 恩 霍 夫 技测 、 发现裂纹或者碰撞点是非常重要的 ，

术 经 济 数 学 研 究 所可 以从不 同 的角 度检査被测零件 的表

ＩＴＷＭ 最新研发成功 面 。

”

Ｒａｕｈｕ ｔ 先生说 。 利 用这－检测方

Ｊ 的 ＭＡ ＳＣ 系统填补了 法也能够发现 自 由麵 中 由 曲率或者拐

ｍ 这－空 白 ：
ＭＡＳＣ 是 角 、 阶台所遮挡区域中的麵质量缺陷 。

－

种模块化算法语言 零件的 自 由麵越复杂 ， 检测时所翻

的表麵量检测系统 摄像机数量就越多 。

“

因此 ， 为了减少摄

的英文缩写 ， 同样是 像机的使用数量我们集 中检测表面质量

一

种可 以按照用 户特 缺陷能够真正带来不 良影响的区域 。

”

为

殊检验要求进行针对了能够对检测 到 的 图像进行分析批判 ，

性设置的表面质量 图 科研人员专 门设计了分析批判的算法语

ＰＨＨｉ 像機雜 。

‘ ‘

細ｗ 言 ， 碰立 了
－个功觀大的数娜 ，

表面质量 图像处理系 仅基本型的检测系统就包含了３００ 个可

利用两台摄像机和－盏照明灯对零件 （ 整体叶盘 ） 表面质量进行检测
统是

一

种可 以检测 多 以根据检测任务需要 ， 进行针对性设置

的检测系统种不 同材料的检测 系的算法模块 。

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ艾画特刊 ？

ＭＭ现代制造３ ５


