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货架

当货架参与到库房的货物运输

坐落ｆｔＧ ｒｅｎｚ ｅ ｂ ａｃｈ 的 ＢＬＧ 物流公司采刖 ｆ有机器人辅肋的 Ｇ －Ｃ ｏｍ 痄份和货物运输系统 ， 实

现了货到 人的生产流程 ， 使得其合作伙作成为欧洲 Ｓ家在此领域采川最现代化技术解决方案的介

、

ＩＬ

文 Ｉ Ｂ Ｅ ＮＥＤ Ｉ ＫＴＨＯＦＭＡＮＮ

？房原本的工作方式可以很简单的库房和货物运输系统便成为 了行业中理很快应用 的系统 ， 而首先要确保的是该

表述 出 来 ： 按照
一

个系统管理存想的技术解决方案 。系统能够在逆 向物流 中 的高速度运转 ，

放 的货物 并根据需要 由
一

个人或是
一Ｂ ＬＧ 物 流 公 司 的 董 事 Ａｎ ｄ ｒｅａ ｓ在回程 中 ， 该系统还能够在法兰克福的

个装置将货物从库房里取 出 来 。 位于Ｗｅ ｌ ｌ ｂ ｒｏ ｃ ｋ 这样解释 ：

“

多年来 ， 我们公系统中使用 ， 使产品能够尽可能快的重

Ｇｒｅｎｚｅｂａｃｈ 的 ＢＬＧ 物流公司采用 了 自动司便是
一

家以电子商务运行的物流公司 。 新整合到供货循环中 。

”

化专家研制 的最新的库房和货物运输系这个行业的特点是 ， 容积和客户 的需求此外 ， 物流对于企业来说 ， 在多面

统 ， 可使库房运输的相应环节 自动运行变化很快 ， 作为物流服务公司必须体现向的客户方案且短时间 内 ， 相对短的合

到 人的面前 。 这样便从根本上改变 了库出很高的灵活性 。 为此 ， 我们
一直在寻同履约期限和客户需求越来越难以实现 。

房的特点 。 正因如此 ，
Ｂ ＬＧ 物流公司的找一个在我们现有的房地产条件下能够Ｇ －Ｃ ｏｍ 这样的模块化的机器人辅助库房

货物运输系统能够对各种不 同 的客户需

求在短时间内作出的快速反应 。

７ ５ 辆运输车应对 ８。。 个货架

…一 ，１？—ＢＩ
自 动化的被带到拣选站点 。 为此 ， 运输

ＺＺ３５９Ｌ车行至移动式的货物托架下 ， 将货物托

ＫＢＭＷＢＩ 架举起 ， 并在事先规定的路上将货物托

架运输到拣选场地 ’ｂ ｌｇ 物流公司称该

Ｉ—ａｍ 基相念为
“

一 。 在这里 ， 工作人

员通过货物运输程序实现灯光拣选？决

ｉｉ拣选技术 （ 图 １
） 。 共有 ５ 个组合式 的

取货和存放货物的场地可供使用 。
８ｏｏ 个

鄉共有 ５ １ ２００ 个装货＿层 ， 总共可

９
、 ＇ ：

 ＂

＇

＾
＾３ 以存放 １ ０ 万 ￣１ ５ 万个工件 。 共有 ７ ５ 辆

一■！
胃移动运输车 ’ 在装货时其移动的速度

图 １ 呈现绿色光对工作人员则标志着移动运输车已经就位 ， 可以安全的在库房里工作为 ６０ｍ ／ｍ ｉ ｎ
， 可举升最大重量为 ６００ｋｇ

４０ＭＭ现代制造 ？
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图 ２ 移动运输车的最大举升重量为 ６００ｋｇ ， 装有胶体铅硅蓄电池图 ３ 移动运输车通过布置在地板里的充电板进行感应充电

的货架 （ 图 ２
） 。 这些可移动运输车在空灵 ｊ舌且有标度架 。 所使用 的移动式运输车的数量按照

载时 ， 移动速度甚至可以达到 ９０ ｍ／ｍ ｉ ｎ
。Ｂ ＬＧ 物流公司总经理 Ａｄ ｒ ｉ ａｎＳ ｉ ｅｇ ｌ ｅ ｒ库房每小时或是每天货物入库或 出 库的

可移动运 输车 长 ｍｍ
， 高 ３２０ ｍｍ ，说 ：

“

使用全 自动化单件货物堆放系统也数量来定 。 库房每天或是每个班次的货

装有胶体铅硅蓄 电池 ， 该蓄电池通过安可以开发那些非 自动化的物流场地 ， 使物人库或出库的数量 、 库房的规模大小 、

装在地板里的充电板感应充电 （ 图 ３
） 。之快速、 经济和灵活运行 。

”

库房技术方平均运输重量以及库房货物入库或出 库

案才能够适应迅猛变化的市场条件和客的运输场地个数等也是决定库房所使用

对 ＩＴ 行业的新挑战户们的需求 。 根据专家的意见 ， 能够快的移动式运输车数量的进
一

步因素 。

Ｂ ＬＧ 物流公司 的 自 动化有限分公司速的落实实施是这些库房技术方案的特

对于线路规划 采 用 了舰队主管的 ＩＴ 技点 。 自动化系统在单独的运输线上进行关注人口结构变化

术解决方案 ， 并使用 了Ｑ Ｒ 代码 以确 定准备时 ， 库房工作人员首先可手工进行物流行业中普遍认为 Ｇ－Ｃｏｍ 系统是

位置 。 该公司与 Ｉ ｎ ｃ ｏ ｎ ｓ ｏ 技术咨询和软库房货品运输 ， 然后再使用 移动式运输物流企业 由于人 口结构 的变化所面临挑

件公司进行合作 。 Ｉ ｎ ｃ ｏｎ ｓｏ 公司提供了车 。 在合同委托业务量不断加大的情况战的
一个应对方案 。 人 口结构的变化会

Ｉ ｎ ｃｏｎ ｓｏ 库房管理系统 ， 该新的库房管理下 ， 可另 外安装新的运输单元或新的货导致物流企业的从业人员平均年龄增大 ，

系统能够使 Ｂ ＬＧ 物流公司现有的库房管同时物流行业的从业人员所面临的体力

理系统得到新的应用 。
Ｉ ｎ ｃｏｎ ｓｏ 公司董事和精神上的压力也会加大 。

Ｇ －Ｃ ｏｍ 系统

长 Ｂ ｅ ｒｔｒａｍＳａ ｌｚ ｉｎｇｅｒ ｉ兑 ：

“

该库房管理系 是在库房里固定设置的 ， 工作 岗位具备

统是高度 自动化的系统 。 管理库房的货
！

了人性化的特点 ，
工作人员在作业过程

物调整猶对我们来说也是－个较新的 中能够得到 多方面的支持 ， 可 以减轻劳

事物 。

－

般来说 ， 我们管理碰在货架 动强度 ， 此外也避免了如挑选货品或是

里的货物 ， 这些货物存放在固定 的位置 ， 将货品重新送货这样长步行距离 、 降低

上 。 麵絲価管細货架Ｓ幡物 ， 生产鮮的劳动 ，
Ｂ ＬＧ滅 中 心也正

货架是移动的 ， 完全处在不同的位置上 。

”

虚 ｉ以的
“

出租车中心
”

在其他方面努力实现人性化 。 该物流公

第二个新事物是 ＢＬＧ 物流公司的舰位于 Ｇｒｅｎｚｅｂａｃｈ 的 ＢＬＧ 物流 中司购置 了荷兰 Ｍ ｏｖ ｅｘ ｘ 公司 的 电动牵引

队主管的界面 ， 该界面必须能够将行驶心 的
“

舰 队主 管
”

在一个无人运输辅助装置 ， 在运输部分较大较重的包装

委托传递给库房管理系统 。 全 自动化单的 系 统 中 起 着 中 心作 用 ， 不 断 计 划箱时 ， 负责运输的工作人 员可采用荷兰

件货物堆放 （ Ｇ
－Ｃ ｏｍ

） 的功能填补了从
“

舰队
”

的运输 线路 ， 并使其达到 最Ｍ ｏ ｖ ｅ ｘ ｘ 公司生产的 电动牵引辅助装置 。

全 自 动化托盘堆放 （ Ｈ Ｒ Ｌ ） 和全 自动化佳 化 。
此外 ， 根据运输任 务 来选择这样 ，

Ｂ ＬＧ 物流中心不仅简化了工作人

货件堆放 （
ＡＫ Ｌ

） 到全 自 动化单件货物处在最佳位置 的运输车辆 。员 的包装作业 ， 而且减轻了包装作业的

堆放 （ Ｇ
－Ｃｏｍ

） 的缝隙 。劳动强度 。 Ｇ２３

ｍｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎＩ？代物浯２０ １ ５
－

０３
？

ＭＭ现代制造４ １


