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自动化仓库噪声最／
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「Ｊ 动化发展趋势正ｆｒ：加快 ， 为保持竞争 力 ， 配送中心的工作 耍求更合押史安令 。 例如 ， 内 部

物流方案供应商迪过 ｔ ｒ 丨改装的＆装筘來满足这 一

ｕ 益增长的耑求 。
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ｐ＃装的集装箱采用 自动化处理系统 ， 拣选货物的工作场所仅仅是工效学设计
Ｉ
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剖
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０Ｃ存储 、 提取 、 翻转 、 夹紧且反复 的部分内容 ， 降噪作业也尤其重要。

工作在高鍵力 的条件下 。 同时 ， 输送 为此制定 了 多项法律法规 ， 包括德

机运行技术对降軸碰高的要求 。 工 国实行 ２ＧＧ３ ／ １ （）／ ＥＧ ， 这是关于工作 巾噪 『囊
业 、 商业与服务企业共陋临難战 ： 声麵动耐捕賊 ， 目 的就是在声源

日 益多样化的货物种类 、 产 品工业化的 处防止或减少噪声 。；

提高 、 更小批号产品的订购 以及迅速变Ｂ ｋｏ 专 门 为 自 动 化 仓 库 开 发 的

化的生产与配送流程 ， 部分或全 自 动化
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装有新型循环底座 ：

物流方案针对这些需求提供支持 。 仓库 容器的外部连有框架结构 ， 对角线上有丨

操作员需要更有效地利用仓库空间 ， 降 撑 。 这个
“
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式的结构可以防止底

低交付错误同时最小化冷藏库不同温度部在承受大载荷时下沉 。 由于
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： 集装箱的概念成形于与货

区间的转移 ， 从而大量节省能源 。 此外 ，

一直是水平的且十分光滑 ， 所以输送技术 架接入设备和输送机技术制造商的密切合作

物料流转的速度大幅提高 ， 这是仓储行让它运行起来极为安静 。 与其他用 于 自

业绝对的竞争 因素 。 除此之外 ， 根据德动化仓库的类似容器相 比 ， 噪声可以从

国联邦统计局预计 ， 到 ２０２０ 年 ， 德国年７ １ｄＢ 降到 ６０ｄＢ
，这也受地面类型的影响 ， 定 孔 中 的横纵 向 分 隔 板 ＾ 有 了这些 隔

龄在 ５ ０
？

６４ 岁 的劳动 力将 占 到 ４０％ 。整体环境的噪声可以减少 ６０％ 。室插件 ， 用 户就可 以 依据 不 同要求将

因此 ， 公司应以更高工效的方式设计工
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进行多达 １ ６ 次的分割 。

作场所 ， 减轻工人在体力活动中 的负荷 。 ｝是升综合竞争力仓库管理员也越来越倾 向于对供应

对于 Ｂ ｉ ｔｏｂｏｘ
， 开发人员为其设计了商进行选择 ， 尽管这些供应商所提供的

耐用无曉的集装箱与欧洲标准容器兼容的堆放功能 ， 同时 存放技术和集装箱系统都来 自 同
一

制造

仓库使用 的集装箱都要承受 巨大的底部也变得更宽 。 再加上垂直的 内 壁 ， 商 。 不管是对小仓储设施 ， 还是对跨系

压力 ， 但集装箱除了结构坚硬耐用外 ， 出与传统的欧洲集装箱相 比 ， 用 户可以任统的 、 大型的 内部物流项 目 ， 对单个产

于人体工程学原因 ， 还必须尽可能的降低意增加 ３
？

６ Ｌ 的容积 ， 这也可 以极大品的要求要小于对配套系统解决方案的

噪声 ， 这是安全健康工作的
一

个重要方面 。 地节约总投资成本 。 更宽的底部使经典要求 。 在此 ， 仓管员依靠的是制造商的

依据工效学设计的工作场所对于工的 自 动化小部件储存 中 的堆放角变得更综合竞争力 。 在 Ｂ ｉ ｔｏ
， 货架与集装箱的开

人是否频繁患病 以及生产力有着重大影小 ， 节约了材料也就节约了货架构造成发相互影响 。 新型
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响 ， 这随着工人年龄变得 日 益重要 。 环本 。 进
一

步的优势是隔室的标准化 ： 使概念也就成形于与货架接人设备和输送

保设施 、 适应人体工程学或适当照 明 的用 定位吊耳 ， 用 户可以来 固定集装箱固机技术制造商的密切合作 （如图 ） 。 ［Ｅ］
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