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连接技术

灵巧安装 智能生产
现代化设畲和机械概念采川 ｆ模块化系统 ，并希望缩姒设缶安装和投人生产运行的时间 。 因此 ，

可插拔式的电气连接和网络连接仵现场的可行性是一个重耍闪 桌 。
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去 ， 配备有通用型现场总线系统的实施高效的设备技术方案？ 人们的 目 光距离 。 为了补偿电路 中 电压的下降 ， 为

模块化现场设备安装技术方案的首先投向了现场设备安装的电源装置上 。 此使用 如 ７／ ８ｉｎ 连接器来为各个部件提

应用 已经非常普遍 ， 且适合生产现场设在配电箱的供电部件 中包括了 电压供 电压是必要的 。 因为连接器的导线横

备安装的可选择性也很多 。 这样 ， 用 户供给装置 、 自动保险装置 ， 和从配电箱到截面缩小 ， 就需要在电压分配箱 中 附加

便可既使用工业以太网又可使用配电箱 。 现场设备层面的过渡部件及安装在配电箱 一

个保险装置 。

以前用户这样操作的理 由是 ， 众多用 户壁上的连接器 。 而现场部件则涉及到网络正是因为这种连接器的 电流承载能

怀疑此项技术的稳定性及部件的可用性 。 基础设施 、 网络终端设备 ，如 Ｉ／Ｏ传输装置 、 力小 ， 为 了保护 电路 ， 用 户所使用 的开

但是 ， 在排除了这些疑 问后 ， 又因为基电压分配器及传输线和连接器 。关箱带有 自 动保险装置的蓄 电池 ， 已建

于 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎｅ ｔ 的信息交换技术 已经全面展现在的标准限制 了现场的 电压供应立星形的拓扑终端 。 横截面积的变化在

示并广泛应用 ， 也就出现了这样的问题 ： 装置。 根据不同 的结构 ， 标准型 Ｍ １ ２ 连现场偏移 ， 使得拓扑结构无法正确建立

在此基础上将设备技术方案进
一

步优化接器的导线横截面积小 ， 这就在一定程或 出 现错误 ， 导致无法或不能很好地对

的潜力是否存在 ？ 如何在配 电箱外也能度上限制 了 电流强度和与用 电部件间的问题进行诊断 。 这与 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 网络的 电

路和环拓扑 出现了矛盾 。 这导致所形成

的机械设备 内 的 电缆走线不
一

致 ， 这会

安装有Ｐ ｈｏ ｅｎ ｉ ｘＣ ｏｎ ｔａ ｃ ｔ公司生产

的 Ｍ １ ２Ｐｏｗ ｅ ｒ 型电源连接器的电压供给

装置 ， 可实现高功率在机械设备 内功率

相 比 ， 带有触点镀金的连接器更具备优

ｆｌＡ 、

．

ｈ势 ， 能够传输相 当于 １ ２Ａ 两倍的 电流

ｗ量 。 由于具体的应用情况不同 ， ｐｈ° ｅ ｎ ｉ ｘ

－Ｃ ｏｎ ｔａ ｃ ｔ 公司为用 户提供 ２ 种不 同编码

的 ４ 极连接器 。 Ｔ 编码的 Ｉ ／Ｏ 传输装置

的电压供给装置 ， 最大供给为 ６０Ｖ 直流

图 １Ｓ 编码和 Ｔ 编码的 Ｍ １ ２
－

Ｐｏｗｅｒ 连接器尽管结构容积小 ， 但功能强大电 。 Ｓ 编码的 Ｉ ／Ｏ 传输装置的 电压供给
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瞧＿
装置最大供给为 ６３ ０ Ｖ 交流电 ， 可用于Ｍ １ ２ 连接器而设计 ，

Ｉ ／Ｏ 传输系统是为Ｐｈｏｅｎ ｉ ｘＣｏｎ ｔａｃ ｔ 公司研发的通用型

传动技术装置 。 为了可靠传递 １ ２Ａ 电流带有绿色绝缘体的 Ａ 编码 Ｍ １ ２ 而设计 。 Ｍ １ ２ 设计方案的装置也支持位置标记和

并将电压降至最低 ， 电路可使用横截面所有的 Ｍ １ ２ 连接器均有 Ｓｐ
ｅｅｄｃｏｎ（速度ＬＥ Ｄ 灯 。 采用这种设计方案装置更进

一

积为 １ ． ５ｍｍ
２

的屏蔽的和非屏蔽的导线 。 控制 ） 快速连接技术功能 ， 且均可连接步的优势是 ， 元器件的兼容性好 ， 可视

通常不再需要带内部保险装置的分配箱 。 适用于 Ｉ ／Ｏ －Ｌ ｉｎｋ 传输系统的机械设备 。 性好 、 标记和信号装置之 间结构 紧凑 。

此外 ， 在市场上 ，
Ｍ １ ２Ｐｏｗｅ ｒ 型电源连该技术适用于 Ｐ ｒｏ ｆｉ ｂ ｕ ｓ 及基于 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ采用

一

体化 Ｍ １ ２ 结构装置可使用模块化

接器与 ７／８ｉｎ 连接器相 比价格成本低 。网络的 Ｐ ｒｏ ｆｉ ｎ ｅ ｔ
、
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔＩ Ｐ

，Ｍ ｏ ｄｂｕ ｓ的小型脚控制标记装置 ， 操作方便 。 这

ＴＣＰ
、

Ｓｅｒｃｏ ｓ 和 Ｅ ｔｈｅ ｒｃａｔ
。 所有网络可以样便减少了在场地上进行位置标记作业

在机械设备中发揮功效与 Ｄ 编码 的 Ｍ １ ２ 连接器相连接 。 连接等诸多 问题 。 如这样可完全省去用 Ｍ８

首次投放市场的面 向未来技术的连器的绝缘体协调为灰色 。 所以网络有 内细 线标位装置 。 此外 ， 通 用 型 Ｍ １ ２ 设

接技术装置中的
一

款是 Ｐ ｈ ｏｅｎ ｉ ｘＣ ｏｎ ｔａｃ ｔ部开关结构 ， 以实施线形或环形结构 。 计方案的装置还考虑到 占位小、 高安装

公司研发的 Ｅ 系列 Ａ ｘ ｉ ｏ ｌ ｉｎ ｅ ｌ ／Ｏ 传输系这里 ， 作为 电压供应装置则使用上面所适应性、 最佳控制和操作性及能源供给

统 。 该传输 系统为通 用 型装置 ， 是为提及的黑色 Ｍ １ ２Ｐｏｗｅｒ 连接器 。诸多方面 因素 ， 所有这些均是 Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘ

Ｃｏｎｔａｃｔ 公司在研发 Ａｘ ｉ ｏ ｌ ｉｎｅＥ 系列设计

方案时所考虑到的因素 。

相关链接符合当下要求的 Ｉ ／Ｏ 装置通常在生

连接器和 Ｉ／Ｏ 模块 ：
Ｍ １ ２Ｐｏｗｅｒ 和 Ａｘ ｉｏ ｌ ｉｎｅＥ 系歹Ｕ网络月艮务器产现场使用 ， 可不必使用 网络和控制装

借助于 Ｐｈｏｅｎ ｉｘＣｏｎ ｔａｃｔ 公 司研发的 Ｍ １ ２Ｐｏｗｅｒ连接器部件可 以 为通 用 的 网络、置 。 此外 ，
Ａ ｘ ｉ ｏ ｌ ｉｎ ｅＥ 系列集成化 Ｗｅｂ

信 号和 电压供应装置进行布 线 ， 这是实现 系 统模块化和经济性的重要基石 。 使用服务器还允许设置 Ｉ Ｐ 地址 、 进行网络预

一个 Ｙ 分配 器可使 电压供应装置 的拓扑适应于该 网络 。 Ａｘ ｉ ｏ ｌ ｉｎｅ 装置是一个新的调整和防火墙升级 ， 此外还可实施具体

用 于现场设备安装的 闭 塞结构 的 Ｉ／Ｏ 系 列装置 ， 该 Ｉ／Ｏ 系 列 的 ＩＰ６７ 型 塑料和金属布线的简单 Ｉ ／Ｏ 检验 。 这样便可设计和

变形 装置 支持 Ｅ ｔｈｅｒｃａｔ
，Ｅｔｈｅ ｒｎｅｔ／ＩＰ

，Ｍ ｏｄｂｕｓ／ＴＣＰ
，Ｐ ｒｏｆｉｎｅｔ

，Ｓ ｅｒｃｏ ｓ 和 Ｐ ｒｏｆｉ ｂｕ ｓ
。检验线形模块化设备的结构 ， 这样设备

各 网 络提供数字 Ｉ ／Ｏ 功 能并提供
一个 ＩＯ 传输件控制 装置 以供使 用 ；

５ 个 ＩＯ 传输使用方便 ， 所安装的设备能够很快投人

件 ／ 模拟转换 器提供模拟功 能 ，
这 ５ 个 ＩＯ 传输件 ／ 模拟转换 器 为直线型和有 角度运行 。 当从进

一步挖掘节省潜在可能性

布 置 。的角度考虑 问题 ， 投产运行的工作时间

和设备安装更加 昂贵 。 ｆ １‘

‘
１
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