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回转式反光镜扩大读取范围
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｜
ｉ场上采用全 Ｓ 动生产设备生产刨花板 ， 由于场地原Ｗ很难安装条形妈识别装谠 ，

同时标签的位抟和板垛的高度 Ｈｉ会发生变化 ， 采用带回转式反 光镜的静 Ｉｋ条形码识别装置 ＂
ｆ以解决 士 Ｉ

描问题 。

Ｒ ａｕ ｃｈ 集团 ，

一切都以人造木板为看见 。

”

因此人们试图寻找 比较便宜的方所有板垛的高度并不总是
一致 ， 因此板

ｌｉｔ 中心 ， 工厂每年生产的 昂贵人造法将产品编号贴在板垛的另
一边 ， 这对谏上标签的高度也并不总是

一

样 。

木板总计为 ５０００００ｍ
３

， 主要用于 Ｒ ａｕ ｃｈ叉车司机而言很重要 。

集团 自 己的家具制造 ，
Ｂ ｉ ｂａｒｔ 工厂的电工回转式反光镜扩大读取范围

技师 Ｒｅ ｉｎｅｒＭａ ｉｅｒ 介绍道 。 经过环保制造ｆ了印机禾Ｄ扫 ｝苗仪共同工作通过加装
一

个 回转式反光镜 ， 扫描

后 ， 刨花板被切割并包装成垛 ， 在生产ＲＥＡ 电子公司的 ＲＥＡ Ｊ ｅ ｔ 系统以大仪能够在较大的面积和空间范围 内寻找

线的最后
一

站贴上所谓的堆垛标签 。字体喷墨打印机的形式提供了
一种解决条形码 ， 回转式反光镜通过可调节的频

每年有 １ ３０００ 多辆满载板垛的卡车方案 ， 该系统安装在输送带的末端 ， 每率使扫描线 向上和 向下移动 ， 原则上是

离开工厂 ， 为 了在卸下如此多的刨花板个板垛均从这里发送 出去 ， 装上卡车 ， 在标签位置发生变化 、 条形码 的线条垂

垛时 ， 叉车司机能够立即了解板垛标签打 印 机通过安装在对面 的条形码读取直于输送带 （栅栏式排列 ） 或条形码偏

上的信息 ， 标签必须贴在板垛的两边 ， 装置－

Ｌ ｅ ｕｚｅ 电子公司 的线性扫描仪离水平位置时采 用 这
一

装置 ， 在 Ｒ ａ ｕ ｃ ｈ

Ｒｅ ｉｎｅｒＭｍｅｒ 对这
一

要求进行了解释 ：

“

在ＢＣＬ ５００ｉ 来获取数据 ， 由于其开 口 角度公司的实 际案例 中 ， 尽管扫描仪的 回转

卸车时 ， 从叉车司机的视线来看 ， 板垛为 ± ３０

°

， 在近距离处具有很大的读取式反光镜与不 同位置的标签之间的距离

标签可能会因为贴在板垛的背面而无法区域 ， 扫描仪读取板垛另
一边的标签并很近 ， 但仍具有足够的读取范围 。

将信息传递给打印机 ，Ｌ ｅｕ ｚ ｅ 电子 公 司 的 条 码 断 片 工 艺



，，
打印机将产品序号大（ＣＲＴ ） 带来了额外的读取可靠性 ， 简单

胃清楚地打 印在刨花 的读取系统采 用常见的扫描线获取完Ｓ
’

ｕ
？

－

１

直 板垛上 ， 这样板垛的 的条形码 ， 条码断片工艺可以读取单个

两边都 贴上 了 标签 。 断片多次错位的条码 ， 仪器将这些断片

在 Ｒ ａ ｕ ｃ ｈ 公司 ， 输送 再次组合雌体效果 ， 这
－

技术能够可

带距离建筑墙壁很近 ， 靠地识别没有完全正确打 印或 由于木屑

条形码识别器安装在遮挡很难读取的标签 ， 此外 ， 对于使用

自雅离 者絲 ， 挪細雜设置具有优势 ，

很近 ， 读取距离很短 ’ 集成的参数设置工具
＂

Ｗｅ ｂ
－Ｃ ｏｎ ｆｉ ｇ

＂

可

尽管开 口 角 度很大 ， 与任意浏览器进行连接 ， 从而免除 了服

图 在 Ｒａｕｃｈ細 ， 创花板深以很近的距离从墙边经过 ，
Ｓ描仪采集每

胃个读取范围还是受 务器 中单独的参数设置和配置软件 ’ｆＳ

个位置的标签信息并将其传递给喷墨打印机到 很大 限 制 。 此外 ， 仪器很容易进行远程设置 。
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