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布线解决方案

条杂工厂的布线选择
截至 目 前 ， 自 动化Ｍ络仵规场层面仍然主要采用无源布线 。 但是 ， 更加智能的生产丄艺流程

（ 如 丨 ：收 ４ ． ０ ） 开始带来数据量和数据类型的稳步增长 ， 并引发了有源布线解决方案的显著发展趋势 。

不过 ， 选择域优解决方案需要仆细审査特定应用的具体需求 。

百通公司

Ｍ
过无源布线 ， 传感器和驱动器既求 。 正 因为如此 ， 我们需要

可利 用 单觀喊与翻鶴 巾 有制賊客户概念 。 在Ｓ

连接 ， 也可利 用 ｉ ／ｏ 分线盒和翻 电线 个方 面 ， 百 通 倚赖 的 是 标

进行分散连接 。 这两种情况都只能传输 准 化 的 解 决方 案 。 举例 ＊Ｗ
＊

；

■？

二进制信号或觀信号 ， 瓶只能郷 。 说 ， 如雜户在删賊器 Ｉ／ ？Ｍ
而且 ， 集 中 连接为时间 和成本密集型 ， 或系统中采用 不同的控制器 ＿

？
；．：
＊

^
并会导致布躲误賊险 。 比籠言 ， 賴足酬賴需求 ， 歡

＃

Ｉ ／Ｏ 分线盒要经济得 多 ， 因 为无须安装 Ｉ ／Ｏ 模块始终采 用 同
－

设 ｉ十

？
‘

々
接线端子或 电缆接头 。 此外 ， 因为可以 并支持所需的数据协议 。 所

使酬先装配了标准化 Ｍ １ ２ 或 Ｍ ８ 连接 谓 的 数据协议 既 可 以 是 ；Ｌ

器的 电缆 ， 所 以也没有必要去除 电缆两业 以太 网协议 ， 如 Ｐ ｒｏ ｆｉ ｎ ｅ ｔ

端的绝缘层和连接套圈 。或 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ
， 也可以是现

场总线系统 ， 如 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅＮ ｅ ｔ
、
ＣＡＮ ｏ

ｐ
ｅｎ通还提供 Ｌ ｉ ｏＮ － Ｌ ｉ ｎ ｋ 系列 Ｉ ／Ｏ 模块 ， 以

综合的诊断方 ｉ去和 Ａ ＳＩ ｎ ｔ ｅ ｒｆａ ｃ ｅ 。 所以 ， 对于模块化的 实现量身定制的解决方案 。 最优布线最

然而 ， 根据工业 ４ ．０ 的方法 ， 无源Ｌ ｉ ｏＮ－Ｌ ｉ ｎ ｋ 系统 ， 只需要更换用 作高层终主要取决于模块的 电阻 ， 因为现场层

布线不足以实现
“

智能工厂
”

。 于是 ， 我级通信协议接 口 的总线耦合器 。 百通还面的环境条件通常 比较严酷 。
Ｉ ／Ｏ 模块

们需要双 向数据通信 ， 以便传输和评估提供 Ａ ＳＢ 系列的 Ｉ ／Ｏ 分线盒用于无源布的防护等级最高可达 １ Ｐ６９Ｋ
， 也就是说

各种各样的信息 ， 其 中包括传感器和驱线 ， 在传输二进制信号时 ， 它 比有源布可 以采用高压设备清洗 。 由于获得了众

动器的污染等级 、 工作温度 、 开关周期线更加经济有效 。 因此 ， 相 同 的机器或多 的行业和国家许可 ， 这些模块在世界

数等状态消息 。 这是确保生产流程保持系统可以进行优化设计以满足各种生产范围 内得到了广泛的应用 。

通畅的唯
一方式 。 为 了管理迅猛增长的流程需求的成本高效的布线方式 。通过交换机 、 防火墙和 Ｗ ＬＡＮ 系

数据量 ， 除了现场总线系统外 ， 在未来统 ， 百通提供全面的工业以太网产品组

的布线项 目 中 ， 以太 网将被越来越多地 不同的ｇＰ署情形合 ， 涵盖了整个数据传输领域 － 从现

用作标准的传输协议 。各种各样的数据也发挥着重要的作场到控制直到管理层面 。 相应的无源或

但是 ， 正如本文开头所述 ， 最优的用 。 这意味着 ， 与传感器和驱动器传输以太网布线方式进
一步完善了这些产品

布线解决方案取决于特定应用 的具体需只需要输入 、 输出或 ＩＯ －Ｌ ｉｎｋ 。 为此 ， 百的性能 。 Ｃ２３
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