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瓶原

小负载安全供电
为低电耗的传感器或执行元件供电吋 ， 屯源设备必须安全可靠 ， 似需要的功能却很少 ， 通

常重要的是能源效串和 良好的电磁兼容 （ ＥＭ Ｖ ） 性能 ， Ｗ此 Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘＣ ｏ ｎ ｔ ａｃ ｔｆｔ机械制造屮针对

１ ００Ｗ 以下的所有电甩等级邰采用 自 己的供电系统 。

Ａｎ
ｊ
ａＭｏ ｌｄｅｈ ｎ

Ｆ
ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘＣ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 以其面 向 未来 的采用 了 自 己的设备 。选择使用 Ｑｕ ｉｎｔ 和 Ｕｎｏ 电源 。

高 品质 电气连接 、 电子接 口 和 自作为 内部服务者 ， 企业 自 身的机械每一位用 户对 电源都有特定要求 ，

动 化产 品享誉全球 ， 其产 品 质量得益制造技术为 Ｐ ｈ ｏｅｎ ｉｘＣ ｏｎ ｔａｃ ｔ 的所有业务
一

台 电源设备是否与各 自 的应用程序相

于企业丰富 的专业知识和 高超 的 制造领域以及国 内 外的研发和生产点提供支匹配往往 由 技术细节决定 ， 这也是采用

技术 。 在 Ｐ ｈ ｏ ｅｎ ｉｘＣ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 位于德国布持 ， 服务范围从制作手动操作装置直到Ｑｕ ｉｎｔ 电源给控制器供电的原 因 ， 这些电

隆 贝 格 （
Ｂ ｌ ｏｍ ｂ ｅ ｒ

ｇ ） 的总部里 ，
１ ５ ０ 多复杂的机电

一

体化制造系统 。源设备 由于带有动力储备助推装置 、 采

名 员工从事着与机械制造相 关的工作 ，反映企业机械制造方面革新能力的用 了选择性熔断 （
Ｓ Ｆ Ｂ

） 技术 以及预防

他们 设计并生产 周 期短的高频装配系
一

个实例是构成装配设备核心的旋转分性的功能监控 ， 从而保证了设备具有很

统 ， 已安装 的 仪器必须满足企业对 自度工作台 ， 它将工件 由
一

个工位送往另高的可支配性 。

身设备 的高 品质要求 ， 因 此供 电 系统 一

个工位 ， 借助伺服 电机技术可以迅速 、具备基础 功 能 的 Ｕｎ ｏ 电源适合为

精确地控制所有过程 ，
］ ００Ｗ 以下的低 电耗传感器和执行元件

｝敏＃ ４， ５０ ＋歸触 ’ 純 １ ５悄 士夬胃難 船各

ｉｔｆｆｅｋ
‘

套 、 电柱 、 螺丝 、 分离

－

＾．Ｉ闹 刀或保险杆以及外罩 Ｘ 深 ） 的 ３ 个机体 因其 ２４０Ｗ ／ ｄｍ
３

的极

ｑ组装成的接线柱 ， 为此 高功率密度节省了配电柜 中的许多 占地 ，

■ｂ 讓＿Ｊ

Ｔ老歷 总共需要 ２０ 多个不 同 ５Ｖ
，１ ２Ｖ

、
１ ５Ｖ

、
２４Ｖ 和 ４ ８Ｖ 直 流 输

的工位 。出 电压分别提供了２ ５Ｗ 、
３０Ｗ

、
４０Ｗ

，

ｎＢＢ研 发 设 备 时 ，
工５ ５ ｗ

、
６ｏ ｗ

、
９ｏ ｗ ＊ ｉ ｏｏ ｗ 的功率等级 。

作人醋赃重能源效

ｖ
ｐ＾ｙ ｊ

书 ， 隱为
’

ｕ ：力 系统选功率损失低带来了高能效

择 了
－

种管线长度短 、
Ｕ ｎ ｏ 电源在能源效率方面是 同类型

ｆｆｉ 失低 的 环 形 管道 结 产 ！ａ 中 的練者 ， 低于 ０ ． ３Ｗ 的空载损

构 。 为 ２４Ｖ 的 传 感 器 耗和经过优化的效率使其与商业上常用

和执行元件供 电时 ， ｋ 的产品相 比更为节能 ， 通过输 出有效功

考虑高效和具有短时过率和输入有效功率之 比得出 的效率可达

图 Ｐ ｈｏｅｎ ｉ ｘＣｏ ｎ ｔａ ｃ ｔ 对自己的机器设备提出很高的质量要求 ， 因此也 载 能 力 的 可 靠 电源设９０％ ， 明显高于其他设备 ， 因此 电源设

使用 自己的电源设备备 ， 所以机械工程人员备较少将电能转换为人们所不希望的热
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能 ， 这样不仅降低 了 电耗 ， 而且还延长侧的聚碳酸酯机体仅通过连接端子 Ｌ强绝缘来防止触 电的生产设备 ， 这些设

了 电器元件的使用寿命 。和 Ｎ 与 电源电压相接 ， 而不需要连接备上没有用于连接保护地线的接 口 ， 因

机械制造行业的 Ｕ Ｌ 认证和宽 电压保护地线 Ｐ Ｅ
。 这给布线带来了很大的此在安全技术方面不受安装条件的影响 。

输人在世界范围 内必不可少 ，
Ｕ ｎ ｏ 电源优势 ， 当然人员的安全始终应该放在鉴于其优质的绝缘设计和不导电的机体 ，

允许的 输人 电压为 ８ ５Ｖ￣２６４ Ｖ 的 交首位 ， 出于这一原 因 ， 电子消耗品根Ｕ ｎ ｏ 电源不需要连接保护地线 ， 安装在

流 电 ， 即使供电网络 出现电压波动也能据 Ｄ Ｉ ＮＥＮ 标准 ６０９５０
－

１ 被划 分 为三密 闭 的配 电柜 中 就可达到保护级别 Ｉ Ｉ
，

可靠地工 作 ， 如果 输入 电压较高 ， 为个保护级别 ， 即保护级别 Ｉ
，

Ｉ Ｉ 和 Ｉ Ｉ 】
，因 此可 以舍弃 Ｐ Ｅ 接 口 ， 无需布线 ， 从

２６４Ｖ￣５ ７ ５Ｖ 交流 电 ， 可使用 ２４Ｖ 和商业中常用 的开关 电源的设备构造通而节省了时间和成本 。

９０ Ｗ 的 ２ ＡＣ 电源设备 。常属于保护级别 Ｉ 或保护级别 Ｉ Ｉ
。有无 Ｐ Ｅ 接 口在干扰度和辐射方面

属于保护级别 ［ 的是那些一方面对设备并没有决定性的影响 ， 这里需要

安装保护地线 ＰＥ 的条件通过基础 绝缘 、 另
一

方面 采 用 保护关注 的 是 根据 ＥＭ Ｖ 标准 ２００４／ １ ０８ ／ ＥＧ

２ 个采 用 ９０ Ｗ 输 出 功率的模块适地线接 口 （
ＰＥ

） 来 防止触 电的生产设检测的数据 ，
Ｐｈ ｏｅｎ ｉｘＣ ｏｎ ｔ ａ ｃ ｔ 不仅仅满

合那些需要 Ｕ Ｌ１ ３ １ ０ ／５０８ 标准所列 出 的备 ， 保护地 线 固 定 连接 ， 以此 保证足于 ＥＮ６ １ ０００
－

６
－

２ 的要求 ， 几乎所有数

等级 ２ 认证 的 用 户 ， 满 负荷下不超过基础绝缘被破坏时 ， 可触摸 的导 电据都 比规定的更好 ， 输人端的脉冲 电流

１ ３ ５ ｒａ ｓ 的 断 电桥接 时 间 、 长达 １ ５０ 万机体部分没有 电压 。 Ｑ ｕ ｉ ｎ ｔ 电源属于负 载 （ 浪 涌 ） 不是 采 用 〗 ｋＶ 或 ２ｋＶ 进

小时的 Ｍ Ｔ Ｂ Ｆ
（ 平均故 障间 隔 时 间 ） 以保护级别 １

， 通过输 人端子上 的 Ｐ Ｅ行测试 ，而是通过了
２ ｋＶ 和 ４ ｋＶ 的测试 。

及从 －２５ Ｃ ￣

７０ Ｃ 的较大温度范 围保证接 口实现接地 。此外 ，
Ｐｈｏｅｎ ｉ ｘＣｏｎ ｔａｃｔ也不是采用标准 Ｂ

，

了很高的运行安全性 。 在配电柜 中安装属于保护级别 Ｉ Ｉ 的是那些不仅通而是采用 了针对居住区域 、 要求明显更

Ｕ ｎｏ 电源时发现
一

个问题 ， 为什么输人过基础绝缘 、 而且采用双重绝缘或加为严格的标准 Ａ
。 ＣＳ３
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