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Ｃａ ｓｅＳｔ ｕｄ
ｙ

控制技术

Ｂｅｃｋｈｏｆｆ基于 ＰＣ 的控制技术

提升立式袋成型充填封口机能效
Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃ ｋａｇ ｉ ｎｇ 公司借助 Ｂ ｅ ｃ ｋｈ ｏ ｆｆ基于 ＰＣ 的控制技术 、

Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒＣＡＴ 和采 丨Ｈ 单电缆技术的

ＡＭ ８０００ 系列伺服屯机节省 ／控制柜空问和降低 ／成本 。

文 德国倍福 自 动化有限公司

Ｍ
ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａｃ ｋａｇ ｉｎｇ 公司总部位于威钟能够灵活地填充 １

？

１ ８０ 个包装袋 。合用 于包装奶 酪 、 咖 啡 、 零食 、 糖果

斯康星州索克维尔 ， 在研发立式
“

新型 Ｍ ａ ｔｒ ｉｘＭ ｅ ｔ ｉ ｓ 是新一代的垂直等 。

”

Ｍ ａｔｒ ｉｘ 的客户还包括包装行业的公

袋成型充填封口机领域拥有 ２０ 多年的丰成型 、 填充和封 口 （
ＶＦＦＳ

） 机 。

”

Ｍａ ｔｒｉｘ司 ， 如家庭装饰品公司 。

富经验 。 公司新推 出 的 Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ

Ｉ Ｍ

型号在Ｐ ａｃｋａｇ ｉ ｎ
ｇＭ ａｃｈ ｉｎ ｅ ｒｙ 公司副总裁兼总经

“

Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 的特别之处在于它运行时会

效率和性能上都设立了新的里程碑 （ 图理 Ｍ ａ ｒ ｃＷ ｉ ｌ ｌ ｄ ｅｎ 说道 ，

“

Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 是 专 为有连续运动 ， 显著提高了其生产能 力和

１ ） 。 借助 Ｂｅｃｋｈｏｆｆ基于 ＰＣ 的控制技术 ， 满足食品行业 我们拥有强势地位的吞吐量 。

一

方面 ， 它也需要更高程度的

使不 同的产品和包装生产线 、 机器每分市场 的各种需求而设计的 ， 非常适自动化 。

”

Ｗ ｉ ｌ ｌ ｄ ｅｎ 解释道 。 因为袋子薄

膜连续移动 ， 且用于给飞速运行的包装

袋封 口 的机械爪通过 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒＣＡＴ 同步 。

ＨＭ ｅ ｔ ｉ ｓ 也特别适合用 于高速加工小型包

｜
Ｈ｜Ｈ｜

装袋薄膜 。 视具体的生产线 ， 机器每分

ｉ
ｉ ｒＨｓｉｂＲＩ钟能够加工ｎｏ 个包装袋 。 这种灵

Ｉ

＇

ｒ卜卜 丨 Ｉ ：
丨

ｉ ． 的产品流和更高质量的

＿Ｓ Ｐ ａ ｃ ｋＭ Ｌ 基础上实现的标准

ｆ ｔ化简化了工作和提高了透明性

ｉｗＷ 控 制 系 统架 构 包ｗ

Ｃ Ｘ５０２０嵌 人 式 控 制 器 、
１ ５英 寸 的

悉 ？］
Ｍ

＇ｆｌ
］
ＫｌＩＢ ｅ ｃ ｋｈ ｏ ｆｆＣ Ｐ２ ９ １ ５多 点 触 控 控 制 面

Ｋ ＩＩｈ＾ＢＩＩ板 、 Ｂ ｅ ｃ ｋｈ ｏｆｆＥ ｔ ｈ ｅ ｒＣＡＴＩ ／Ｏ端子模块 、

ＳＢ
＂

腿 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆＡＸ５０００系 列Ｅ ｔｈ ｅ ｒＣＡＴ伺 服

ＳＳＳ Ｉ

驱动器和 采 用 单 电缆技术 的 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆ

图 １Ｍｅ ｔ ｉ ｓ

？

连续运动机器是 Ｍａｔ ｒ ｉ ｘＰａｃｋａｇ ｉ ｎ
ｇ 的最新技术发展成果之

一

ＡＭ ８０００ 系 列 伺 服 电机 以 及 Ｂ ｅ ｃ ｋｈ ｏｆｆ

７２ＭＭ现代制造 ’ 新目肋 丨匕２０ １ ５
－

０ ５ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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＾
Ｂｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆ
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
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结果是在ＯＭ Ａ ＣＰ ａ ｃ ｋＭ Ｌ标准的ＣＸ ５ ０２ （ｍ入 式ｔｅＨＳＥ．＾， ／ｌ
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＇

ＪＪＬｌｉｌ… ．

．
Ｉ ^

丨 有超过 ２ 。 个品牌致 力于包装 技术 。
Ｐ ｒｏ＝：＝ ―」 ｍｕ７ ｍ

Ｍ ａ ｃ ｈ 是 Ｐ ａ ｃ ｋ Ｍ Ｌ 标准最忠实 的信徒 。 驱动器和采用单电 Ｍｒｊ
＂

ｆ
Ｐ ａ ｃ ｋＭ Ｌ 具有标准化操作模式的管理和 缆技术 的 Ｂｅｃｋｈｏｆｆ｜■補辦ｐ

义
，ｌ

ｉ｜
Ｈ

购剧搬 ． 爾謂咖 ＝＾
麵

■１１１１１作 ＾ＢｍＩ ＩＩ
性 。 它还 减少 了 工程和 整 合 成 本 ， 提扉＿ 丨 ＩｉｗＨｂ

＾
ｎｎ

高 了 生 产 力 ， 并提供经过 改进 的诊断
“
“

功能 。 所有这些 优点给我 们 的 客 户带

来 了真正的附加价值 。

”

Ｍ ａ ｒ ｃＷ ｉ ｌ ｌ ｄ ｅ ｎ的显示器 ／
’

Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃ ｋ ａ ｇ ｉ ｎ ｇ 公司 电Ｃ Ｐ ２ ９ 丨 ５
（ 图 ３ ） ， 我 们 以 前 使 用 的 面板

如此说道 。气工程师 Ｍ ｉ ｋ ｅＫ ｒ ｕｍｍ ｅ ｙ 解释道 。 他与其成本差不多 ， 但 由于 采 用 的 是单

接着说道 ：

＂

Ｐ ａ ｃ ｋＭ Ｌ 需要
一个相 当大点触控界面和 传统的 塑料外壳 ， 在外

先进的多点触控 ＨＭ 丨 理念的用 户 界面 ， 这在一 台 传统 的 ６ 英寸观上就难看很多 。

”

Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃ ｋ ａ ｇ ｉ ｎ
ｇ

“

我 们 决 定 使 用 多 点 触控 技 术 是屏幕上将很难实 现 。
Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 现在配 备团 队对多点触控功 能 如 滚 动 能 力

因为 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆ 能够提供明亮 ， 高品质了
一

台 １ ５ 英寸 多 点 触控屏 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆ的增 强及双手操作能 力 印 象非常

■ＭｉｉｉｉｎｉｉＭｉｉｉｉＨ

■ｆｗ
郝虼

Ｊ｜

Ｉ２０１５
年Ｗ 、

详细资料请垂询ＭＭｘｆａ）ＣＪ＞ ｌ

冤 广告部 ： 。 １ 。 －６３３２６＿－２３０碲口ｌ

■

＾７Ｖｏｇｅ ｌ 弗戈工业媒体
｜

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ新目劭 丨匕２ ０ １ ５
－

０ ５
？

ＭＭ现代制造７ ３
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Ｃａ ｓｅＳｔｕｄｙ

深 刻 。

“

如 果 操 作 人 员 不 小心 移 除 了＿


机器上 的保护屏 障 ， 他的双手总是在＾^ ＳｊｇｊＫＢ＾ｍＳＳＳＳＳｊ^
Ｈ

一个安全的位置 ， 即 使是在机器运行

时 。

”

Ｋｍｍｍｅｙ指 出 。Ｋ ； ＾
Ｈ

ｊ

针对 ｐ ｌｃ 、 运如細卩可―■■
的集成式平台１Ｉ

结 构 紧 凑 的 Ｄ １Ｎ 导 轨 安 装 式
图４过 采 用Ｂｅｃ ｋｈｏｆｆ■＿ｒ＾

＿ｙｐｐ Ｉ ＂ ＿＿ 丨

丨

，

，
１＞

＂
丨

．

邏
Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆＣＸ５０２０欲人 式 控制器 用 作 的 单 电餓技术 ，

Ｍａ ｔ ｒ ｉ ｘ
“

＂

Ｐ ＬＣ
， 运动控制和可视化的集成平台 。

Ｐａ ｃｋａｇ ｉ ｎｇ 能减少 ５ ０％

它柁 丨
ｉ
」

ｉ
所 ｆ Ｉ 的 ｆｖ Ｉ

）

－

：

，／／ 忡 ｒ 。
’

Ｉ ． 巧 卜
的电机布线成本

游组件的通信 ， 同步送料器与 Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 机^

器过程 、 触发机械袋密封夹板等 。 同时

它还控制 着两 台 用 于处理三根运动轴Ｅｔｈｅ ｒＣＡＴＩ是供无限的潜力 的 问题都 已经成为过去 。

“

令人 印

的Ｂ ｅ ｃｋ ｈｏｆｆＡＸ５ ０００系列Ｅ ｔｈｅ ｒＣＡＴ伺可扩展性和互操作性象深刻的是 ， 我们的 Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 机器只使用

服驱动器 。 Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａｃ ｋ ａｇ ｉ ｎ
ｇ 只需要两除 了Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒＣＡＴ 用 作 Ｉ ／Ｏ 和运动控了 新控制平 台 不到 １％ 的性能 。

”

Ｍ ａ ｒｃ

个伺 服驱动器 ， 通过双通道 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆ制 总 线 系 统 时 出 色 的 性能表现之 外 ，
Ｗ ｉ ｌ ｌ ｄ ｅ ｎ 补充说道 。

“

基于 ＰＣ 的控制 系

ＡＸ５ ０００ 驱 动 器 和 单 通 道 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆＭ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃ ｋ ａｇ ｉ ｎ ｇ 对系统的可扩展性和统和 Ｅ ｔｈｅ ｒＣＡＴ 有充足的性能储备来满足

Ａ Ｘ５ ０００ 驱动器运行三个运动轴 。 运动互操作性以及各种 Ｂ ｅ ｃ ｋｈ ｏ ｆｆＥ ｔ ｈ ｅ ｒＣＡＴ未来的所有需求 。

”

曲线通过 Ｂ ｅｃｋｈｏｆｆＴｗ ｉｎＣＡＴ ＮＣ 凸轮功Ｉ ／Ｏ 特殊功能端子模块大加赞誉 。 其 中

能实施 。就包括 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏ ｆｆＥ Ｌ３ ６ ８ １ 数字万用表端新的平台可以爷省空间和成本
子模块 ， 它是一款经济的 电力监控端子通过使用 Ｂ ｅ ｃｋｈ ｏ ｆｆ的控制平台减少

单电缆技术降低了布线成本模块 。

“

例 如 ， 如果操作人 员在运行 电机器的 占地面积是 Ｍ ａ ｔ ｒ ｉｘＰ ａ ｃ ｋ ａ
ｇ

ｉ ｎｇ 实
“

通过选择采用单电缆技术 （
ＯＣＴ

）压不足的 Ｖ Ｆ Ｆ Ｓ 设备 ， 报警监控器会触现的另
一

个主要 目 标 。 由于控制组件采

的 Ｂ ｅｃｋｈ ｏ ｆｆＡＭ ８０００ 系列伺服电机 ， 我发紧急停止并报告电源有问题 。

”

Ｍ ｉ ｋ ｅ用 紧凑型设计 ，
Ｍｅｔ ｉ ｓ 的电气柜比配备传

们更加 简化 了 运动控制 。
ＯＣＴ 具有高Ｋ ｒｕｍｍ ｅｙ 解释说 。

“

与单独的解决方案统 Ｐ ＬＣ 的样机短了 约 ６ 英寸 （
１ ５ ｃｍ

） 。

效特点 ， 符合我们 的机器理念 。

”

Ｍ ｉ ｋ ｅ相 比 ， 这一集成式端子模块是
一

个更经
“

控制柜组装花费的时间要少得多 ， 不

Ｋ ｒｕｍｍ ｅｙ 解释说。

“

单电缆技术的使用济高效的选择 。

”

仅因为电机采用单电缆技术 ， 而且 由于

帮我们节省了很多小零件 ， 让我们的布机器控制 系统和现场总线将无法跟Ｂ ｅｃｋｈｏｆｆＥ ｔｈ ｅ ｒＣＡＴ 端子模块采用 了智能

线工作减少了５０％（ 图 ４
） 。

”

上Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃ ｋａｇ ｉ ｎ ｇ 的创新能力和发展设计 。
Ｅ ｔｈｅ ｒＣＡＴ 将我们的控制柜接线成

本减少了３０％

？

４０％ 。

”

Ｍ ｉ ｋｅＫｒｕｍｍｅｙ

说道 。

｜

Ｍ
｜

“

虽然 Ｍ ｅ ｔ ｉ ｓ 具有更闻 白勺性會旨和更多

ＩＩＨＨ
｜的功能 ， 基于 ｐｃ 的控制 系统的成本 比

＿｛■Ｕ 丨我 们 原先计划 的 Ｐ ＬＣ 解决方案要减少

约 ｉ ｏ％ －

即使添加 了多点触控用户界
‘

面 。

”

Ｍ ａｒｃＷ ｉ ｌ ｌｄｅｎ阐述道 。

“

Ｂｅｃｋｈｏｆｆ
的

Ｉ自 动化方结专貯公认标細态度与

ＪＭ ａ ｔ ｒ ｉ ｘＰ ａ ｃｋａｇ ｉ ｎ ｇ的公司理ｓ非常贴合 。

暴 霄Ｉ Ｉ卿 權 ｉｍ
．

Ｍ＂ ｉ ｍｍ讀或 丨

图 ３ 采用先进— 件 ， 因为我们更喜欢那些在行业中有成熟
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