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液位开关

监测酵母泡沬 ， 阻止外溢
对啤酒厂来说 ， 醉母是发酵的最基本的元素之

一

， 们是酵母 也会给啤捫厂带来麻烦 。 最近 ，

堡盟公 司迪过使用智能液位开关 ， 帮助嘉上伯啤酒公 司解决 了

一个发酵过程中剩余酵母带来的问

题 。

ＴｈｏｍａｓＪｙｄｂｙＨｅｄｅｍａ ｒｋ
， 堡盟公司Ｆｏｏｄ＆Ｂｅｖｅ ｒａｇｅ工业部门经理

■

士伯啤酒公司成立于 １ ８４７ 年 ， 现士伯公司提供设备 已有 １ ０ 年之久 。 堡盟糖产生酒精和二氧化碳的过程
——

赋予啤

如今是世界第 四大厂 ， 其设立在公司最初是和哥本哈根附近的
一

条啤酒酒酒精和杀 口感的过程 。 当发酵过程快

丹麦腓烈特西亚的生产和分销 中心正夜生产线开始合作 ， 直到 ２００ ８ 年嘉士伯啤要完成的时候 （该过程持续 ４
￣

６ 天后 ） ，

以继 日 地运转 。 嘉士伯公司在腓烈特西酒集团 才将生产和分销 中心搬迁到腓烈大多数的酵母都会沉积在发酵罐的底部 。

亚每年大约有 ２９ 万千升的产量 ， 在世界特西亚 。在放人储存罐或者当做动物饲料出

范围 内雇佣了４５０００ 名 员工 。 嘉士伯啤售之前 ， 酵母被从上一个发酵罐 中取出

酒公司在全球每天销售大约 １ ．２ 亿的啤来 ， 在另 外几个发酵过程 中 重复 利 用 。

酒 （瓶装和易拉罐为主 ） 。 堡盟公司为嘉发酵是
一

个酵母利 用麦汁中 的葡萄在加人酵母之后 ， 嘉士伯啤酒公司遇到

了
一个由于大量泡沬积聚而外溢的问题 ，

其原 因就是传统的震动音叉开关无法识

“

智能液位开关
”

解决问题
＾

该问题的解决办法就是嘉士伯 啤酒

母储存罐液位的智能液位开关 。 该智能液
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ｉ

．

Ｉ

．

它还能

Ｗ
＾

ｆ像普删難开关
一臓刊■型的

Ｉ ｆ’媒介 ， 不管该媒介是湿的 、 干的 、 粘的 。

ｆ ｊＳ｜＾法识動范围和条件 ， 现在 ， 智能液位 ＂

卜了自
－自自 。 隨ｔ基于频率

■Ｌ偏移技术 ， 传感器对受到传感器尖端下方

介細介輪娜輸鶴ｍ路的共振频

賴行分析 。 这样 ， 传感器探头麵的粘

图 １Ｃ ｌ ｅｖｅ ｒＬｅｖｅ ｌ



Ｌｅｖｅ ｌｓｗ ｉ ｔｃｈＬ Ｆ ＦＳ／ＬＢ ＦＳ 和配置工具 Ｆ ｌｅｘＰ ｒｏｇ
ｒａｍｍｅ ｒ性物质或者泡沬的影响得以消除 。 智能液
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的液位

位开关具有灵敏度高和测量范 围大的特 管道或者过程储罐 中 的不同介质 ， 以区

点 ， 介电常数范围通常为 １ ．５
￣

１ ００ ， 可分最终产 品 。 例 如 ， 不 同类型的鱼酱 、我们
对各种粉末材料 、 颗粒 、 液体进行物位探啤酒等 。 为此 ， 可以ｆｅｊ 出

一个测量伯号 ，

ｆｒ ＇
＇

测 ， 设置方便 。从而使控制器能够区分介 电常数不同 的
Ｗｈａｔ ｗｅｃａｎ ｄｏｆｏｒ

ｙｏｕ？

默认设置可识别大多数介质 。 自 学各种介质 、 泡沬或粘性物质 。 这样 ， 用

习功能和 Ｆ ｌ ｅｘ Ｐ ｒｏｇ ｒａｍｍ ｅ ｒ 软件使复杂的户能够检测某种介质是否 已被另
一

种介

配置变得易如反掌 ， 因为用户能够实际质污染 ， 如油 中混有的水份 。

“

看到
”

传感器所看到的事物 。 例如 ， 通如果使用 传统的音叉开关 ， 针对干ＣＮＣ ｆｌｅＷ ？ ｒｖ ｉ？

过调整开关设置 ， 在高低位监控时屏蔽燥的媒介 （粉末 、 颗粒等 ） 、 湿媒介和

泡沫的干扰 。粘媒介等不 同 的介质需要使用 不同 的版

这也适用于传感器需要忽视粘性物本 。 而智能液位开关可以在整个过程 中Ｐｒｉｎｔｉｎｇ／Ｐａｃｋａｇ ｉｎｇ
Ｅｑｕ ｉｐｍｅｎｔ Ｃｏｎｔｒｏ ｌＳ

ｙ
ｓｔｅｍ

质的情况 。 液态巧克力储罐就是
一个典使用 ， 从大麦加人糖化锅到做好啤酒为

型例子 ： 甚至在倒空之后 ， 传感器和容止。 智能液位开关 由于其最小安装深度

器壁上仍然粘有一层巧克力 ， 进行适当只有 １ ５ ｍｍ
， 以及装有 自 排水传感器 ，

的配置之后 ，
Ｃ ｌ ｅｖ ｅ ｒＬ ｅｖ ｅ ｌ 仍然能够正常所以无需维修 。

工作 ，
正确 区分酬和空耀的状态 。 在， ‘

粉末物质的测量 中 ， 必须经常考虑静 电简单的配置结构＾
：

粘附问题 ， 这也可以通过适当地设置开嘉士伯艘公司的工程维护员 Ｌ ｏ ｎ ｅ
＂

１Ｃ ｌＭ
关参数来屏蔽静电粘 Ｐｆ働影响 。Ｈ ｏ

ｊ
ｂ
ｊ
ｅ ｒｇＰ ｅ ｔｅ ｒｓｅｎ 说 ：

“

智能液位开关用

其独
－

无二的简便的配置结构職们解

功能多 ｔ羊决了泡沬外溢 的 问题 。 我们现在正在考 ／ｆｔｌ
简单直观的 图形配置软件提高了用 ｉｔ将其应用于我们 的 ｃ ｉ ｐ 储碱耀当 中 ，

户友好性。 働卩 ， 用 户脇＃棚職 在醒卿翻 了ｒａ ＃随沫外翻
Ｌ

＇

ＪＢＭ｜
面上调整阈制 ， 能够观察到传感難 题 。

”

内部信号 。 这不仅实现了直观的配置 ， 从传统音叉开关到智能液位开关的

因而易于学习 ， 而且还大大提高了縣 转变完全解决了酵母储存罐中泡沬外溢的

的可靠性 ， 因为用 户可以随时以 图形方 问题 。 这为嘉士伯公司所带来的
－大好处

式进行检査 。 不仅如此 ， 用 户还可以采 就是利用环保的方式解决了问题 ， Ｓ为再 ■

用其他扩展设置方法 ， 在不 同介质介 电 也没有溢出的泡沫进人排污管道 。 由于进

常数相 同时 ， 将介质 电导率作为判断因 行了流程优化并且很少需要维护 ， 嘉士伯 ｊｊｊｐｍｉｐ
素考虑在 内 。 甚至还能够探测 同

－

过程 么
、

司的运行成本也因此减少 。 ＧＳ３ｊ｜ｇ｜
！ｆｆｊｇｇｇｇ｜｜｜
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