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展望未来是一件好事 。 今天 ， 金属切削领域通过采用基于软件的系统来识别编程的错误 。 而
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息 、 数据交换及刀具路径等内容 ， 所有这Ｘ轴所示为程序中的剩余时间 ，
Ｙ轴则表通过新的运算方式 ， 可以实现纤维

些都可在虚拟的 ３Ｄ 环境下实现 。 每
一

个示所选定的切削参数 。 由此 ， 使用者可以绞合模拟 。 这种实际模拟以原始介质 、 以

新版本都距离
“

智能工业
”

这一 目标更近
一
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