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ＥＤＭ 升级
实现更快速 、 智能的加工

直观的操作 、

“

智能化
”

的控制特点 、 节能和原材料性能促使 Ｍ ｏ ｌ ｄ ｃ ｒａｆｔ 公司选择了新型的电

火花成型机床和电火花线切割机床 。

备制造商通常会强调知识与高科使是缺乏经验的操作人员也能实现其较比 电火花成型机早购人几个月 ， 与 旧设

技结合的重要性 ， 位于 Ｎ ｅｗＹｏｒｋ高的性能 。备相 比 ， 它的运行成本更低 ， 因此能够

州 Ｄ ｅ
ｐｅｗ 市 的 Ｍ ｏ ｌ ｄ ｃ ｒａｆｔ 公 司 也 不 例当然 ， 在使用过三菱 电机的其他设持续地获得更多的额外收益 。 该公司的

夕卜 。 该公司最近购入的 电火花成型机床备之后 ， 根据 Ｍｏ ｌｄｃｒａｆｔ 公司领导层以往所有人之一Ｊ ｉｍｍｙＧ ｒａｙ 先生说 ：

“

基于

促使了其业务的增长 。 三菱 电机生产的的经验 ， 他们对这些设备所能实现的速上述两台设备的优异性能 ， 我们在更换

Ｍ ｉ ｔ ｓｕｂ ｉ ｓｈ ｉＥＡ １ ２Ｄ 电火花机拥有直观的度和精度非常期待 ， 特别是 ＭＶ １ ２００－ Ｓ旧设备时 ， 会再次购买三菱 电机生产的

编程界面和适用 于切割条件的 电源 ， 即电火花线切割机床 。 这台 电火花切割机设备 。

”

寻求能力

“和今 酬瓶価力 ， Ｍ ｎ ｌ ｄｅｒａｆｔ公司拥有众

■“？ 名 口 动 化 、 ｉ （
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ｉ 费 品 和 电气领域的客户 。

兮 ｆ讀“
：

‘

， ：
＂

：

１

：：：：： ：，
：

１

；

：

；

Ｐ
＾ｉ ， ， 一

丨
师的知识和技术要求非常严格 ， 进而也

二Ｊ■：
？ ＾

＜＼。
ｌ ｌＵＳ＾Ｍｒ收获ｒ 很 高的狐ｏ ｒａ ｙ，

．

Ｌ

＇

， 糾

Ｉｆ嚷隱 ， Ｉ

：狐 賺疆

１ １ １

－

，：，： １ １＼
＊

■

：１ １

？有人Ｊ ｏｈ ｎＣｈ ａ ｓｅ
、
Ｈ ｅｎｒｙＬ ｅｗａｎ ｄｏｗ ｓｋ ｉ

图 １ 图 中所示 为 ３ ２ 型腔模具 的－系 列 电极 ，
ＥＡ １ ２Ｄ 电火花成型机床 的 ２０ 把 刀 具 的 刀库使

所具备的专业技能和知识 ， 使公司能够

Ｍｏ ｌｄｃ ｒａｆｔ 公司不需要人员对烧烛过程进行看管完成很多其他工厂不能完成的艰 巨任
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此外 ， 有效 的 加 工 工 具 ， 包括轮ｙ
廓的分型线 、 困难部分的脱模方案 ， 嵌＾．

入式二次成型以及其他挑战 ， 不仅对相

关知识有所要求 ’ 对相 关技术也有髓
‘
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要求 。
Ｍ ｏ ｌ ｄ ｃ ｒａ ｆｔ 公司多 数产 品 （包括讀
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力来说 ’ 这种精度 巳经＋错 ’ 但足老化 ，
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的设备和 Ｈ 益增加的工作量 ， 使 Ｇｒａｙ 先

生和他的瞧麟細 新耐 ，ＢＨ

图 ３Ｍｏ ｌｄｃ ｒａｆｔ 公司使用的 ＥＡ １ ２Ｄ 电火花成型机生产的 ８ 型腔模具的细节

燃烧更快 浪费更少

Ｍ ｏ ｌ ｄｃ ｒａ ｆｔ 公司在 ２０ １ ４ 年春天购人

了ＭＶ １ ２００－ Ｓ 电火花线切割机床 ， 在此元件和 固定元件不是典型的平板形状 ， 设备完整的 电源线路减少了 电线的消耗 。

之前 ，
工厂对 电火花线切割机床的需求而是圆筒形状 ， 组合的方式与望远镜相根据设备生产商的说明 ， 与上

一

代的 ＦＡ

最为迫切 。 该设备最显著的特点是 ： 运似 。 根据设备制造商的说明 ， 将中空的系列机床相 比 ，
ＣＤＴ 技术实现的成本减

动系统采用了圆柱驱动技术 （ＣＤＴ ） ， 这运动元件 （沿着 电磁感应线圈 的方 向 ） 少和能耗降低 ， 使电火花线切割机床的

种技术大大降低了能源的消耗 。 该技术３ ６０

°

围绕到 固定轴上 （带有永久磁铁 ） 总体运行成本能够降低 ４２％ 。

采用直线 电机 ， 其运行的基本原理与其能够保证对磁通量的充分利用 ； 而平板Ｍ ｏ ｌ ｄ ｃ ｒａ ｆｔ 公司指 出 ， 新设备不仅

他线性电机相 同 ， 即使用磁铁引力拖动的构造中 ， 绝大多数磁通量会辐射出去 ， 降低了运行成本 。 当 Ｇ ｒａｙ 先生第
一

次

活动元件沿着固定元件运动 ， 两者之间不能被充分利用 。向 Ｍ ｉ ｌ ｌ ｅｎ ｉ ｕｍ 机械公 司 （
ＮｅｗＹｏ ｒｋ 州

有很小的间隙 。 但是 ， 直线 电机的活动ＭＶ １ ２００－ Ｓ 能够降低消耗品的成本 。 Ｒｏ ｃｈｅ ｓ ｔｅ ｒ 市的三菱电机设备经销商 ） 咨

询产品时 ， 他询 问过新设备的运行周期

能缩短多少 。 Ｍ ｉ ｌ ｌ ｅｎ ｉｕｍ 机械公司总管

ＦｒａｎｋＭａｅｈｒ 先生表示 ： 与工厂的老设备

ＦＸ－

２０Ｋ ｆｆｉ ｔｔ ， 翻火細卿割速度

能够提高１ ０％￣ １ ５％ 。 当ＭＶ １ ２００
－ Ｓ超出

ｊ
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，了删眺削 ， 肺人觀惊讶 ， 也

＿Ｉ，
｜■ＩＦ 鶴兴 。

Ｍ ａｅｈｒ 先生回忆道 ：
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设备安装
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， 他当时特

＝
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？

火花成形机床的生产能力足够 ， 但是火

花机 的 品牌麵号混杂 ， 且设备年龄

都超过 了 十年 。 当工厂 的工作量增 加

图 ２ 在工厂最新的电火花机中 ，
ＥＡ １ ２Ｄ（ 中间 ） 的操作十分直观时 ， 就遇到 了瓶颈 。

”
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图 ４Ｍｏ ｌｄｃ ｒａｆｔ 公 司 采 用 的 三 菱设 备 不 仅 只 有 ＥＡ １ ２Ｄ 和 ＭＶ １ ２００
－
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，
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Ｊ ｉｍｍｙ
Ｇ ｒａｙ 先生先生说 ：

“

快捷的服务和支持 ， 使我们从 ２０ 世纪 ９０ 年

代中期就开始使用三菱的设备 。

”

图中 Ｇ ｒａｙ 先生正在操作 ＭＤ＋Ｐ ｒｏ Ｉ Ｉ Ｉ
．

ｖａｉ
团 队希望舰漏生产能力更翻机床来改艇种概 ， ｍＥ，

， ＃■
ＥＡ １ ２Ｄ 并没有让他们失望 。Ｏ 着

与 ＭＶ １ ２００ － Ｓ 相 同 ， 新的 电火花成形机的运行速度 比他 爹

们之前 的设备快得 Ｉ； Ｕ 丨 ： 母 丨

丨

丨 功 Ｉ

：

Ｅ Ａ Ｉ ２ Ｄ糊 的 ＸＯＡ
．Ｗ

ＦＰ６０ 脉冲的电源供应 。 ＦＰ６０ 采用 了三菱 ＦｕｚｚｙＰｒｏＰ ｌｕｓ 烧蚀

逻辑系统 ， 能够对动力进行动态调节 ， 优化粗加工的 同时不
ｇ

会造成生产力的损失 。Ｉ ｉＨ
Ｍ ａ ｅｈｒ先顿 ：

“

翻功離设細職擁細方瓶
．．Ｈ

＿
行 。

”

麵猶 ， 狄概新 ！±ｉ綱綱 ， 働＿贿測ＢＨｊ
凸痕或者火焰长宽 比过大 ， 大多数设备能够立刻减少电力供 Ｈ
应 。 这样就能在烧烛条件不好时大大地降細割速度 。 从另

－方面来说 ，
三艱备娜 自棚节練雜 ， 細赂 自

动解决运行中 出现的 问题。 之后 ， 设备会 自动补偿烧蚀困难

部分所造成的时间损失 ， 这也是一位拥有丰富操作经验的技

术人员所采取的措施 。

“

智能化运行
”

的另
一个实例是 Ｅ Ｓ ＰＥＲ 编辑系统 。 在输

人定义形状和 电极的基本参数后 ， 设备的操作者可以告诉系

统是否要区分速度 、 表面抛光或者磨损的优先次序 。 设备会

根据输人的参数选择烧蚀模式 ， 以获得预期的效果 。
Ｍ ａ ｅｈ ｒ

先生说 ：

“

ＥＳＰＥＲ 系统使从来没有操作过电火花机的人员也能

够操作它 ， 而使有经验的操作人员对设备的操作程度达到 了

前所未有的水平
”

。＾＾ＢＨＵｍ｜
｜ｐ

Ｇ ｒａｙ 先生表示 ， 设备的工作槽很大 ， 而且拥有标准化

的夹紧工件装置 （工厂使用 的是来 自 Ｓｙ ｓ ｔｅｍ３Ｒ 的 Ｍ ａｃ ｒｏ 卡

盘 ） 以及 ２０－ 电极转换器 ， 这种智能化控制对熄灯状态下的

设备运转十分有效 。
Ｇｒａｙ 先生说 ：

“

现在团队可以完全依赖设

备的准确性和麵抛光能力 。 与其他的电火花成醒床相 比 ，

ＥＡ １ ２Ｄ 整体质量有了很大的提升 。

”
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