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软件

实现模具设计自动化

得益于坚持不懈的精神以及采用正确的技术 ，
Ｕｎ ｉｑｕｅ

Ｔｏｏ ｌ＆Ｇａｕｇｅ 公司不仅让编程人员在新

项 目中 占得先机 ， 更大幅缩短了计算时间 。

文 ＩＭａｔｔｈｅｗＤａｎｆｏ ｒｄ

‘ ‘ 不管未来如何 ， 我们 已经做好了充制造商提供服务仍旧面临着独一无二的腔与复杂的运动部件之外 。

“

从本质上

分的准备 。

”

Ｕｎ ｉ

ｑ
ｕｅＴｏｏ ｌ＆Ｇａｕｇｅ 公挑战 。 过去 ， 面临的最重大挑战是要同看 ， 我们 已经实现 了 自 身设计流程的 自

司总裁兼 ＣＥＯＤａ ｒｃｙＫ ｉｎｇ 先生如是说 。 时满足因客户需求而变化的复杂模具的动化 。 因此 ，总体工程时间减少了约一半 ，

他之所以这样说的最重要原因是该公司设计标准 （ 图 １
） 。 设计人员通常需要花而这正是公司快速发展的主要原 因 （ 图

拥有非常广泛的客户群 ， 本 田 、 讴歌 、 费大量时间研究设计标准 ， 并把组件 （螺２
） 。

”

Ｋ ｉｎｇ 先生如是说 。

特斯拉 、 丰 田 、 通用 、 尼桑 、 福特 、 克钉 、支柱与歧管等 ）相应地安装到模架上 。Ｋ ｉ ｎ
ｇ 先生把 自动编程能力的提高归

莱斯勒 、 宝马 、 奔驰、 现代和起亚 ， 这这项辛苦的工作对于技术人员来说并不功于 Ｃ ｉｍａｔｎｍＣＡＤ／ＣＡＭ 软件 。 该软件

些都是 Ｕｎ ｉｑ
ｕｅ 公司的客户 。 产品多样性困难 ， 但问题是非常耗时 。设计阶段越长 ， 具有捕捉系统 中具体客户信息 ， 并在需

是其成功应对 ２００８ 经济危机的主要 因实际生产开始前耽误的时间就越久 。要时二次利用 的能力 。 然而 ， 模具制造

素 。
Ｋ ｉｎｇ 先生说 ：

“

我没有理 由不相信 ，Ｋ ｉ ｎ ｇ 先生表示 ， 现在这种单调的工本身并不能成为完全通用 的方案 。 尽管

如果历史重演 ， 这一因素仍将会为我们作 已经成为过去 。 设计师们并不是从头该软件提供了公司需要的所有工具 ， 包

提供同样有效的帮助 。

”

开始 ， 而是开始时几乎
一切都 已经到位 ， 括第三方开发商的模流分析包 ， 但把这

即便如此 ， 为如此之多的原始设备除了注塑成型 中直接涉及到的型芯 、 型些工具用于满足 Ｕｎ ｉ

ｑ
ｕｅ 公司的经营 目标

还需要创造力 以及坚持不懈的精神 。 总

之 ， 供应商提供了前进的方 向 ， 但公司

要有达到 目 的的意志力 ， 那就是锐意进

輔精神 ， 致力于将 自有资源最大側

司 生 产 的 模 具进行利用 。 显而易见 ， 这种努力不仅涉

：
：几 乎 覆 盖 所 有 及到软件 ， 还涉及到与软件运行相关的

■ｊＪ软件标准化

两覺ｔ． 称 ， 雜 企痛 丨 錢

■Ｉ＾８＾１＼Ｂ 难 关 的 关 键 因 式
“

说不
”

是其天生所具备的能力之一 。

Ｕ．ＨＪＰ是」』■■ 素 ， 但在采用 自 Ｕｎ ｉ ｑ
ｕ ｅＴｏｏ ｌ＆Ｇ ａｕ ｇｅ 公司成立于 １ ９ ８２

■年 ， 专注于原型与模具制造 ， 可以提供

■
Ｏ ．广—

？Ｖ
｜

的 是 要 满 足 不 从概念到生产的全系列服务 ， 包括多材

同的设计标准料 、
二次成型注塑 、 气体辅助注塑以及

６０Ｍｉｌ现代制造 ？金圍加工２０ １ ５
－

０８ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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

？

图 ２ 工 程 经当然 ， 大量可能存在的组合方式使得

■ｆｔ？
创建模板非常耗时 。 每个客户都有 自 己的

Ｉ
；计 师＾抓：。

标准库 ， 通常会包括大量的 内容 。 此外 ，

Ｆａ ＇ ｃｏｎ ｉｏ 先 生 标准不仅因客户而异 ， 还会随着模具类型

Ｈ＝； 以及各种复雑注塑成麵变化 。

ＡＨ
ｊ

具设计 ， 通过働卩 ， 同
一

个客户的所有模架可能

ｍ ：
坚持不懈＿ 有 ｖ 形模具切 口 ， 能与注塑麵机相连

Ｈ＿＝１；
接ｕ瞻 会 因模具而异』

Ｕ ｎ ｉ ｑ ｕｅ 公司 已如是否使用 电插头或热浇道 。 很少有制

经将总体工程造商在脱模杆连接头或水嘴接头位置上

Ｊ

Ｕ ＰｆｆｆｉＴ
－

一致 ， 而且任何
一

家客户都有可能拥有

数量不同 的压力机 ， 甚至压力机的构造

与型号也各不相 同 ， 即使是使用相 同机

床的客户 ， 其设置可能也会不 同 。 尽管

其他多种模具 。 除了极其广泛的客户群智能模架如此 ， 该团 队认为把信息一次存储到系

夕卜 ， 这家只有 ９０ 名员工的公司通过在生诚然 ， 最被看好 的性能似乎其局统中会远好于之前的做法 ， 因为如果每

产中开发铝制模具的应用从而脱颖而出 。 限性也越大 ， 至少对于 Ｕｎ ｉ ｑ
ｕ ｅ 公司的项新业务都从头开始 ， 这样的做法确实

Ｃ ｉｍａｔｒｏｎ 公司工程副总 Ｈａｒ ｉＳｒｉｄｈａｒａｎ 证目 的而言是这样 。 旨在减轻重复劳动很辛苦 。

实了Ｕｎ ｉ

ｑｕ
ｅ 公荀这种方法的优势 。

“ ‘

没负担的软件 ， 其组件库 中存储 了常用然而 ， 设定模板仅仅只是第
一步 。

坏就不修
’

的策略绝对不是行业进步的的 ＣＡＤ 文件 ， 在需要时根据工作要求任何注塑压力机都可以处理许多不同尺

表现 ，
Ｕｎ ｉ ｑｕ ｅ 公司 了解这

一点 。

”

他说 ， 提取使用 。
Ｓ ｔ ｒｅ ｅ ｔ 先生强调 ， 这一特征寸的模具 ， 对此 Ｕｎ ｉｑ

ｕｅ 公司不得不加以
“

这是
一

家不断改进的公司 ， 他们
一直在让 Ｕ ｎ ｉ

ｑ
ｕ ｅ 公司 向前迈出 了重大的

一

步 。 应对 。 Ｓ ｔ ｒｅ ｅ ｔ 先生解释说 ：

“

按照客户的

寻找更好的方法 。

”

同 时 ， 激励 了 团 队对其他可能性 的追需求和压力机的配置创建模架模板 ， 这

要 想 持 续 帮 助 Ｕｎ ｉ ｑｕ ｅ 公 司 使求 。 他们 问 自 己 ， 为什么只是单个组件 ， 是一回事 。 而为每项业务调整模板的大

用 Ｃ ｉｍａ ｔｒｏｎ 软件 来 满 足 其 自 身需要 ， 而不是存储对应于每个可能 的客户所小通常需要手动调整各个组件的位置 ，

Ｓ ｒ ｉｄｈａｒａｎ 先生必须十分熟悉该公司的业要求的完全装配的模架模板呢 ？ 自 此 ， 这又是一回事 。 此外 ， 总是有可能发生

务 。
２００９ 年 ，

Ｓｒ ｉｄｈａｒａｎ 先生第一次咨询Ｕｎ ｉ

ｑ
ｕ ｅ 公司开始了与 Ｃ ｉｍ ａ ｔ ｒｏ ｎ 公司的设计变化 ， 调整模架装配的尺寸或配置 。

这家模具制造商时 ， 自动化编程的趋势合作 ， 并最终开发出 Ｓ ｔ ｒ ｅ ｅ ｔ 先生所说的我们不希望我们 的高级技术人员把时间

只不过是刚刚显现 。 工程经理 Ｊｏｅ ｌＳｔｒｅｅｔ
“

智能模架
”

。都浪费在这种事情上 ， 我们需要他们去

是负责该项 目 的团 队负责人之
一

， 他解

释说 ：

“

Ｕｎ ｉ
ｑｕｅ 公司最初寻求的是解决ｂ ．

更为深远肖酬摊 ：棚针餅包 。

总体而言 ， 该公司－直使用着两个不 同 ／／
‘

秦ｒｉ ｉ ｉｆｒｔ
：

的 ｃａｄ 系统 ，

一个用 于线框建模 ，

－

ｒｆ！ｖ

＂

个用于麵難 。 另外 ， 还有用 于创建
Ｉ８

刀具路径融立ｃａｍ雜。

”＾．

把这三个系统组合为一个整体能够
’

 ＾

＾

ｒ
＇

？
‘

给 Ｕｎ ｉ ｑｕ ｅ 公司带来其所譲获得的优＂

｜
丨

＼

势 。

“

并且 ，
Ｃ ｉｍａ ｔｒｏ ｎ 软件几乎是将所？Ｊ

＊

有优势立即实现 。

”

ＳＵｅ ｅ ｔ 先生说。 设计ｏ
‘

＇

师们再也不用坐等文件转换醒长过程 ，

Ｊｍ３ 左图是 Ｕ ｎ ｉｑｕｅ Ｔｏｏ ｌ＆Ｇａ ｕｇｅ 公司的典型模

也不必处理转换过程 中产生的错误 ， 不 Ｍ
％

！

ｉｂ

ｌ

ｐＭｆｆｉ
‘

具设计示例 ’ 从已经准备就绪的客户特定的特

， ｒａ…
征开始设计节省了大量的时间 ， 这是因为工程

同 的设计人员可以同时对相同文件进仃组可以省去多余的操作 ， 更多得专注于模具冷

处理 ， 从而让工作更快地完成 。却与开发 ， 如右图所示

６２ＭＭ现代制造 ？ 顶 ｆｔ金圍邢工２０ １ ５
－

０８ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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Ｃａ ｓｅＳｔｕｄｙ


．

＾Ｓ＾ｌ^ ＣＡＤ ｆｆｉ餅 ’ １ｏ ｆｆｌ Ｔ Ｍ ｏ ｌ ｄ ｅｘ３Ｄ ｆｔ＃ ，ＶＡＲ

￣

Ａ停止 ， 发
— 产品之

－

的 Ｓｕｐｅｒｔａｘ
。

＾＇

ＸｍＶ
－

Ｊ

送到之后 ，
会被转值得注意的是 ， 这 １ ２ 台新计算机

化 成 彩 色
＿

编 码 方
４Ｆｆ 足 ｉ

：

麵叱 丫 Ｉ ：这点 ｋ ．Ｕ ｎ ｉ ｑｕ
ｅ 公司

■解
似， ｎｔ

：碰 彳；秘到隱隱 。

？
＂

’

策略 ，
从而简化了 他们 义

－

次充分 利 丨訂 Ｓ ｎ ｄ ｈ ａ ｒａ ｎ 汜
‘

！

： 以

ＣＡＭ 部分的流程
及 Ｍ ｏ ｌ ｄ ｅ Ｘ３Ｄ 的代表 。 其 目 的何在 ？ 专

门设计定制计算机 ， 利用 硬件上的软件

两个不剛力錢求开麵种不同

类型的计算机 ， 麵间与努力翻 了 回

图５ Ｕ ｎ ｉ

ｑ
ｕｅ Ｔｏｏ 丨报 。

“

针对Ｍ ｏ ｌ ｄ ｅｘ３Ｄ软件推荐的硬件配

＆Ｇａｕ
ｇ
ｅ 公司采用置 ， 甚至还不到我们所创建系统的速度

繊翻工作站开发的

Ｕｎ ｉ
ｑｕ ｅ公司研发专员Ｓ ｉｍ ｏｎＡ ｌ ｌ ｃｏ ｃｋ先

Ｗ算速度 ，
同时也加 生说 。

“

通过棚一时间进行多个模流分

ｔ ｌｍｘｍ
析 ， 我们能够进行更多修订 ， 并更快地

度 ， 在更短的时间实现更好的设计 。 这对我们来说更具性

内进行更多的模流 价比 ， 对于热流道供应商和客户而言也

胃｜亂細■
—＿

”

：

：

Ｍｏ ｌ
ｄｅｘ＾更快地实现更好的

邵定如恥 、 团 ？ 。

模具设计对于 Ｃ ｉｍ ａ ｔ ｒ ｏ ｎ 软件 ， 几乎是 同 时

计算 以确保编程人员把时间都投人到编

程 中 ， 而不是 等待计算机运算 。 根据

设计保证模具运行的滑块 、 喷嘴以及其的消减并无作用 。 这对于 Ｍｏ ｌ ｄｅＸ３Ｄ 中Ａ ｌ ｌ ｃｏ ｃｋ 先生估计 ： ５ 年前 ， 每个工作

他装置 （ 图 ３
） 。

”

的大型文件也是个问题 ，
Ｍｏ ｌ ｄｅＸ３Ｄ 是日 编程人员可能都需要花费 ３ｈ

。

有了Ｓ ｒ ｉ ｄｈａｒａｎ 先生的介入 ，
Ｕｎ ｉｑｕｅＵｎ ｉｑｕｅ 公荀购买的模流分析软件 ， 是与他 同 时指 出 ， 其 中

一些收益并非

公司的设计工程师们开始开发能让软件Ｃ ｉｍａｔｒｏｎ 公司合作中的
一

部分 （ 图 ４ ） 。来 自 于定制工作站 ， 而是现成 的技术 ：

通过几次敲击就能调整模架尺寸的数学要解决这些问题需要投资 １ ２ 台速度更快Ｓ ｕｐ ｅ ｒｂ ｏ ｘ 。 这是 Ｃ ｉｍ ａ ｔ ｒｏｎ 的
一款即插

公式 。 从本质上来说 ， 这项任务涉及到的新型计算机 ， 其中 １ １ 台用于 Ｃ ｉｍａｔｒｏｎ即用产品 ， 专 门为此 目 的而设计 。 该产

把两个特征连接 ， 转动
一

个螺栓 ， 相邻

的螺栓就会 自 动转动实现匹配 。

“

本质？、 
， ６—仲竞成ｆ＼＼

■－＾＾ＳＳＳＬ；

上看 ，

－切都要公式化 ， 小到 弹誦 ｒ 的最新设计与 ^
程 。

”

Ｓ ｔｒｅｅ ｔ先生说 。刀具路径 ， 更１＿
，， 」＿ ：ｂ

）“Ｌ二 ．，

“

—

，^
丨糧 ． 一媚側耐 ａ？＊

回报 。 比如 ，

“

智能模架
”

模板限制 了错自 Ｉ １ｆｌｒｉ—
：

＾
－

－

｜

：
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