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机加工

溶于家族血脉的
医疗设备机加工专长

有些时候家族血脉的力量令人难以逃脱 。 这家公司就是这样一个精密机加 ： 丨：世家的范例 ， 家族

成贤乐此不倦 。

文 Ｉ 
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管位于宾夕法尼亚州 Ｌ ａｎ ｃ ａ ｓ ｔｅ ｒ 的不变 ， 并将这种喜爱传承给了 自 己的儿从那 时起 ， 她从 未 犹豫不前 。 通

’
、 Ｍ ｅｄ ｉｃａ ｌＤｅｖ ｉｃｅａｎｄＩｍｐ ｌａｎｔｓ

（
ＭＤＩ

）子 ， 也就是 ＭＤＩ 公司的总裁 。过坚持不懈及其对机加工的 明显热情 ，

建立于 ２０ １ ２ 年 ， 从事医疗设备和矫形植据 Ｂ ｕｒ ｔｏｎ 先生说 ， 早在 １ ９６２ 年起 ，
Ｂ ｕ ｒ ｔｏｎ 太太在早期克服了年轻女士能否

人物的生产业务 ， 但这家企业出 身于一 当时他的母亲还是
一位 １ ９ 岁 的大学生 。 从事这方面工作的疑虑 。

个加工业世家 。 可称为 ＭＤ １ 先驱者的人在一位移居美国的瑞士机械师的熏陶之她的第一家公司名为 ＨＤ Ｊ ， 从一开

物 出现于 １ ９６２ 年 ， 当时
一

位名为 Ｍ ａ ｒｙ下 ， 她迷上了加工过程和这些瑞士型 自始就为能源行业和新生的计算机业制造

Ｂ ｕ ｒ ｔｏ ｎ 的年轻小姐在染上对金属加工狂动螺钉机床所制造的产 品 。 在她身上 ， 部件 ， 并从诸如 Ｕ ｎ ｉ ｏ ｎＣ ａ ｒｂ ｉ ｄ ｅ 和惠普

热喜爱后 ， 开办了 自 己第
一家螺钉加工他看到 了一种机加工天赋与企业家驱动这样的企业承揽了业务 。 随后 ， 她领导

厂 。 她对金属加工的狂热喜爱仍然保持力的独特结合 。Ｈ Ｄ Ｊ 进入了医疗设备行业 ， 并最终将这

纖凝^
勝

图 １ 这家企业加工能力的核心就是
一组 Ｃ ｉｔ ｉｚｅｎ７ 轴 ＣＮＣ 瑞士型机床 。 医疗设备行业的需求促使诸如 ＭＤ Ｉ 这样的公司深入远超瑞士型机床加工以外的经

营领域

２２ＡＩＭ 现代制造 ？ 医行器麵特 刊ｗｗｗ ． ｖｏｇｅＬ ｃｏｍ ． ｃｎ
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■？圓

家企业转变为 Ｏ ＥＭ 商 ， 力求寻找制造 ■■■
）

■

和组装完整医疗设备的更好方式 。 从
一

：

开始 ， 她就在
“

男 人们
”

的游戏当 中打
Ｉ＾Ｉｐｓｈｉ

败了这些男人 。

在其漫长的职业生涯当 中 ，
Ｂ ｕ ｒｔ ｏ ｎ■＿

＇

，‘

太娜謹 １一
包括来 自 ｍ ｄ＆ 丨 和精密机加 工部件行 】灣

业的肯定 ， 这些行业的联合会 ｐｍ ｐａ 在 ＿
．

＇

ＳＳ｜＾＾Ｓ８｜＊

２００８ 授予她著名 的
“

金测微计
”

奖 ， 表

彰她为行业 ４０顿服务 。＿
Ｂｕｒｔｏｎ 太太断划是推动企业超越只

供应分立部件的领域 。 她想要制造 、 组装 ４－

她装整台设备 ， 并利用公司的资源職
Ｉ

．
‘

＇

．
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丨
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图 ２ 这台 Ｈａａｓ ＶＦ２ 是
一

台 ５ 轴磨床 ，
ＭＤ Ｉ 专门用这台机床来加工非金属部件 ，

如本图所示的 ＰＥＥＫ

在于 １ ９９６ 年 建其第三家公司 ＳＭＤ塑料工件 （ 嵌片 ）。 许多医疗部件都采用了非金属材料并要求加工企业具备针对各种材料的专门经验

（
Ｓｐ ｅ ｃ ｉ ａ ｌ ｉ ｚｅｄＭ ｅｄ ｉ ｃ ａ ｌＤｅｖ ｉ ｃ ｅ ｓ

） 的间隙 ，

Ｂ ｕｒｔｏｎ 太太和 Ｂ ｕ ｒｔｏｎ 先生有机会启动

ＭＤ Ｉ 公司 ， 并运用他们在 Ｈ Ｄ ｊ 和 ＳＭＤ分成截然不 同 的运营部件 ， 分别负责钕在金属切削方面的专业经验之外 ，

积累的经验开办一家新企业 。 ＭＤ Ｉ 对当金属 、 不锈钢 、 钴铬合金 、 铂 、
Ｐ Ｅ ＥＫ这家企业还装备了各种各样的其他工序 ，

时已经出售 ＳＭＤ 的 Ｂｕｒｔｏｎ 夫妇是一个独和其他特殊材料 。以确保能为其医疗行业客户提供全面服

一

无二的机会 ，

一个可以从零开始创业务 。 这些全部在企业内部设立的工艺包

的机会 。 他们有机会从头创建
一家企业 ，需做到的事括了阳极氧化 、 钝化、 包装 、 激光雕刻 、

运用从之前经验中学习到的种种教训 。为医疗行业制造小型部件与为其他电解抛光 、
ＥＤＭ ， 以及

一座 １ ０００００ 级

他们在 Ｌａｎ ｃ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ 翻新 了一座 占地行业制造经常体现 出 彻头彻尾的差别 。 的洁净室 ， 还有 ４ 轴和 ５ 轴 加 工 中 心 。

１ ５０００ｆｔ
２

（
ｌｆｔ

２

＝
０ ． ０９２９０３０ｍ

２

） 的场地 ， 即使在医疗部件生产环境下 ， 作业批量成为医疗设备行业全面服务提供商正是

并开始采购资本设备 ， 全新开始 。 但这通常也较少 ， 并存在严格的交货要求 ， 这家公面的标志 。

个家族企业略有不 同之处在于其所累积需求更高的材料和复杂的设计 。据 Ｂ ｕ ｒｔｏｎ 先生说 ， 正如无数行业当

的经验 。 与许多公司不同 ， 那些公面经刀具和工艺都需要密切配合以达到中
一样 ， 医疗行业客户也一直在寻求减

常需要
“

边干边学
”

， 并随着时间推移而必要的结果 ， 满足更高的质量要求 。 就少 自 己签订合同供货商的数量 。 这种寻

升级较旧的技术 ， 而 Ｂ ｕ ｒ ｔ ｏｎ 夫妇完全准ＭＤ Ｉ 而言 ， 这些分立部件金属加工当 中找给诸如 ＭＤ Ｉ 这样的供应商带来 了压

确地知道让
一

家医疗设备制造加工厂投的许多部分都是制作多轴接骨螺钉 、 平力 ， 他们必须能够执行更多任务才能保

入运营所需要的
一切 ， 并且懂得当前技夹板或符合解剖形状的夹板以及用于脊持业务 。 因此 ， 加工能力 的种类

一直在

术 ， 特别是 ＣＮＣ 技术 ， 既是最为高效的 ， 柱和小型骨植人物矫形系统的直型或预变得更加丰富多样 ， 而诸如 ＭＤ Ｉ 这样的

并且当搭配合适的人才时 ， 也是最有竞弯曲螺杆 。领先企业在垂直整合方面的进一步加强 ，

争力的 。
Ｍ Ｄ １ 就是这样

一个尽展平生所但是 ， 根据 Ｂ ｕｒｔｏｎ 太太在其长期职以确保质量控制和交货的灵活性 。

学的机会 。业生涯当 中培养的与医疗行业开展业务

当 Ｂ ｕ ｒｔｏｎ 太太开始从事 自 己 的金的经验 ， 成功的关键在于不仅要做好部轻松加入游戏

属加工生涯时 ， 螺钉加工是金属机工业件本身 。 就像许多加工企业一样 ，
Ｍ Ｄ ＩＭＤ Ｉ 为其客 户提供的一项服务是

大树上
一个界限清晰的分支 。 在成立几也要依靠通用 ＣＮＣ 瑞士型机床来执行许Ｂ ｕｒｔｏｎ 先生称为检验计划的服务 。 由于

乎还不到两年 ，
ＭＤ Ｉ 已经通过 了Ｉ ＳＯ多的车削和多种加工任务作业 ， 这些作ＭＤ Ｉ 员工的经验以及可用于验证和校验

１ ３４８５ 认证 ， 而 ２０ １ ２ 年
一

开始 的 １ ８ 位业都是生产诸如接骨螺钉和夹板这些矫Ｍ Ｄ Ｉ 所执行工作设备的宽广可用 范 围 ，

员工如今已经增加到 ３ ２ 位 。 加工车间划形部件所需要的过程 ， 但这不过是开始 。 ＭＤ Ｉ 变成了客户的
一个扩展 。

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ医行器 ？｛特 刊 ． ＭＭ 现代制造 ２３
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通过检验计划 ， 甚至 ＭＤ Ｉ 的检验数 Ｈ ａ ａ ｓ 立式加工 中 心 ， ＾ｆ
据经常成为客户 ＦＤＡ 产品文件的组成部 其 中 ３ 台为 ５ 轴加 Ｉ：ＶＨＬ

分 。 这代表着 ＭＤ Ｉ 暴露于
－

定的风险之 中心 ， 能够执行复杂

下 ， 但是由于这家公司所具备的经验以及 的加工 。 企业安排了—
对其工作方式的 自信 ， 这项风险被控制在 ３ 台 机床 ， 其 中 ２ 台 ‘

最低水平。 而且 ， 这代表了一项增值型服 ５ 轴和 １ 台 ４ 轴机床 ，

务 ， 这种服务是许多供应商所不规意承 专 门 用于加工金属部
：ｉ＾ＳＰ

担的 。 这可以称得上一项竞争优势 。件 。 第 ４ 台机床 ，

一

，

ｆ
Ｂ ｕｒ ｔｏｎ 先生将其归功于他母亲在行 台 ５ 轴 Ｈ ａａ ｓＶＦ２ 机

业当 中 的多年经验 ， 这些经验逐步将信 床 ， 专 门用于加工非

心灌输给了 员工 ， 并为企业所 采用 的工金属工件 ， 诸如 采用ｍｌ－ ｍ｜｜ ｉ ＪＩＭＭ

艺提供了支持 ， 让企业愿意接受产品 出 ＰＥＥＫ 塑料制造的部 Ｗ
＊

厂后的责任 。 他说 ：

“

事实上 ， 我们成为件 ， 因为这些部件需

客户 的合作伙伴 ， 并且共担责任风险 ， 要干式加工 。Ｍｌ １［）

我们 的 员工在确保产品正确方面具有很对于精巧的部件

高的积极性 。

”

外形 、 精密 的 形状 、

Ｈｉｇｉｌ
新供应商想要成为植人物的供应商 用于其他机床的刀具 ■

？：

可能需要花费 １
￣

２ 年时间 。 但是 ， 由 和 夹 具 ，
ＭＤ Ｉ 采 用

于 Ｂｕ ｒ ｔｏｎ 太太在行业当 中从她以前公司了
一

台 Ｆ ａｎ ｕ ｃＯ ｉ Ｅ 线

积累下来资历和继 ， 这个过程对 Ｍｍ 割 ｅｄｍ 机絲加ｘ 。

来说得到 了
一定程度的缩短 。 就像绝大这台机床能够切 出小

ｒａ ｒｔｌ （

－

ｃ
－

图 ３ 这间 １ ０００００ 级洁净室让 ＭＤ Ｉ 通过了 ＩＳＯ１ ３４８５ 认证。 图 内所ＺＦ

多数公司
一

样 ， 这家公司也必须持续证至 ０ ． ００７ｉ ｎ 宽 度和 内 收尾加工设备之
一是

＿

台超声波部件清洗机

明 自 己 ， 通过每天的工作和每批发货 ， 半径小至 ０ ． ００３５ ｆｔ 的

而这家公司知道如何做到这点 。开槽 。 这 台机床还能加工 出 高达 １ ３ｒ／ ｓ认证审査 ， 满足 ＦＤＡ对于植人物生产资

的表面光洁度 。格的要求 ， 而我们也于 ２０ １ ３ 年前期通过

企业ｆｌＤ ＩＥ能力ＭＤ Ｉ 的精加工部门通过装备提供了了认证 ， 而这家客户也给我们下了
一份非

Ｂｕｒｔｏｎ 说 ：

“

在我们之前的公司被收多种 内部服务能力 ， 能够按照规格对机常好的订单 ， 基本上让我们再次运转了起

购后 ， 新公司工厂搬迁到了威斯康星州 。 加工后的部件实施精加工 ， 减少对其他来 。 这种关系正在持续着 ， 而随着客户的

我们 的许多 员工仍居住在 Ｌａｎ ｃ ａ ｓ ｔｅ ｒ 地外部供应商的需要 。 转鼓抛光 、 超声波成长 ，我们也就成长了 。这关键在于协作 。

”

区 ， 并且能够在这
一

地区找到其他工作 。 清洁 、 阳极氧化 、 柠檬酸钝化 、 激光雕

而当听到我们开办了一家新企业 ， 并主刻和 电解抛光都是其中
一些可用于机加矫形产品业努上升

营制造矫形体系之后 ， 我们许多前雇员工部件精加工的能力 。 这些作业当 中的Ｍ Ｄ Ｉ 在小型骨头和脊柱手术植人物

回来为我们工作 ， 让 ＭＤ Ｉ 拥有了熟练的
一些在 ＭＤ Ｉ 的 １ ０００００ 级洁净室内执行 。 方面的专 门业务正在上升之 中 。 随着婴

机械师 、 质量检验员和制造工程师 ， 其Ｂｕｒｔｏｎ 先生表示 ：

“

在当今的医疗设儿潮
一

代的年老以及美国人所追求的更

中许多人都共同工作了２０ 多年 。 这就好备行业当 中 ， 难以打入这
一行业的原 因加活跃的生活方式 ，

Ｂ ｕ ｒ ｔｏｎ 先生对 自 家

像立刻建立 了
一家经验丰富的加工企业 ， 之一在于 ， 甚至在您能够开始考虑制造企业所处地位感到满意 。 他说 ：

“

通过这

这点真正帮助 ＭＤ Ｉ 实现了 良好开端 。

”

植人物之前 ， 加工企业就必须实现了一次重新创业 ， 我们成为了
一

家主营▲务

瑞士机床部拥有 ４ 台 Ｃ ｉ ｔ ｉｚｅｎＣＮＣ个运行 良好的质量保证体系 ， 满足 ＦＤＡ更加集 中的企业 ， 可 以将全副精力和专

前滑座机床 ， 这些属于 ７ 轴机床 ， 能够和矫形产品界的要求 。 实际当 中 ， 您必业经验投人到做得最好的领域 ， 那就是

保证 ± ０ ． ０００１ｆｔ（
１ｆｔ

＝
３０４ ． ８ｍｍ ） 的须在能够向客户证明 自 己之前先向 ＦＤＡ植人物制造 。 这个行业要求持续创新 。

加工公差 。 企业将这些机床用于 自 己的证明 自 己的能力 。

”

我们 刚好知道如何创新 ， 并 已经配备了

车削 加工 、 接骨螺钉的旋风螺纹切削 、Ｂ ｕ ｒｔｏｎ先生说 ：

“

因为我们作为供应创新所需的基础设施 。 我看好 ＭＤ Ｉ 在大

微孔钻孔 、 铣削和开槽 。商的声誉传承给了ＭＤ Ｉ
， 所以我们的一 型部件领域的未来 ， 因为我们

一直都未

在其铣 削 部 门 ，
ＭＤ Ｉ 配备 了４ 台家客户非常确信我们能够通过 Ｉ ＳＯ１ ３４８５离开这

一领域 。

”

Ｃ２３

２４ＭＭ 现代制造 ． 医行器輔特 刊ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


