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重新定义塑料制造

如果一家公司专注于注塑成型 ， 那么其工作量将是巨大的 。 而在采川增材制造技术后 ， 所有的工作量

将不再成为问题 ， 并且还能进一步扩大其业务范围 。
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间来制造这些小批量的部件 。图 ２Ｔｈ ｏｇ ｕ ｓ 公司已经变身成为
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家产品开发公司

然而 ， 近期 Ｔｈｏｇｕ ｓ 公司增强了其生

产制造能力 。 随之而来的是 ， 该公司能

够重新定义其业务范围 。 Ｔｈｏｇｕ ｓ 公司仍就是一家塑料制造企业 ， 但是今天除了现在有了其他的选择 。

采用 注塑成型外 ， 该公司还能够提供利

用增材制造技术生产的塑料部件 。 具体 产品开发
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Ｔｈｏｇｕｓ 公司賺于注塑 嶋融沉积成型工艺尤其感兴趣 ， 原因
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Ｉ＿量为几万件 。 而采用增 荀使用常规模具生产的部件非常相似 。
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并购买了第二台熔融沉积设备 。号的 Ｓ ｔｒａｔａｓｙｓ熔融沉积成型设备 。 这些设
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个重要 因 素是 工程技术人员 。 Ｔｈｏｇｕ ｓ 公司也持续寻找供 自 己使用 的增
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外 ， 公司的 ３０ 台注塑成型设备现在主要用于成型设备中 。 当要对输送带进行改进备 ， 车间中装载机器人的臂端工具现在就是通
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试产直至成批生产的全过程 。Ｔｈｏｇｕ ｓ 公司 内部使用增材制造技术下
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图 ３ 增材制造设备是 Ｔｈｏｇ ｕ ｓ 公司产品开发的关键图 ４ＦＤＭ 能够快速生产小批量产品 ，

也能够制造用于大批量镜头生产的模具
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