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増材制造和减材制造共存

增材制造和减材制造相辅相成 ， 可以把您的模具车间打造得更加现代化 。
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Ｖ
「ｓｔａＴｅｃｈｎｏ ｌｏｇ ｉｅｓ 有限责任公司是

一

在加工中所扮演的角色 。‘

Ｉ

家位于
Ｍ ｉｎｎｅｓｏ ｔａ州Ｖａｄｎａ ｉ ｓＨｅ ｉｇｈｔｓ

的科技公司 ， 该公司已经找到多种方法将ｆｌ兑节

增材制造技术应用于建模和注塑模具领２０ 世纪 ９０ 年代 ， 增材制造技术迅速

域 。出现 。 当时有人曾预言增材制造技术会在

该公面使用增材制造技术 ， 如 Ｏｂ
ｊ
ｅｃｔ 机加工職塑模具领域中普及 。

“

传统制

的 Ｐｏ ｌｙｊｅｔ ３Ｄ 打印技术和熔融沉积造型技 造商开始引进增材制造技术 。

”

Ｍ ｉ ｓｈｅｋ 先
ｗ．

．‘

术 （
ＦＤＭ

） ， 专注于快速原型制造 、 快 生说 。 当他们通过材料 、 耐用性和速度等

速建模和注塑模具 。 其本身具备了快速 方面来评估该技术时 ， 他们对该技术并没

制模和注塑成型的能力 ， 能在 １￣ ３ 周有很深的 印象 ， 于是也忽视了它的潜力 。

内快速生产合格的产品 。 利用高速加工 、 材料易损 、 设置单一、 耐用性差、 成本^

ＥＤＭ 和注塑机 ，
Ｖ ｉ ｓ ｔ ａ 公司能够生产 出不菲是他们当时对增材制造技术的评价 。

『
／

＇

 ‘

Ｘ、

快速模具和注塑成型的塑料部件 ， 用于但随后这项技术却令他们很恼火 。 因为它

醒和短期生产 （■＿＋
） 。國要技术背景 ， 也不需要从业经验 ’

图 〗 带有 Ｐｏ ｌ

ｙ
Ｊｅｔ 镶件： ；吕 ；二“二

根据 Ｖｉ ｓｔａ公司总经理 ＤａｎＭ ｉ ｓｈｅｋ先就能够轻松取代他们现有的整套技术 。 另６０ １ 电动压力机

生所说 ：

“

拥有快速原型、 快速建模和注 一方面 ， 由于他们对增材制造技术的印象

塑模具制造能力的优势就是能够让客户快并不深刻 ， 因此也不愿意通过该技术改变

速 、 有效 、 经济地向市场投放优质的产品 产品的开发速度和多样性 。

一旦他们选择聚碳酸酯 ， 聚醚酰亚胺和 ＰＰＳＦ 。

”

Ｍ ｉ ｓｈｅｋ

Ｍ ｉ ｓｈｅｋ 先生解释说 ， 以往 ， 当涉及了拒绝 ， 便不愿意再采纳增材制造技术 。说。 这些改进使得增材制造和减材制造不

到先进的制造工艺时 ， 人们会选择一个团再是相互竞争的两种技术 ， 而是形成了
一

队 ： 增材制造团队或减材制造团队 。 也就改变个互补的团队 。

是说 ， 人们使用 ＦＤＭ
． 喷射技术或立体

“

然而增材制造技术的成功应用 和

光刻 （
ＳＬＡ ） 技术进行增材制造 ； 或者使对减材制造的完善正在改变着用 户的思用途

用数控机床进行减材制造。 Ｍ ｉｓｈｅｋ先生想 。

”

Ｍ ｉｓｈｅｋ 先生说 。 他看到 ， 增材制造Ｖｉ ｓ ｔａ 公司将增材制造技术应用到建

发现了
一

个矛盾 ： 这两种技术都觉得 自 己背后的技术正变得更加亲 民 ， 材料和耐模和注塑模具领域 。 Ｐｏ ｌｙｊ ｅ ｔ零件和 ＦＤＭ

正在面临着另一方的威胁 。用性也有了巨大的改善 。

“

零件 由厚度为零件 ， 如极限量规、 夹具和固定装置等 ，

然而随着时代的变迁 ， 成功的案例０ ．０００ ６
￣

０ ．００６ ｉｎ（
１ ｉｎ

＝２５ ．４ ｍｍ
） 的巳经应用于热熔 、 移印 、 调整装置和安装

越来越多 ， 人们开始合理的使用 多种技材料层构成 。 所用材料也不再是仿制的标等环节 。 这些材料的零件甚至能充当镶件

术 ， 也开始通过 自身经验来认识各种技术准材料 ， 而是真的工程材料 ， 比如 ＡＢ Ｓ 、用于注塑模具中 。

４４ＭＭ 现代制造 ？ 医行器随特 刊ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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“

由于制造速度更快 ， 精度更准确 ， 进。

”

他表示 。

更加耐用 ， 增材制造和减材制造混合使Ｍ ｉ ｓｈ ｅｋ先生所见到 的最大变化是 ：

用的趋势已经如火如荼 。

”

Ｍ ｉｓｈｅｋ 先生说 ， 模具设计师和模具经理亲 自工作和学习 ，

“

每－个棚聰制細棚赃不眺 賴材制誠力工具车 丨

＇

＿細跡方

得成功 。

”

式 。
Ｖｉ ｓ ｔａ 公司的類设计师正赃设计 ＨＨ ；

阶段之前学习设计夹具 、 固定装置和镶件

夹具及固定装置Ｈ餅細￡醉＿观耐贿 ｉ
．Ｊ

在 Ｖ ｉ ｓ ｔａ 公司 ， 夹具麵定装置每 多个制紅艺 。

天都被用来定位 、 镶人或支撑某样东西 。设计人员学习增材制造的另一个优

以往 ， 这些工具都是采用 机械加工 ， 但势是有机会制造真实的零件 ， 并将其应用

是工作进程 、 购买材料和加工部件会耗到超声波焊接装置的制造中 。

费大量的＿械本 。 如今该飼可 Ｗ？ ３？＾？Ｍ Ｐｏ ｌ

ｙ
Ｊｅｔ ＃＾ｆｆｌ Ｃｏｎｎｅｘ５００

古
３Ｄ 打印的 ，

左侧为注塑模具生产的零件

采用 增材制造技术连夜生产 出 ＦＤＭ 或 真正的价值

Ｏｂ
ｊ
ｅ ｔ 夹具和固定装置 ， 以供第二天的使Ｍ ｉ ｓｈｅｋ 先生强调 ：

“

如果你没有学习

用 。过增材制造 ， 你可能会错误使用该技术 。就增材制造而言 ，
Ｖ１Ｓｔａ 公司每周能运

据 Ｍ ｉ ｓｈ ｅｋ 介绍 ， 常用的 ＦＤＭ 材料 ， 只有当你去学习 的时候 ， 才会发现这些相出 ５００
￣

７００ 个部件 ＾ 这些部件来 自 ６ 个

如 ＡＢ Ｓ
， 可以使夹具更加坚固耐用 。 使辅相成的技术和材料的价值所在 。

”

不同的平台 ： ５ 台 ０ｂ
ｊ
ｅｔ ３Ｄ 打印机和

一

台

用 Ｏ
ｊ
ｅｃ ｔ 固定装置能够更加轻松的实现热Ｖｉ ｓｔａ 公司平稳应用着增材制造技术 ，

Ｓ ｔｒａｔａｓｙｓ３Ｄ 打印机 。 Ｍ ｉ ｓｈｅｋ先生注意到 ，

熔处理的光洁表面 。 用 刚性材料作为衬并相信它的价值 。 例如致力于帮助客户选这项工作在最后是用于生产 ， 而不是非生

底 ， 形成硬度柔软的包胶模具 ， 这样就能择合适的技术和材料 。 通过向客户推荐仿产性使用 。 因为产量的原因 ，
Ｖｉ ｓｔａ 公司正

确保零件的表面光洁度不被损伤 。真或仿制材料 ，
Ｖｉ ｓ ｔａ 公司能够帮助客户在使用生产的方式来制造原型 。

实现其产品的成功 。实际上 ， 由于车间大量的生产工作 ，

模具镶件
“

我们并不打算通过有关 ３Ｄ 打印或Ｖｉ ｓ ｔａ 公茼不得不寻找有效的方式进行生

Ｖｉ ｓｔａ 公司 巳经成功使用增材制造技者增材制造模具的议程。

”

Ｍ ｉ ｓｈｅｋ表示 ， 产 、 制造、 成品加工和运送 ， 并且提供严

术进行人工挑选或镶人 。

“

材料的耐用
“

尽管它们非常有效 ， 但是还有多种其他格的文件记录和产品质量保证。 公司的其

性能够满足注塑模具的应用 ， 可以制作的模具设计方法和加工工艺 ， 最终我们的余部门每季度会生产数百个模具 ， 每天运

２５
￣

５０ 个部件 。

”

Ｍ ｉ ｓｈ ｅｋ 先生说 。 在
一 客户想多要 ５０

￣

１ ００ 个零件 。 他们还想送上千个零部件 。

些应用 中 ， 甚至可以生产出 ２００ 甚至更多改变设计 ， 注人特殊材料 。

”

Ｖ ｉ ｓｔａ 公司大
“

作为
一

个真正的注塑模具供应商 ，

的部件 。

“

每个部件的生产周期虽然 比以多数快速周转的模具是使用 铝加工而成我们会见到不 同地区 、 不同行业、 不同

前慢 ， 但对投人市场的速度却是
一

个推的 ， 并不是采用增材制造 。尺寸和不同材料的零部件 。

”

Ｍ ｉ ｓｈ ｅｋ 先生

解释道 ，

“

他们的需求和要求也各不相同 。

”

正是因为客户的多样性 ， 我们的生产工艺

也有了多样性 。

ＩＢ＿传统的模具制造商可以 ’ 并且应该

有的生产工艺 ， 并增加其价值 。

Ｉ
“

当 我膽客 户 看職 们车 间 内

部触 ）

＾
财时 ， 他 ｆ］ 纟翻 十 分欣

‘

＾Ｌ

：

的 。

”

Ｍ ｉ ｓｈ ｅｋ 先生表示 ，

“

这种技术不再

Ｉ是科幻小说 中 的情节 。 它就在你眼前 ，

图 ２ 使用熔融沉积造型 （ ＦＤＭ） 生产的固定装置 ， 白色部分为 ＡＢＳ可以节省成本 。

”
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