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内部物流

满足未来需求的
个性化物流解决方案

在内 部物流作业中要越来越强化生产厂家 、 系统供应商 、 研发闭队及用户共同以最高专业水

准进行协作 ， 也就是必须实现系统和设备的不断个性化 ， 且必须根椐具体需求 ， 实现内 部物流作

业的卨度综合性 ， 同时还必须保持内 部物流作业的经济性和高度灵活怍 。

文 ＩＲＥ Ｉ ＮＨＡＲＤ ＩＲＲＧＡＮＧ

＿ 际领先的物流系统和物流服务商配性的作用 。 例如 ： 全球化服务世界市日 更新 ， 且要根据发货要求向地点固定

ＩＳ 通过其生产技术和 Ｉ Ｔ 技术从其在场及客户 ， 物流服务的便利性要求不断的零售商户进行平行 、 定点 、 准确的多

德国 的生产工厂 向 世界各地 出 口 产品 。 提高 ， 强化了产 品和经营的旺季直至进渠道供货 ， 并将具体的单件货品按要求

客户综合性的要求在电子商务 中起着支行
“

高峰控制
”

， 各种货物 的吞吐量 日送达终端客户 。 在此 ， 要达到符合高灵

Ｍａ
ｙ
ｏ ｒａ ｌ 电子商务公司新配送中心的高效能货物处理系统每小时分拣货物能力可达 １ ０００ 余件
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輪 』叉车装卸机已成为过去
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ｍｉ
未来内部物流的高灵活性的多功能车辆

ｓ ｔ ｉ ｉ ｉ 公 肖 在減 发 展 的 大趋 势 基

‘

＼

触研制 的名 为
＂

ｃｕｂｅ ｘｘ
＂

的 多 功 能

一１１ｆ
运 输 车 首 次 在 Ｃ ｅｍ ａ ｔ ２ ０ １ ４ 博 览 会 上■卜

Ｗ ！
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綠■ 夫滅研线収糾工业！
■■ｐ－

^

隨
二伙伴共 肖 研⑶ 。 这是－力針劍

＾＾＾

＾＾

＾ ＯＩＳＴＲＥＬＥＣ联 邦教育和研 究部 资助 的提 南 鲁 尔 区

ｔ ，ｎ ｕ？Ｓｔ ｉ ｌ ｌ 公司研发的名为
＂

ＣｕｂｅＸＸ
＂

的多功能车
物流综合效益的研究项 目 。

自

图 １ 目 前 ，
Ｎｅｄ ｉ ｓｍＤ ｉ ｓ ｔ ｒｅ ｌｅｃ 等电子行业商业？

ｉ Ｍ Ｓ Ａ 吞 因 贫Ｗ户 讲作 Ｐ

公司的物流中心每小时可加工 １ ６００ 宗订单的产
如德 国 弗 劳 恩 霍 夫物流研 ＾ 院 ^

品长 Ｍ ｉ ｃｈａｅ 丨 ｔｅｎＨ ｏｍｐ ｅ ｌ 博士所 强调 的纤维材料制 成 、 重量轻且不 变形 ， 其

那样 ：

“

未来的物流必须越来越快 的适装有 易接近 的 锂 离 子 蓄 电 池 。 该锂 离

应不断 变化着 的要求 。 为此 ， 我们 的物子蓄 电 池一次 充 电 后 电 能 可提供该 多

活性物流作业流程的要求 ，

一方面是要流 网络和配送 中心及其技术装备也要具功 能 车
一整 天 的作 业使 用 。 此外 ， 该

通过灵活的投人人力 、 仓库和输送技术备 同样的 变化能 力 ， 以保证在最短的 时多 功 能 车辆 全方位设置 了ＬＥＤ 灯 。

的快速匹配 ， 例如 ， 在必要时还要投入间 内承接业 务 、 甚至还能 变化其所在地一个信 息 交换屏显 示 着 当 时正在

人力进行手工作业 、 采用移动数据检测点 。 ＣｕｂｅＸＸ 多 功 能运输车便是一个这使 用 的 ＣｕｂｅＸＸ 多 功 能运输车 的车 型 、

（ＭＤＥ ） 控制货物处理流程 。 另
一方面样的灵活 系统 ， 该 系统展示 出 未来具有行驶方 向 、 举升杆 举升状 态 、 手 动 或

则是通过实现量身定制的产品及物流作适应能 力 的地 面运输车将是什 么样的 。

”

自 动行驶模 式 、 蓄 电 池 的 电 能状况和

业流程且平行应用高度 自动化的设备 。Ｃｕｂ ｅＸＸ 多 功 能运输车 是栘 动 式在仓库里的所处位置 。

这样 ， 在新的高效率物流和配送 中自 主机 器人 ， 同 时也可 以像 手 工操作同 时 ， 在 一 台 平 板 电 脑 里 也 有

心 ， 员工采用短途穿梭运输和 自 动化的叉车 或拖车 那样使 用 ， Ｃ ｕｂ ｅＸＸ 多 功Ｃｕｂ ｅＸＸ 多 功 能运输车 的 所有这些信

集装箱仓库系统 以及高货架仓库系统 ，能运输车 集 六辆 车 的功 能 于一 身 ： 成息 ， 这样 可 实现远程个性化操控 。 自

为货物处理送料和按体积组织各种快速組式地 面 牵 引 车 、 低起重车 、 配重叉车 、动 化托 盘 上 装 有 一 台 带 有 叉 形 支 架

回转的货物 ， 同样 ，移动数据检测 （
ＭＤＥ ）高起重 车 ，

双层地 面运输车 和 货物 处的 相 机 ， 该 相 机 进 行摄 影 ， 借 助 于

控制的货物处理流程也可使用 如机架底理车 。ＷＬＡＮ 将数据通过平板 电 脑 或仓库 管

板装置和拣选车这样的装置作为发货单Ｃ ｕ ｂ ｅＸＸ 多 功 能运输车 的 最重要理 系 统传递给其他 自 主运行 的 多 功 能

元 。的特 点 是结 构 紧 凑 ， 该 多 功 能 车 由碳车辆或是传递给工作人 员 。

灵活的物流装置和综合性物流

流程的适配软件只有这样 ， 设备实现的设置才能够 位于 Ｐａ ｒｋ ｓ ｔ ｅ ｉｎ 的 Ｗ ｉ ｔｒｏｎ 物流信息技术

模块化的软件包是理想的 ＩＴ 控制 。 最佳满足 电子商务和多渠道物流所要求公司跻身于领先的仓库和货物处理高效

例如 ，
Ｄ ｒ ． Ｔｈｏｍ ａ ｓ＋Ｐａ ｒ ｔｎ ｅ ｒ 公荀在其几的平行性 ， 也就是尽可能快的既为固定物流系统的供应商之列 。 该公司研发并

十年的业务实践的基础上研发出 的 ＴＵ Ｐ的商家供货 ， 又能为个体终端客户供货 。 实施用于整个供应链 、 经济性能好且人

ＷＭ Ｓ 这样的模块化软件包 ： 既可以用此外还能够根据具体的市场状况 、 旺季性化的物流技术解决方案 ， 也就是供货

于所有 内部物流的 中心流程又可用于外以及每 日 更新的各种不同的货物吞吐量商通过配送 中心和运输作业直至将货物

部物流的标准模块的基础上 ， 物流流程的要求和不断变化的产品规格快速且灵送达终端消费者这样一个整体供应链的

与软件适配并与变化着的要求相适配 。 活的对设备进行扩展和选择性的分档处物流技术解决方案 。

采用这样的程序 ， 不仅能够有助于达到置 。 迅猛发展的 电子商务和多渠道的供该 公 司 目 前 的 项 目 中 也 包 括 了

最佳化的 、 灵活 的和透明 的物流流程 ，
货能力所形成的要求是一个最重要的大Ｄ ａ ｔｗｙ ｌ ｅ ｒ 控 股 公 司 旗 下 的 Ｎｅｄ ｉ ｓ 和

而且也能够使物流企业的投资保持在经趋势 。Ｄ ｉ ｓ ｔ ｒｅ ｌ ｅ ｃ 电子商务公司的物流系统的扩

济的框架内 。１ ９７ １ 年 由 Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒＷ ｉ ｎｋ ｌ ｅｒ 成 立 的展项 目 ， 在该项 目 的 新 的 装置里 ， 自

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎｉ ！５ （ｔ ？ｉｉｌ ｉ ｉｒｉ２０ １ ５
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＿誦ｒ
图 ３ 慕尼黑工业大学输送技术 、 材料流和物流

专业的负责人 Ｗ ｉ ｌ ｌ ｉ ｂａ ｌｄＧ ｕｎｔｈ ｎｅ ｒ 教授认为 ，
在

２０ １ ４ 年下半年起 ， 逐步的提升对所有欧 前设计了可进行扩展的设备 。 目 前 ， 使 入 ＿ ＿？— １２

洲客户的物流服务水平 （ 图 １ ） 。用这些设备每天可配送 ３０００
？

６０００ 个

几年前 由 Ｗ ｉ ｔ ｒｏｎ 物流信息技术公包裹 。 设计人员考虑到 ， 如果该配送 中

司建成 的物流 中 心有 ６６ ０００ 个容器 和心今后还将建设二期工程的话 ， 那么完指系统的灵活性 、 可供使用性、 高吞吐

２８０００ 个托盘调整场地 以及 ３６ 个 ＤＰ Ｓ工后的配送中心二期工程每小时最多将量 、 多渠道效益 、
工作人员支持和尽可

货物处理场地 。 为 了扩展该物流 中 心可配送 ２０００ 个顾客包裹 。能的达到零差错货物处理 。 所以知名 的

的订单拣选系统 （ＯＰ Ｓ ） 容器货物处理由于发送的货物时常变化 ， 另 外 ， 系统公闻如 Ｗ ｉ ｔｒｏｎ 公司 、
Ｄｅｍａｔ ｉ ｃ 公司 、

系统和一个 １ ２ 通道的 自 动化小件仓库旺季时货物配送量变化很大 ， 这便需要Ｋｎａ
ｐｐ 公司 、 ｐ ｓｂ 公司 、

ＴＧＷ 公司 （ 图 ２ ） 、

（ＡＫＬ ） 技术解决方案 ， 要使得该物流中
一个很灵活的系统 。 此外 ， 人力投入的ＳＳ ＩＳｃｈａｆｅｒ 公司和 ＶａｎｄｅｒｌａｎｄｅＩｎｄｕ ｓ ｔｒ ｉｅｓ

心在仅有的 ５ ７０００ 个调整场地上能够设变化也很大 ， 而且在旺季需要投人的人公司均可提供高效率的物流作业处理系

置节省 占位的 ８５０００ 个各种不同尺寸大力则更多 ， 为此 ， 需要
一

个便于操作的统 。

小的货物存放容器 。 为此要补充设置 ２０技术解决方案 。 正如 ｐ
ｓ ｂ 公司所强调的

个人性化的处理货物和包装货物的场地。 那样 ， 该配送 中心要确保包裹配送达到最佳人性化和工作分配智能化

零差错率 ， 这是一个高难度的挑战 ， 必人 口结构的变化会对 自 动化生产行

欧洲范围内的
“

明 曰交货
”

须通过实现现有系统的结构件与匹配的 业的安装和处理技术以及对其他行业产

内部物流技术物流智能化连接才能应对这
一

特殊挑战 。 生什么样的影响呢？ 例如 ， 材料处理行业

有这样 的一个物 流 中 心 ， 每小 时物流作业处理系统的高效率范围是举办的题为
“

应对人 口结构变化的处理

能够接 到 １ ６００ 份订单 ， 要进行物 流货

物处理并要在
“

明 日 交货
”

（Ｎ ｅｘ ｔ
－Ｄ ａ

ｙ
－

＾ ，吣
一

ｗ

图 ４可进行直观性
Ｄｅ ｌ ｉｖｅｒｙ ） 这

一

战略框架 内 向欧洲范围 内操 作 的 Ｄｅｍ ａ
ｇ

－

Ｅ

的客户发送货物 。 此外 ， 该物流中心每 平衡器 在作业时

小时还要处理 ９０ 余个大宗订单和庞大笨 二
了 操作 Ｊ

重件的托盘 。 由于采用 了成熟的容量预

算技术 ， 所以 ， 每个顾客都能收到符合

订货容量和环保要求 的尺寸纖适当 的

—

 ，

设计可扩展的配送中心

Ｋｏｐｐ 出版社的
一个新配送中心位于

Ｒｏ ｔ ｅｎｂｕｒ
ｇ ，ｐ ｓ ｂ 公司负责实施该配送中

心的 内部物流和 Ｉ Ｔ 工作 ， 该配送中心提

４４ＭＭ现代制造 ？

３Ｅ ５０代柳奋２ ０ １ ５
－
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＼ ■

；：ｆｌ混合动力举升车

誦 装有燃油单元驱动装置的低举升车辆车队

在２ ０ １ １年启 动 的Ｅ
－ Ｌｏｇ

－ Ｂ ｉ ｏ ｆｌ ｅ ｅ ｔ在Ｆｒｏｎ ｉ ｕ ｓＩ ｎ ｔｅ ｒｎ ａ ｔ ｉ ｏｎａ ｌ公 司 和Ｌ ｉｎｄ ｅ

研 究 项 目 研 发 的 低 举 升 车 辆 的 第 Ｍ ａ ｔ ｅ ｒ ｉ ａ ｌＨａｎ ｄ ｌ ｉ ｎｇ 公 司 共 同 研 发 的 用

－ 阶 段 路 试 结 束 之 际
， 该 项 目 合 于 全库使 用 的 Ｈ ｙ ｌ ｏ ｇ

－ Ｆ ｌ ｅ ｅ ｔ ｓ ｙ ｓ ｔ ｅｍ 车

作 伙 伴 Ｌ ｉ ｎ ｄ ｅＭ ａ ｔ ｅ ｒ ｉ ａ ｌＨ ａｎ ｄ ｌ ｉ ｎ ｇＰ人 系 统填补 了 高 效锂 离 子 蓄 电 池效率

公 司 、
Ｆ ｒ ｏ ｎ ｉ ｕ ｓＩ ｎ ｔ ｅ ｒ ｎ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ ａ ｌ 公峰值 的 空 白 。

此 外 ， 其燃料单 元也达

司 、
Ｄ ＢＳ ｃ ｈ ｅ ｎ ｋ ｅ ｒ 公 司 、 ＯＭ Ｖ 公 到 了 车 队运行基本的要求 。

，

司 、
ＨｙＣ ｅ ｎ ｔＡＲ ｅｓ ｅａ ｒｃｈ 和 Ｊ ｏ ａｎｎ ｅｕｍ借 助 于 最 佳 化 的 运行 战 略和 回

封
Ｒｅ ｓ ｅ ａｒｃｈ 单位公布 了 这项 关 于低举升 收 制 动 功 能 的 技 术 解 决 方 案 ， 由

车 辆 应 用 的研 究项 目 的研 究结 果 。 该Ｆ ｒ ｏ ｎ ｉ ｕ ｓＩ ｎ ｔ ｅ ｒ ｎ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ ａ ｌ 公 司和 Ｌ ｉ ｎ ｄ ｅ

款低举升 车 辆 由 装有燃 油 单 元和氢 气 Ｍ ａｔｅｒ ｉ ａ ｌＨ ａｎｄ ｌ ｉｎｇ 公 司 共 同研 发 的 用

的 混合驱 动 装置进行驱 动 、 可 在欧洲 于 仓库使 用 的 Ｈｙ ｌ ｏ ｇ
－ Ｆ ｌ ｅ ｅ ｔ ｓ ｙ ｓ ｔ ｅｍ 车

图 ５ 借助于 Ｌ ｉ ｎ ｄｅ 安全导向器 ， 叉车驾驶员可范 围 内 由 首批设在厂 房 内 的 氫 气加 气 队 系 统 已 经 良好 运 行 了４０００ｈ ， 平
实时且可靠的监测车辆的所有重要功能？＾＾＾＾０ ， ，

站 充加 氢 气 。均 每 月 运 行 ６００ｈ
， 其 效 率 最 大 达

根 据 该 项 目 所 有 合 作 伙 伴 的５ ３％
。 该 Ｈ ｙ ｌ ｏ ｇ

－

Ｆ ｌ ｅ ｅ ｔ ｓ ｙ ｓ ｔ ｅｍ 车 队 系

观 点 ， 在 ＤＢＳ ｃ ｈ ｅ ｎｋ ｅ ｒ 公 司 设 在统在运行 中 使 用 燃料驱 动 单元 的 比 例

技术
”

的 自 动化论坛便指 出 了 由此所产Ｈ Ｓ ｒ ｓ ｃｈ ｉ ｎ ｇ 的 货物转运仓库 里使 用 的占 ５ ５％ 。 氫 气加 装装置 的加 气压 力 为

生的影响 。 根据慕尼黑工业大学输送技混合 动 力 车 辆 和 加 油 加 气 站 ， 作 为２００ｂ ａ ｒ（
１ｂ ａ ｒ

＝
１ ０

５

Ｐ ａ
） 。

一次加 气后

术 、 材料流和物流专业的负责人 Ｗｉ ｌｌ ｉｂａ ｌｄ仓库技术装置 与 传 统 的装有 铅 酸蓄 电车 辆 可 运行 ８ｈ
，
加 气 过 程 仅 需持 续

Ｇ ｉｉ ｎ ｔｈｎ ｅ ｒ 教授的观点 ， 要研究强化改善池 的 举升 车 辆 相 比 ， 其运行达到 了 所短短 的 几 分 钟 时 间 ， 在 实 际作业 中 不

人性化和降低从业人员的劳动体力强度期待 的 经 济 方 面 和 生 态 方 面 的 优 势 。 会限制 车 队的正 常运行 。

的措施 。 在此 ，

“

智能化的工作分配
”

很

受欢迎 ，
Ｇ ｉｉｎ ｔｈｎ ｅ ｒ 教授说 ：

“

人带来认知

能力 ， 且人的认知能够具有任何机械都是在托盘化运输和取代托盘运输方面 、Ｌｉ ｎｄｅ 安全导向器

无法匹敌的灵活性 ， 而与此同时 ， 升降在仓库 自动化以及在集装箱装车方面都｜＼
装置或机器人只可提供力量 。

”

Ｇ ｉｉｎ ｔｈｎｅ ｒ 能够細更高的经济性和经济效益 ， 设 危 险 作 业 范 围 ． Ｈ＾＾Ｈ ｌ■ｅＬｒｉ
达到 承载能 力 极 ■

■■
教授还认为 ，

“

这里适合找到最佳化的组备具有持续可使用性并实现人性化作业 。限 时 ． ｓ 示 声 响

合 ， 在这样的组合中人 － 机界面起着一个此外 ， 地面运输车的革新
一直没有

完全的决定性作用 （ 图 ３
） ／

＇

停步 。 人们期待着地面运输车在实现能Ｂｆ＾
ＳＲ

这正 如 Ｔｅ ｒｅｘ 材料 处理 公 司 列 举 源效益 、 符合人体工程学以及操作人性力《＿ ＿

辆举升和倾翻速
丄
Ｗ■■■

出 的
一

个用 于
“

人与机器之 间工作分 化和安全注等诸多方面不断实现最佳化 。 度

配
”

Ｄ ｅｍ ａｇ
－Ｅ 平衡器的例子 ， 由于采用进而 ， 人们期待着可持续性叉车生产作

Ｄ ｅｍ ａｇ
－Ｅ 平衡器 ， 操作人员可以舒适且 业、 通过延长叉车使用 寿命以及单个设｜

＾Ｂ
｜｜

｜

可靠的操作重物 。 这样 ， 装卸设备便减备和整个设备车队式的作业来实现物流

轻了操作人员的劳动强度 。 此外 ， 作业 作业成本的最佳化 。

时装卸设备細延长了鮮人賊手ＷＬ ｉｎｄｅ 公测賴浦縣練可

（ 图 ４
） 。 在 内部物流 中使用机器人的数以作为进

一

步实现人性化作业和物流企

量在不断增加 ， 此外在物流领域作为机 业运行安全最佳化的
－个例子 ， 该驾？

器人系统集贿的 Ｆ ｅｄ ａ ｒ 自动化技术公 難助系统被称为
“

Ｌ ｉｎｄｅ 安全导向器
”

司想要通过 Ｖａｎｄｅｒｌ ａｎｄｅ 工业公茼的设备 驾驶员辅助系统 （ 图 ５
） 。 据称 ：

一个设
＿

来加强其作为 ｉＢｌ科技系统集成商的形象 。 在叉车驾驶贝工作 ｛＾置处的显７５屏报告＿６ 在严苟的作业情况下要求有迅速且明确的使

这样 ， 机器人在物流 自 动化方面 ， 也就如叉车的实时载重量 、 倾斜角度 、 最大用信息 ， 以确保作业的安全可靠性和提高生产力

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎＷＸＷ＼＾２ ０ １ ５
－

０４
？现代制造４５



技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅｓ

举升高度以及叉车作业时实际的举升高

度等方面的数据 ， 以帮助 驾驶员避险 。 内部物流的未来 ５ 大趋势

当驾驶员作业时处于危险状态 ， 或是驾入口

驶员 出现错误操作时会得到光学或是声最主要的 大趋势 ， 首 先是人 口 结构 的 发展 变化 ， 内部物流 中也存在 着 工作人

学的警示 ， 之后设备控制装置将主动介员 年龄需符合工作需要的可 能性 。 这就要求 内 部物流 的所有部 门必须 采取符合 员

入 ， 并加 以调整 。 驾驶员可 以调用 下列工和实 际作业需要的人性化技术解 决方案 。

功能 ： 精准控制举升高度的功能 ， 驾驶全球化和未来市场

员通过按钮预选举升高度 、 利用相加功在 电子商 务 时代 ，
必须 为 市场和顾客提供 全球化服务 。 在此 ， 波动 大 、 产 品

能确定额定载质量 、 行驶动力调整功能 、和业务旺季情况增 多 ， 对商 家和终端顾客平行供货的 战略在世界范 围 内 受到欢迎 ，

确定速度极限功能和确定实时的能源消提高 多 渠道供货能 力 。

耗功能 （ 图 ６
） 。 该驾驶员辅助系统为叉资源短缺

车提供 ２
￣

５ ｔ 的承载能力 。对地 面运输车进行持续性最佳化以达到提高 能 源 效益和人性化 、 操作和安全

为 了 实现叉车车 队运输 的高透 明性方 面 的提 高 。
此外 ， 还要进一 步 为 实现叉车 可持续性生产作业 、

叉车 整个使 用

度 ， 名为
“

ＴｏｙｏｔａＩ
－Ｓ ｉ ｔｅ

”

的装置用来显寿命期 间 的使 用 成本以及叉车操作控制 的最佳化而努 力 ， 并且 为 叉车 单车和整个

示投人使用 的地面运输车的全部功率数叉车 车 队最佳化利 用 而努 力 。

据 ：

一

个车载遥控装置通过
一

个通用 的迅猛发展的技术和革新

ＧＰＲＳ 装置和 ３Ｇ 网络向丰田数据库传递电子商 务不断增 长和货物全球配送要求 内部物流要越来越实现综合化 。
如移

数据 ， 另
一

个新功能是通过手机进行遥动检测装置 的普遍应 用
一样 ， 快速的 穿梭式输送 系 统、 自 动化的容 器和 高货架 仓

控的
一

个移动 Ａｐｐ 。 被称作
“

预先作业库也同样在得到 普遍应 用 。 适应顾客个性化需 求的 Ｉ Ｔ 系统受 到 欢迎 ，
地 面运输车

检验
”

的装置用于提高作业的安全可靠是技术革新的 另
一个领域 。

性 （ 图 ７ ） 。 叉车驾驶员在该装置旁可通知识全球化

过一个显示器进行标准检验 ， 在缺少叉与 ＩＴ 企业 密 切合作 ， 灵活 的 系统和软件技术解 决 方案 以及 同样重要的是 大 力

车车队运输的授权委托时可通过
一

个网与研 究机构进行合作 ， 这样 才 能开发 出 未来经济性佳 的 、 节 约资源 的 全球化物流 。

络人 口或是通过 Ａｐｐ 发信息 。

在复杂的作业坏境中辆 ， 承载力最大为 ３ ． ５ｔ 。 该新
一

代叉车此外 ，
二手叉车的行情也在升高 ：

设备仍坚固耐用装有通用的最坚固耐用的 Ｋｕｂｏｔａ 电动机２０ １ ４ 年 ７ 月 ，
Ｊ ｕｎ ｇｈ

ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃｈ 公司的二手

尽管叉车有多种高科技设备 ， 但是和摩擦性能好的湿式盘形制动器 。 该新设备 中心就卖 出 了２ ５０００ 辆二手叉车 。

在极端天气和很严苛的使用条件下简单
一

代叉车采用 新型举升杆 ， 从叉车举升目 前 ，
Ｊｉｍｇ

ｈｅ ｉｎ ｒ ｉｃｈ 公司的二手设备中心

的装备 、 坚固耐用且效率高的设备是很载荷 、 叉形杆作业和作业环境并考虑到每年翻新二手叉车的能力为 ４５００ 辆 ， 到

受欢迎的 。 例如 ，
？ｌｕｎｇｈｅ ｉｎｒｉｃｈ 公荀研制在货物转运量大的情况下确保作业安全２０ １ ８ 年将增加到 ８０００ 辆 。

的新
一

代叉车是流体动力学驱动式的车的角度进行了新的设计 。最后要谈及的也是热议的话题 ， 那

就是现在物流房地产的紧张程度前所未

图 ７ 叉车最重要有 ：
２０ １ ４ 年第二季度 ， 世界领先的 ２０ 强

的发展趋势是始物流公司所在地区的物流房地产业处于

［

Ｃ ！

｜｜
终不断 的实现最 过去两年来 的最活跃时期 ， 新建筑面积

纽 ． 碰働＿叫 ．

‘

 ！１＾＾ １１Ｕ 扩大应用范围物流＿产的 ；
！而洲終观 ：业性的物

流车间和
“

租用仓库
”

方面 。 其原因是 ，

这样产品生产厂家能够将其注意力集中在

－３
，

？

ｒ
—

ｆ自 己的核心竞争力方面 ＝ 所生产的货物尽

：？：可能完美 ’ 祖可向斯在区域以及全球

顾客撤服务 ’ 要完删这些 ’ 所有企

业的物流运行的棚都会是巨大的 。 Ｇ２３

４６ＭＭ现代制造 ？

ｉＵ代物液２０ １ ５
－

０４ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


